— Jak pouzivat tuto pfirucku

Tento manual je rozdélen do 24 oddilG. Prvni strana
kazdého oddilu je oznacena Cernou ploskou, ktera od-
povida rejstfiku uvedenému na této strané. Mdzete tedy
vyhledat prvni stranu kazdého oddilu, aniz byste museli

prohlizet rejstfik. Symboly v hornim rohu kazdého listu
slouzi pro rychlejsi orientaci.

Kazdy oddil obsahuje:

1. Tabulku nebo vykres sestavy, ktery obsahuije:
e postup rozebirani
e rozmeéry zavitl a utahovaci momenty
e odkazy na popisy Vv textu

2. Postupy rozebirani/sestavovani a potrebné naradi
3. Prohlidky

4. Testovani/odstranovani poruch

5. Opravy

6. Sefizovani

— Specialni informace

Nedodrzeni pokynt uvedenych v od-
stavci s timto vystraznym symbolem znamena vyso-
kou pravdépodobnost vazného zranéni nebo i smrti.

POZOR: Nedodrzeni pokynl v odstavci ma za nasle-
dek moznost zranéni nebo poskozeni zafizeni.

POZNAMKA: Poskytuje informace.

POZOR: Priru¢ka neobsahuje standardni servisni
postupy a zakladni pravidla bezpeénosti pfi praci.
V pfiruéce jsou uvedeny pokyny pro dodrzovani
bezpeénosti pfi praci pfi vykonavani specifickych
servisnich praci, které by mohly zapfic¢init zranéni
osob, poskozeni vozidla nebo ucinit vozidlo nebez-
peénym. Zadame Vas o pochopeni té skuteénosti,
ze bezpecnostni pokyny uvedené v pfiruéce nemo-
hou postihnout vSechny moznosti provadéni servis-
nich postupu, doporuéenych nebo nedoporuéenych
firmou HONDA. Pouziti servisnich postuptl a naradi,
doporuéenych nebo nedoporuéenych firmou
HONDA, nesmi ohrozovat bezpe¢nost osob a vozi-
dla.

Veskeré informace obsazené v této pfirucce vychazeji
z nejnovejsich udajd o vyrobku v dobé tisku. Vyhrazu-
jeme si pravo zmén. Zadnéa &ast této publikace nesmi
byt reprodukovana, ukladana do informaéniho systému
nebo prenasena jakoukoli formou bez vyslovného pi-
semného souhlasu vydavatele. Toto je zavazné pro
texty, obrazky a tabulky.
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Cisla motoru a podvozku

Evropsky model

— ldentifika€ni Cislo vozidla

Vyrobce, vyrobni a
typové oznaceni vozidla
JHM:  HONDA MOTOR CO., LTD.
Osobni automobil HONDA
Typova fada, typ karosérie a motoru
EJ9:  CIVIC tfidvefova/D14A4, D14A3
CIVIC &tyrdverova/D14A4
EK1:  CIVIC tfidvefova/D16Y5
EK3: CIVIC tfidvefova/D1576
CIVIC Ctyrdvefova/D1526
EK4: CIVIC tfidvefova/B16A2
CIVIC ctyrdvefova/B16A2
Typ karosérie a prevodovky
3: dvoudverovy hatchback/
pétistupfova mechanicka prevodovka
4. dvoudvefovy hatchback/
Ctyfstupriova automaticka prevodovka, CVT
5: Ctyfdverovy sedan/
pétistupfova mechanicka prevodovka
6: Ctyfdverovy sedan/
Ctyfstupriova automaticka prevodovka
Tfida vozidla (kategorie)

JHMEJ934005000001

3: 1.4i (KG, KS)

4: 1.4i (KE)
1.4i S (KG, KS)

6: 1.6 ES (tfidvefovy/KE, KG)
1.51 LS (KE, KG KS)
1.6VTi (KE, KG)

Staly kéd

Doplnkové €islo
Kéd vyrobniho zavodu

S: Zavod Suzuka v Japonsku
Model roku

_ Cislo motoru

D14A3-1000001

Typ motoru %

D14A3: 1400 SOHC,
motor s vicebodovym
vstfikovanim paliva (75ps)
D14A4: 1400 SOHC,
motor s vicebodovym
vstfikovanim paliva
D15Z6: 1500 SOHC VTEC,
motor s postupnym vicebodovym
vstfikovanim paliva
D16Y5: 1600 SOHC VTEC,
motor s postupnym vicebodovym
vstfikovanim paliva
B16A2: 1600 SOHC VTEC,
motor s postupnym vicebodovym
vstfikovanim paliva

Vyrobni ¢islo
D14A3, D14A4, D15Z6: 1000001 ~
B16A2: 1400001 ~
D16Y5: 1700001 ~

- Cislo prevodovky

S40-1000001

Typ pfevodovky ——
S40: pétistupriova mechanicka
S4C: pétistupfiova mechanicka
S4PA: Ctyfstupnova automaticka
M4VA: CVT

Vyrobni €islo

0: 1996
Vyrobni ¢islo
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__ Seznam vyuzitych kédi/identifikacnich €isel vozidel/¢isel motori/€isel pfevodovek

DOVKY
' 5MT JHMEJ93400S000001~ D14A4-1000001~ S40-100001~
i 4AT JHMEJ94400S000001~ D14A4-1000001~ S4PA-1000001~
. S5MT JHMEK33600S000001~ D1576-1000001~ S40-1000001~
" 1oL 4AT JHMEK34600S000001~ D1576-1000001~ S4PA-1000001~
1.6iES CVT JHMEK14600S000001~ D16Y5-1700001~ M4VA-1000001~
1.6VTi 5MT JHMEK43600S000001~ B16A2-1400001~ S4C-1000001~
1.4i 5MT JHMEJ93300S000001 ~ D14A3-1000001~ S40-1000001~
5MT JHMEJ93400S000001~ D14A4-1000001~ S40-1000001~
CIVIC 1.4iS
thidvg— 4AT JHMEJ94400S000001~ D14A4-1000001~ S4PA-1000001~
ova KG . 5MT JHMEK33600S000001~ D1576-1000001~ S40-1000001~
1oL 4AT JHMEK34600S000001~ D1576-1000001~ S4PA-1000001~
1.6iES CVT JHMEK14600S000001~ D16T5-1700001~ M4VA-1000001~
1.6VTi 5MT JHMEK43600S000001~ B16A2-1400001~ S4C-1000001~
1.4i 5MT JHMEJ93300S000001 ~ D14A3-1000001~ S40-1000001~
_ 5MT JHMEJ93400S000001~ D14A4-1000001~ S40-1000001~
S 14 4AT JHMEJ94400S000001~ D14A4-1000001~ S4PA-1000001~
15/ LS S5MT JHMEK33600S000001~ D1526-1000001~ S40-1000001~
. 5MT JHMEJ95400S000001~ D14A4-1000001~ S40-1000001~
A 4AT JHMEJ96400S000001~ D14A4-1000001~ S4PA-1000001~
KE _ 5MT JHMEK35600S000001~ D1576-1000001~ S40-1000001~
1OILS 4AT JHMEK36600S000001~ D1576-1000001~ S4PA-1000001~
1.6VTi 5MT JHMEK45600S000001~ B16A2-1400001~ S4C-1000001~
VC|VV|C as 5MT JHMEJ95400S000001~ D14A4-1400001~ S40-1000001~
Ct?’gg;e' 4AT JHMEJ96400S000001~ D14A4-1000001~ S4PA-1000001~
KG . 5MT JHMEK35600S000001~ D1576-1000001~ S40-1000001~
1OILS 4AT JHMEK36600S000001~ D1576-1000001~ S4PA-1000001~
1.6VTi 5MT JHMEK45600S000001~ B16A2-1400001~ S4C-1000001~
_ 5MT JHMEJ95400S000001 ~ D14A4-1000001~ S40-1000001~
KS 14 4AT JHMEJ96400S000001 ~ D14A4-1000001~ S4PA-1000001~
15i LS 5MT JHMEK35600S000001~ D1576-1000001~ S40-1000001~
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Cisla podvozku a motoru

Model pro latinskou Ameriku: Dvoudverovy hatchback

— ldentifikaéni €islo vozidla — Identifikacni €islo vozidla
2HGEJ634°TH350001 JHMEK 4385008000001
Vyrobce, vyrobni a Vyrobce, vyrobni a
typové oznaceni vozidla typové oznaceni vozidla
2HG: HONDA OF CANADA JHM: HONDA MOTOR CO., LTD.
MFG.,INC. osobni automobil HONDA
Osobni automobil HONDA| Typova fada, typ karosérie a
Typova fada, typ karosérie a motoru motoru
EJ6:  CIVIC tfidverova/D16Y7 EK4: CIVIC tfidverova/B16A2
EJ7:  CIVIC tfidvefova/D16Y9 Typ karosérie a prevodovky
Typ karosérie a prevodovky —— 3: Dvoudverovy hatchback/
3: Dvoudverovy hatchback/ pétistupriova mechanicka
pétistupriova mechanicka Tfida vozidla (kategorie) ———
4: Dvoudverovy hatchback/ 5: SiR
Ctyrstupriova automaticka Staly kod
Tfida vozidla (kategorie) ——— Dopliikové Cislo
4: EX (KK, KV) Kéd vyrobniho zavodu
LX (KM) S Zavod Suzuka v Japonsku
Kontrolni éislo Model roku
Model roku 0: 1996
T: 1996 Vyrobni ¢islo
S: 1995 (rok vyroby pro KM)
Kéd vyrobniho zavodu
H: Zavod Ontario v Kanadé
Kéd uréeni __ Cislo motoru
35: KK, KV
4: KM D16Y7 - 1000001
Model roku (pouze KM):
6: model roku 1996 Typ motoru
7 model roku 1997 D16Y7: Objem 1600 SOHC,
Vyrobni Cislo s postupnym vicebodovym
vstfikovanim paliva
D16Y9: Objem 1600 SOHC,
— Cislo pfevodovky s vicebodovym vstfikovanim
paliva
S40-1000001 B16A2: Objem 1600 DOHC VTEC,
s postupnym vicebodovym
Typ pfevodovky vstfikovanim paliva
S40: pétistupriova mechanicka Vyrobni islo
S4C: pétistupriova mechanicka D16Y7: 1700001~
S4PA: C&tyfstupriova automaticka D16Y9: 1000001~
A4RA: Ctyfstupriova automaticka B16A2: 1400001~
Vyrobni islo:
S vyjimkou A4RA: 1000001~
A4RA: 5000001~
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—— Seznam vyuzitych kédi/identifikacnich éisel vozidel/¢isel motori/Cisel prevodovek

v . v o, TYP v ;o v s
POUZITY | TRIDA | _. IDENTIFIKAGNI GISLO | ¢isLo
MODEL T koD | vozioLa | PREYOY VOZIDLA CISLOMOTORU | prevopovky
BMT | 2HGEJ634+4TH350001~ | D16Y7 - 1700001~ | S40-1000001~
KK EX
4AT | PHGEJB44+TH350001~ | D16Y7-1700001~ | A4RA-5000001~
2HGEJ634+THAB0001 ~
SMT D16Y7-1700001~ | S40-1000001~
2HGEJ634+5HA460001~
cvIC LX
tidve- | KM PHGEJ644+THA60001~
fova 4nT D16Y7-1700001~ | A4RA-5000001~
2HGEJ644+SH460001~
SiR BMT | JHMEK43500S000001~ | B16A2-1400001~ | S4C-1000001~
BMT | 2HGEJ734+TH350001~ | D16Y9-1000001~ | S4C-1000001~
Kv EX
AAT | 2HGEJ744+TH350001~ | D16Y9-1000001~ | S4PA-1000001~
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Cisla podvozku a motoru

Model pro latinskou Ameriku: Ctyfdvefovy sedan

_ Identifikaéni ¢islo vozidla

1HGEJ5547TL0O00

Vyrobce, vyrobni a
typové oznaceni vozidla —
1HG: HONDA OF AMERICA
MFG.,INC.
Osobni automobil HONDA
Typova fada, typ karosérie a motoru

EJ5:  CIVIC Ctyfdverova/D15Z4
EJ6: CIVIC Ctyfdverova/D16Y7,D16Y8
EJ7: CIVIC Ctyfdverova/D16Y6
EJ8: CIVIC Ctyfdverova/D16Y8

Typ karosérie a prevodovky
5: Ctyidvefovy sedan/
pétistupnova mechanicka
6: Ctyfdvefovy sedan/
Ctyfstupriova automaticka
TFida vozidla (kategorie)

1 LX(KK)

2. LX(KK)

3 EX(KK)

4: EX (KK, KV)
(

Model roku
T 1996
S: 1995 (rok vyroby pro KM)
Kéd vyrobniho zavodu
L: Z&vod Ohio v USA (East Liberty)
Vyrobni €islo
000001~ (s vyjimkou KM)
660001~ (KM)

001
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_ Gislo motoru

Typ motoru

D15Z4: Objem 1500 SOHC,
s vicebodovym vstfikovanim paliva

D16Y6: Objem 1600 SOHC VTEC,
s postupnym vicebodovym
vstfikovanim paliva

D16Y7: Objem 1600 SOHC,
s postupnym vicebodovym
vstfikovanim paliva

D16Y8: Objem 1600 SOHC VTEC,
s postupnym vicebodovym
vstfikovanim paliva

D1524 - 1000001

Vyrobni Cislo
D15Z4, D16Y6: 1000001 ~
D16Y7, D16Y8: 1700001~

— Cislo prevodovky

S40-1000001

Typ prevodovky
S40: pétistupfiova mechanicka
S4AMA: Ctyfstuprfiova automaticka
S4PA: Ctyfstuprfiova automaticka
A4RA: Ctyfstuprfiova automaticka

Vyrobni ¢islo:

S vyjimkou A4RA: 1000001~
A4RA: 5000001~




Seznam vyuzitych kodu/identifikanich €isel vozidel/Gisel motori/Cisel pfevodovek

v , v o, TYP v s v s
POUZITY | TRIDA | . IDENTIFIKACNI GISLO | ¢isLo
MOPEL T koD | voziba | DS VOZIDLA CISLOMOTORU | prevopovky
BMT | 1HGEJ651+TLO00001~ | D16Y7-1700001~ | S40-1000001~
BMT | 1HGEJ652+TLO00001~ | D16Y8-1700001~ | S40-1000001~
LX
4AT | THGEJB61+TLOO000T~ | D16Y7-1700001~ | A4RA-5000001~
4AT | THGEJB62+TLOO000T~ | D16Y8-1700001~ | A4RA-5000001~
KK
BMT | 1HGEJ853+TLO00001~ | D16Y8-1700001~ | S40-1000001~
BMT | 1HGEJ854+TLO00001~ | D16Y8-1700001~ | S40-1000001~
EX
4AT | THGEJB63+TLO0000T~ | D16YB-1700001~ | A4RA-5000001~
4AT | THGEJB64+TLOOD00T~ | D16YB-1700001~ | A4RA-5000001~
1HGEJ655+SL660001~
BMT D16Y7-1700001~ | $40-1000001~
civic 1HGEJ655+TL660001~
Ctyfdve LX
fové 1HGEJ665+SL660001~
4AT D16Y7-1700001~ | A4RA-5000001~
1HGEJ665+TL660001~
KM
1HGEJ855+SL660001~
BMT D16Y8-1700001~ | S40-1000001~
1HGEJ855+TL660001~
EX
1HGEJ865+SL660001~
4AT D16Y8-1700001~ | A4RA-5000001~
1HGEJ865+TL660001~
BMT | 1HGEJS54+TLO00001~ | D15Z4-1000001~ | S40-1000001~
LX
4AT | THGEJ564+TLOO000T~ | D15Z4-1000001~ | S4NA-1000001~
KV
BMT | 1HGEJ754+TLO00001~ | D16Y6-1000001~ | S40-1000001~
EX
4AT | THGEJ764+TLOO000T~ | D16Y6-1000001~ | S4PA-1000001~




~

Cisla podvozku a motoru

S vyjimkou modelt pro Evropu a latinskou Ameriku

— ldentifikaéni €islo vozidla  ldentifikaéni €islo vozidla
JHMEK13400S000001 1HGEJ533*TL0000O01
Vyrobce, vyrobni a typové
oznaceni vozidla Vyrobce, vyrobni
JHM:  HONDA MOTOR CO., LTD a typové oznaceni vozidla
Osobni automobil HONDA 1HG: HONDA OF AMERICA LTD.
Typova fada, typ karosérie a motoru MFG., INC.
EK1:  CIVIC tfidvefova/D16Y4, D16Y6 Typova fada, typ karosérie a motoru
CIVIC c&tyrdverova/ EJ6:  CIVIC ¢tyrdverova/D16Y7
D16Y4, D16Y5, D16Y6/ EJ8:  CIVIC &tyfdvefova/D16Y8
D16Y8 Typ karosérie a prevodovky
EK3:  CIVIC tfidvefova/D1524, D1527 5. Ctyfdverovy sedan/
CIVIC Ctyrdverova/ pétistupnova mechanicka
D1574, D1575, D1527 6: Ctyfdvefovy sedan/
EK4:  CIVIC tridvefova/ Styfstupniova automaticka
B16A2, B16A4, B16A5 Trida vozidla (kategorie)
CIVIC C&tyfdverova/ 3. DX
B16A4, B16A5, B16A6 5. EX
Typ karosérie a prevodovky ——— Kontrolni €islo
3: dvoudverovy hatchback/ Model roku
pétistupnova mechanicka T: 1996
4: dvoudverovy hatchback/Styfstupriova Kéd vyrobniho zavodu
automaticka, Honda Multi Matic L. zavod Ohio v U.S.A. (East Liberty)
5: Ctyfdverovy sedan/ Vyrobni ¢islo
pétistupnova mechanicka
6: Ctyfdverovy sedan/
Ctyfstupriova automaticka,
CVT/Honda Multi Matic — ldentifikaéni éislo vozidla
Tfida vozidla (kategorie) — |
3: 1.5i (tfidvefova/KR) 2HGEJ634"
LXi (tfidvefova/KT, KY) . . i
4: CXi (tHidvefova/KQ) Vyrobee, vyrobni
GLi (&tyfdvefova KQ) a typové oznaéeni vozidla
SIR (&ty¥dvefova KY) 2HG: HONDA OF CANADA
LXi (tFidvefova/KY, &tyfdvefova/Ky, KT) MFG., NC.
1.5i (StyFdvefova/KR) . vOSOan vozidlo |—,|O.NDA
5: GLi, VTi-R (tfidvefova/KQ) Typova rada, tVP kalv'osgrle a motoru
VTi (8tyFdvefova/KQ) EJ6: C|’V|-C tr|dyerova/D1 eY7
SIR (tiidvefova, StyFdverova/KU) Typ karoseérie a pfevodovky
EXi (tFl’dveFové/KT, KY, 3: dvoudverovy hatchback/
Styfdverova/KT, KY, KU) pétilstupvr“lov,é mechanicka
EX (&tyFdvefova/KW) 4: (vjvqjdvervovylhatchbaclk/ )
6. VTi (Styfdvefova/Ky) B ctyrstypnova autorr_wancka
7: VTi (tfidvefova/KY, KU, &tyfdvefova/KU) Tfida vozidla (kategorie)
1.6 SR (Gtyfdvefova/KB) 4 DX
Staly kéd Kontrolni €islo
Dopliikové éislo Model roku
Kaéd vyrobniho zavodu T 1996 i
S: Zavod Suzuka v Japonsku Kod vyrobniho zavodu
Model roku H: zavod Ontario v Kanadé
0: 1996 Kéd uréeni
Vyrobni ¢islo 3. KK
Vyrobni ¢islo
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— Cislo motoru

D15Z4- 1000001

ot o

Typ motoru
D15Z4: Objem 1500 SOHC,
s vicebodovym vstfikovanim paliva
D15Z5: Objem 1500 SOHC,
s vicebodovym vstfikovanim paliva
D15Z7: Objem 1500 SOHC,
tfistupriovy VTEC, s postupnym
vicebodovym vstfikovanim paliva
D16Y4: Objem 1600 SOHC,
s vicebodovym vstfikovanim paliva
D16Y5: Objem 1600 SOHC VTEC,
s postupnym vicebodovym
vstfikovanim paliva
D16Y6: Objem 1600 SOHC VTEC,
s postupnym vicebodovym
vstfikovanim paliva
D16Y7: Objem 1600 SOHC,
s postupnym vicebodovym
vstfikovanim paliva
D16Y8: Objem 1600 SOHC VTEC,
s postupnym vicebodovym
vstfikovanim paliva
B16A2: Objem 1600 DOHC VTEC,
s postupnym vicebodovym
vstfikovanim paliva
B16A4: Objem 1600 DOHC VTEC,
s postupnym vicebodovym
vstfikovanim paliva
B16A5: Objem 1600 DOHC VTEC,
s postupnym vicebodovym
vstfikovanim paliva
B16A6: Objem 1600 DOHC VTEC,
s postupnym vicebodovym
vstfikovanim paliva

Vyrobni €islo

B16A2: 1400001~

D15Z4, D1525, D156Z7, D16Y4, D16Y6,
D16Y8 (KB), B16A4, B16A5, B16A6: 1000001~
D16Y5, D16Y7, D16Y8 (s vyjimkou KB): 1700001~

Cislo prevodovky

S40-1000001

Typ prevodovky

S40: pétistupfiova mechanicka
S4C: pétistupriova mechanicka
S4ANA: Ctyfstupriova automaticka
S4PA: Styfstupriova automaticka
S4XA: Ctyfstupriova automaticka
A4RA Ctyfstupriova automaticka
M4VA: CVT/Honda Multi Matic

Vyrobni ¢islo
s vyjimkou A4RA: 1000001~
A4RA: 5000001~
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Cisla podvozki a motor

Kromé modeld pro Evropu a latinskou Ameriku (pokracovani)

Seznam vyuzitych koédu/identifikacnich Cisel vozidel/¢isel motorti/Cisel prevodovek

MODEL POKUC'?IIJTY vfz";ng PF';EvToYI:OVKY IDENTI\'/:g(zll\SﬂI’\CiSLO CisLO MOTORU PﬁE?IigI;gVKY
EMT 2HGEJ634*TH300001~ |D16Y7-1700001 ~ | $40-1000001 ~
KA B 4AT 2HGEJ644*TH300001~ |D16Y7-1700001 ~ | A4RA-5000001 ~
_ 5MT JHMEK 134005000001 ~ | D16Y4-1000001 ~ | S40-1000001 ~
cxi 4AT JHMEK 14400S000001 ~ | D16Y4-1000001~ | S4PA-1000001 ~
KQ _ EMT JHMEK 13500S000001 ~ | D16Y4-1000001 ~ | S40-1000001 ~
Gt 4AT JHMEK 14500S000001 ~ | D16Y4-1000001~ | S4PA-1000001 ~
VTi-R 5EMT JHMEK43500S000001 ~ |B16A2-1400001~ | S4C-1000001 ~
KR 1.5i BMT JHMEK 333005000001 ~ | D1524-1000001 ~ | S40-1000001 ~
_ 5EMT JHMEK 335005000001 ~ | D15Z4-1000001 ~ | S40-1000001 ~
BXi 4AT JHMEK34500S000001 ~ | D15Z4-1000001~ | S4MA-1000001 ~
KT . EMT JHMEK 333005000001 ~ | D1624-1000001 ~ | S40-1000001 ~
CIVIC L 4AAT JHMEK34300S000001 ~ | D1524-1000001 ~ | S4MA-1000001 ~
tidverova 5MT JHMEK 337005000001 ~ |D1527-1000001 ~ | S40-1000001 ~
" v H°”d‘“‘(g'\‘;';i)“"a“c JHMEK34700S000001 ~ | D1527-1000001~ | M4VA-1000001 ~
. EMT JHMEK43500S000001 ~ |B16A4-1000001~ | S4C-1000001 ~
SR 4AT JHMEK44500S000001 ~ |B16A5-1000001 ~ | S4XA-1000001 ~
_ 5MT JHMEK 335008000001 ~ | D1524-1000001 ~ | S40-1000001 ~
£Xi 4AT JHMEK 345005000001 ~ | D15Z4-1000001~ | S4MA-1000001 ~
EMT JHMEK 33300S000001 ~ | D1524-1000001 ~ | S40-1000001 ~
cy ™ 5MT JHMEK 334008000001 ~ | D15Z4-1000001 ~ | S40-1000001 ~
4AT JHMEK 343005000001 ~ | D1524-1000001 ~ | S4MA-1000001 ~
4AT JHMEK 344008000001 ~ | D1524-1000001 ~ | S4MA-1000001 ~
. BEMT JHMEK 13700S000001 ~ |D16Y6-1000001~ | S40-1000001 ~
AAT JHMEK 14700S000001 ~ |D16Y6-1000001~ | S4PA-1000001 ~
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Seznam vyuzitych kédu/identifikanich ¢isel vozidel/¢isel motorii/¢isel pfevodovek

MODEL POKUc')illaw vEﬁzing PﬁEVTOYI;OVKY IDENTI\'/:g(z‘Ll\gl'_\l/ixéiSLo CisLO MOTORU PﬁEsioslgé)VKY
5MT 1HGEJ653*TLO00001 ~ |D16Y7-1700001 ~ | S40-1000001 ~
bX 4AT 1HGEJ663*TLOO0001 ~ |D16Y7-1700001 ~ | A4RA-5000001 ~
KA 5MT 1HGEJ855*TLO00001 ~ | D16Y8-1700001 ~ | $40-1000001 ~
BX 4AT 1HGEJ865*TLO00001 ~ | D16Y8-1700001~ | A4RA-5000001 ~
. EMT JHMEK 15400S000001 ~ | D16Y4-1000001 ~ | $40-1000001 ~
G 4AT JHMEK 16400S000001 ~ | D16Y4-1000001 ~ | S4PA-1000001 ~
Ka _ BMT JHMEK 155005000001 ~ | D16Y5-1700001 ~ | S40-1000001 ~
v al JHMEK 165008000001 ~ | D16Y5-1700001 ~ | S4PA-1000001 ~
. 5MT JHMEK 354005000001 ~ | D15Z4-1000001 ~ | S40-1000001 ~
KR 1o 4AT JHMEK36400S000001 ~ | D15Z4-1000001 ~ | SAMA-1000001 ~
. 5MT JHMEK 355005000001 ~ | D15Z4-1000001 ~ | S40-1000001 ~
T KW BXi 4AT JHMEK 365005000001 ~ | D15Z4-1000001~ | S4MA-1000001 ~ |
' . BMT JHMEK 354008000001 ~ | D1524-1000001 ~ | S40-1000001 ~
cvie o 4AT JHMEK 36400S000001 ~ | D15Z4-1000001 ~ | S4MA-1000001 ~
styicveTova o BMT JHMEK 355008000001 ~ | D1525-1000001 ~ | $40-1000001 ~
4AT JHMEK36500S000001 ~ | D1525-1000001 ~ | S4MA-1000001 ~
BMT JHMEK 357008000001 ~ | D1527-1000001 ~ | $40-1000001 ~
KU Vi H°”da(é"\$'$)Ma”° JHMEK36700S000001 ~ | D1527-1000001 ~ | MAVA-1000001 ~
. 5MT JHMEK45500S000001 ~ | B16A4-1000001 ~ | S4C-1000001 ~
SiR 4AT JHMEK46500S000001 ~ | B16A5-1000001 ~ | S4XA-1000001 ~
. BMT JHMEK35500S000001 ~ | D15Z4-1000001 ~ | $40-1000001 ~
EXi 4AT JHMEK 365005000001~ | D15Z4-1000001~ | S4MA-1000001 ~
. BMT JHMEK 354008000001 ~ | D15Z4-1000001 ~ | $40-1000001 ~
KY H 4AT JHMEK 36400S000001 ~ | D15Z4-1000001 ~ | S4MA-1000001 ~
. BMT JHMEK 156005000001 ~ | D16Y6-1000001 ~ | S40-1000001 ~
v 4AT JHMEK 16600S000001 ~ | D16Y6-1000001 ~ | S4PA-1000001 ~
SiR BMT JHMEK 454005000001 ~ | B16A6-1000001 ~ | S4C-1000001 ~
' 5MT JHMEK 15700S000001 ~ | D16Y8-1000001 ~ | S40-1000001 ~
ke 161 SR 4AT JHMEK 16700S000001 ~ | D16Y8-1000001 ~ | S4PA-1000001 ~
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Rozmisténi identifikacnich cCisel

L IDENTIFIKACNI CiSLO
IDENTIFIKACNI CISLO IDENTIFIKACNI GiSLO  vOzIDLA A &iSLO

VOZIDLA A CisLO
VOZIDLA
MOTORU (LHD) MOTORU (RHD)

CERTIFIKACNI STITEK
(KH, KK, KM, KV, KY)

* IDENTIFIKACNI CiSLO VOZIDLA (KT, KU)
* IDENTIFIKACNI CiSLO VOZIDLA, DATUM
VYROBY
A TYP VOZIDLA (KQ)

CiSLO PREVODOVKY
(S40, S4NA, S4PA,

S4XA, A4RA) \

AUTOMATICKA
PREVODOVKA

CiSLO MOTORU

MECHANICKA PREVODOVKA S4C

\_/
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Umisténi varovnych a vystraznych nalepek
pridavného zachranného systému (SRS) ﬂ

Varovné a vystrazné nalepky SRS ,viz servisni (dilenska) pfirucka“ jsou umistény na mistech nize uvedenych.

Volant:

(&

LHD:

RHD:
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Umisténi vystraznych a informacnich nalepek

oy

SERVISNI

INFORMACE
___________J\\\\‘5\\\\\\\\\WNY“7T~>
Ka
</

)

INFORMACE
O CHLADICI
NAPLNI

| —

KH, KK, KM, KR
KT, KU, KV, KY

UPOZORNENI
NA ViCKU
RADIATORU
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Body pro umisténi zvedacich zarizeni a podpér

Transportni zvedak

Pokud hodlate demontovat té2ké souéasti ze zadni éasti vozidla, napfiklad souéasti pérovani, palivo-
vou nadrz, nahradni kolo nebo dvefe zavazadlového prostoru, umistéte pred zvednutim vozidla do zavazadlového

coz muze zpusobit preklopeni vozidla na zvedacim zafizeni smérem dopfedu.

Poznamka:

e ProtoZe kazdé kompletni kolo méa hmotnost asi 14 kg, umisténi pfednich kol do zavazadlového prostoru napomdze
k lepSimu rozlozeni hmotnosti.

e PouZivejte stejné zvedaci body pro podepfeni vozu na bezpe&nostni podpéry.

1. Opéry zvedaku umistéte podle vyobrazeni.

2. Zvednéte vozidlo o nékolik centimetrl a zahoupeijte s nim. Pfesvédcite se tim, Ze vozidlo je spravné podepreno.

3. Zvednéte zvedak do pozadované vysky a prekontrolujte spravnost podepfreni.

| C——] [
7
4 L ¥ \
N\ Y
S
A o
] I
(]
O
o
I\
Ny
PREDNi OPERNY BOD OPERNE PLOCHY ZVEDAKU ZADNi OPERNY BOD
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Body pro umisténi zvedacich zarizeni a podpeér

Podlahovy zvedak

e Pracujete-li pod vozidlem nebo na vozidle, které je podepfeno pouze zvedakem, pouzijte vzdy bezpeénostni
podpéry.

» Nikdy se nepokousejte zvedat vozidlo za naraznik nebo je v téchto mistech zajistovat podpérami.

1. Zatahnéte ru¢ni brzdu a zajistéte kola, ktera nebudou nadzvednuta.
2. Budete-li zvedat zadni ¢ast vozidla, zafadte zpatecku (paku fadi¢e automatické prevodovky do parkovaci (P) polohy).
3. Zvednéte vozidlo do takové vysky, aby je bylo mozné zajistit bezpecnostnimi podpérami.
4. Bezpecnostni podpéry umistéte podle vyobrazeni na strané 1-15 tak, aby bylo vozidlo pfiblizné ve vodorovné poloze,
az jej na podpéry spustite.
PREDN:i:
Nastavte opérnou plochu zvedaku
do stfedu nosné plochy.
OPERNA PLOCHA
ZVEDAKU
ZADNi:

Nastavte opérnou plochu zvedaku

OPERNA PLOCHA do stiedu nosné plochy.

ZVEDAKU
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Tazeni vozidla

Pokud je nutné vozidlo odtahnout, zavolejte na to profesionalni odtahovou sluzbu. Nikdy nevlecte jedno vozidlo za druhym
na lané nebo na fetézu. Je to velmi nebezpelné.

¢ Odtazeni v pfipadé nouze
Existuji tfi znamé zptsoby odtazeni vozidla:

¢ Pfepravni plosina
Obsluha naloZi vozidlo na plosinu odtahového vozidla. Je to nejlepsi zplsob transportu vozidla.

e Zafizeni pro odtazeni vozidla po vlastni ose
Tazné vozidlo je vybaveno dvéma pohyblivymi rameny, které se umisti pod kola (pfedni nebo zadni) a nadzvednou
je ze zemé. Zbyvajici dvé kola zUstavaji ve styku s vozovkou.

e Vystroj pro vieceni
Tazné vozidlo pouziva ocelova lana s haky. Haky se zachycuji za podvozek nebo pérovani vozidla a jedna ¢ast vozi-
dla se nadzvedne. Pri pouZiti tohoto zplsobu transportu mize dojit k vaznému poskozeni podvozku nebo pérovani.
Pokud nelze vozidlo transportovat na pfepravni plosiné, mélo by byt odtazeno se zvednutymi pfednimi koly. Pokud neni
mozné v dusledku zavady vozidlo transportovat timto zptsobem a je nutné odtédhnout vozidlo zplsobem, kdy jsou
pfedni kola ve styku s vozovkou, zabezpecte nasleduijici:

U vozidla s mechanickou pfevodovkou a CVT/Honda Multi Matic

1. Uvolnéte rucni brzdu.

2. Zafadte neutral (u CVT nebo Honda Multi Matic do polohy [v])

U vozidla s automatickou prevodovkou

1. Uvolnéte rucni brzdu

2. Nastartujte motor

3. Zaradte [m] a poté [v].

4. Zhasnéte motor.

Potom zatahnéte tazné lano nebo fetéz za tazny hak nebo uvazovaci oka.

PREDNI: ZADNi:

UVAZOVACIi OKA TAZNY HAK

UPOZORNENI:

e Nespravna priprava vozidla k odtazeni mize mit za nasledek poskozeni pfevodovky. Pfesné dodrzujte vySe uvedeny po-
stup. Pokud nelze zaradit pfislusné rychlostni stupné nebo nelze nastartovat motor, musi byt Vase vozidlo pfepraveno na
pfepravni ploSing.

e Nejlépe bude, kdyz vozidlo nebude tazeno na vzdalenost delSi nez 80 km a rychlost nepfesahne 55 km/hod.

e Snaha zvedat nebo vléci vozidlo za naraznik zptsobi zavazné poskozeni. Naraznik neni konstruovan na to, aby udrzel
vahu vozidla.
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Pripravné prace

UPOZORNENI: Pfi praci dodrzujte véechny bezpeénostni
pokyny a poznamky.

e Chrante vSechna lakovana mista a sedacky proti
Spiné a poskrabani pouzivanim ¢istych hadrd nebo
vinylovych utérek.

e Pracujte pozorné a pfi praci nerozptylujte svoji pozornost
ni¢im jinym. Pokud je nutné zvednout pfednim nebo zad-
nim napravu, zajistéte protéjsi kola proti pohybu klinem.
Pri spole¢né préaci dvou nebo vice mechanikd vzajemné
komunikujte co nejcastéji. Motor nespoustéjte v pfipa-
dech, kdy neni dilna dobre vétrana.

Pfed tim nez odmontujete nebo sundate nékterou
z Casti vozidla, pozorné je zkontrolujte a presvédcte
se, zda je opravdu nutna jejich demontaz. Prectéte
si peclivé vSechny bezpecnostni pokyny a poznamky
a postupujte pfesné v souladu s postupy popsanymi
v této pfirucce.

1-18

e Oznacte si nebo ulozte vSechny demontované sou-
Casti tak, aby mohly byt zase spravné namontovany
zpét na své misto.

e PouZivejte doporucené naradi, pokud je pfedepsano.

e Soucastky a dily musi byt pfiSroubovany odpovidaji-
cim utahovacim momentem podle pfislusnych po-
kyn pro udrzbu.

e Pri dotahovani vice Sroubl nebo matic zacinejte vzdy
od stfedniho prfes obvodové tak, Ze utahujete kfizo-
vym zpUsobem ve dvou nebo vice kruzich.




e Pfi montazi soucastek pouzivejte vzdy nové spojovaci
soucastky, tésnéni, tésnici O-krouzky a zavlacky.

e Nepouzivejte opakované soucastky, které maji byt vy-
meéneény. Vzdy pouzijte nové.

e Pouzivejte pavodni souc¢éastky a maziva HONDA
anebo jejich predepsané ekvivalenty. Pokud maji byt
soucastky pouzity opakované, pozorné je prohléd-
néte a presvédcCte se, zda jsou dale pouzitelné a zda
nejsou poskozené.

e K mazani nebo k plnéni pouzivejte pouze prede-
psana maziva (viz strana 4-2). Pfed demontazi vSech-
ny soucastky peclivé omyjte v rozpoustédle.

e Brzdova kapalina a hydraulické soucésti

- Pfi vyméné vénujte zvySenou pozornost, aby ne-
dos$lo k znecisténi brzdové soustavy prachem nebo
Spinou.

- Nemichejte rzné druhy kapalin, protoZze nemusi byt
misitelné.

- PouZitou brzdovou kapalinu opakované nepouzi-
vejte.

- ProtoZe brzdova kapalina mtze posSkodit lakovany
povrch nebo gumové soucastky, vénujte zvysenou
pozornost tomu, aby nedoS$lo k potfisnéni téchto
Casti. Pokud se tak nestastnou ndhodou stane, misto
rychle oplachnéte studenou nebo teplou vodou.

- Po odmontovani brzdovych hadic nebo trubek ucpéte
oteviené konce tak, aby nedoslo k Uniku kapaliny.

- Ocistujte v8echny odmontované soucéastky pouze
v &isté BRZDOVE KAPALINE. Prtichodky a otvory
profouknéte stlacéenym vzduchem.

- Chrante vSechny odmontované soucastky pred at-
mosférickym znedisténim.
- Pfed zpétnou montazi soucastek je peclivé ocistéte.

e Nedovolte, aby gumové soucastky priSly do styku
s mazivy nebo s olejem, pokud tak neni pfedepsano.

e Po opétné montazi zkontrolujte, zda je kazda sou-
¢astka namontovana spravné.
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Pripravné prace

Vyhledavani zavad v elektrické soustave.

Pred zahajenim hledani zavady

e Zkontrolujte pfislusné pojistky v pojistkové/spinaci
skfince.

e Zkontrolujte, zda neni poskozeny akumulator, stav
jeho nabiti a oCistéte a dotahnéte kontakty.

e Zkontrolujte napnuti femenu alternatoru.

UPOZORNEN:I:

e Nedobijejte akumulator pokud nebyl odpojen
ukostiovaci vodi€. V opacéném pripadé poskodite
diody v alternatoru.

e NepokousSejte se natocit motor pfi uvolnéném
ukostfovacim vodiéi. Mohlo by dojit k hrubému
poskozeni kabelu.

Prace s konektory

e Zkontrolujte, zda jsou konektory Cisté a maji v po-
fadku pfipojeny vSechny spojovaci kabliky.

e PfesvédcCte se, zda jsou vicenasobné dutinkové ko-
nektory namazany specialnim mazivem (v vyjimkou
vodotésnych konektor().

e \/Sechny konektory jsou vybaveny uvolfiovacim tlacit-
kem, které brani nezadoucimu rozpojeni spoje.

UVOLNOVACI
TLACITKO

UVOLNOVACI
TLACITKO

e Neékteré konektory maji na boku prichytku k pfipev-
néni na karosérii nebo na jinou ¢ast vozu.

e Nekteré spojené konektory nelze rozpojit bez uvolnéni
prichytného zamku a odpojeni konektoru z montaznich
prichytek.

PRICHYTNE

POUZDRO

NA JEDNE

Z CAsTI

KONEKTORU
K rozpojeni konek-
toru nutno vytahnout

SVORKA

1-20

e Nikdy se nesnazte rozpojit konektor tahanim za vo-
di¢e, vzdy jej vytahujte za pouzdro konektoru.

e P¥i reinstalaci vzdy znovu uzavfete plastické pouzdro
konektoru.

e Pred spojenim konektorl se presvédcte zda jsou
Spicky nebo dutinky konektoru vSechny a zda nejsou
ohnuté.

OHNUTA SPICKA
KONEKTORU

™~

e Zkontrolujte zda nechybi gumové tésnéni a upevrio-
vaci drzaky

GUMOVE UPEVNOVACI

UPEVNOVACI SMOVE
TESNENI DRZAK

DRZAK

eZadni ¢asti nékterych konektorl jsou namazany. Po-
kud je nutné, pfidejte mazivo. Pokud je mazivo zne-
disténo, nahradte je novym.

MAZIVO



e Zasunte cely konektor a pfesvédcCte se, zda je zajistén
proti uvolnéni.

e Upravte polohu vodicu tak, aby otevieny konec pouzdra
sméfoval dold.

Otocte otevieny konec

/ smérem dol(i

Prace s vodici a svazky vodici
e Upevnéte vodice a svazky vodicl, véetné jejich prichytek
na ur¢enych mistech karoserie.

e Prichytky rozpojujte opatrné tak, aby nedoslo k po-

Skozeni pojistek.

-
= >

/ _/
ROZEVRENI @

POJISTKY

Provlecte klesté pod pfichytkou a otvorem v rohu, po-

tom zamacknéte pojistku a uvolnéte pfichytku.

KLESTE NA UVOLNOVANI
POJISTEK

e Po prichyceni prichytky svazku vodi¢l se presvéddte
zda pfichytka nepfekazi nékteré pohybujici se sou-
Castce.

e Udrzujte prichytky svazk( vodi¢d mimo vyfukové po-
trubi i ostatni horké soucasti, mimo dosah ostrych hran
drzakl a otvort a mimo nekryté Sroubky a matice.

e Upevnéte opatrné tésnici vlozky do svych pouzder.

| '/QPATNE
S e

Kontroly a opravy
e Nepouzivejte vodic¢e nebo svazky vodict s porusenou
izolaci. Nahradte je nebo je opravte izola¢ni paskou.

e Po namontovani kazdé soucastky nebo dilu se pre-
svedcte, zda pod nimi neni priskfipnut néjaky vodic.

e Pokud pouzivate elektricky méfici pfistroj, dodrzujte
vS8echny instrukce vyrobce pfistroje a instrukce z této
prirucky.

e Pokud je to mozné, pouzivejte méfici hroty k promé-
feni konektoru ze strany vodice (s vyjimkou vodotés-
nych konektor().

e Pouzivejte ostré meéfici hroty

=

(pokracovani)
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Pripravné prace

Hledani zavad v elektrické soustave
Jak ¢éist vyvojové diagramy

Kromé SRS

Vyvojovy diagram je urCen k tomu, aby popisoval postup opravy od zacatku az do konce. Je to néco podobného jako
mapa ukazujici nejkratsi vzdalenost. Ale pozor, vystoupite ze schematu jinde nez na symbol ,stop”, miZete snadno za-
bloudit.

Popisuje podminky nebo okolnosti, za kterych je tfeba zacit postupovat podle vyvojového diagramu.

ACTION Zadao provedeni néjakého Ukonu, napf. testu, nastaveni podminek apod.
Pta se Vas na vysledek predchoziho Ukonu, potom nasleduje odkaz na pfislusnou cast vyvojového diagramu.

Konec provadénych ukond a rozhodnuti. Popisuje Cinnost k provedeni opravy a nékdy doporucCuje
opakovat néktery z krokd podle diagramu a ovéfit si tak vysledek opravy.

SRS:

Vyvojové diagramy hledani zavad v systému SRS jsou slozeny z modulil, které obsahuji vSechny ukony nezbytné
k rozhodnuti se. S vyjimkou krokd, které musite u€init, obsahuji tyto moduly také podminky, za kterych systém
pracuje bezchybné a podminky pro jeho testovani. Pokud test spliiuje podminky stanovené v diagramu, je jeho
vysledek ANO. Pokud nejsou podminky splnény, pak je zavér NE. Pokud nepostupujete presné podle instrukci
popsanych v pfislusném modulu, mizete dojit k nespravnym vysledkdam.

<«— Vodul
|1 "_\~ Polozka provéfovana timto modulem
§; - Postup pfi méreni
4.
5. {4—/’_——_ Standardni vysledek
L L Vysledek testu
I le— |

Zaver
| e
AN N VyS|edek
POZNAMKA:

e V/ téchto tabulkach je pouzivan pojem ,ObcCasna zavada“. Znamena to, ze v systému mohlo dojit k néjaké zavade, ale
v soucasném okamziku je kontrola v porfadku. Pokud se nerozsviti néktera z pfislusnych kontrolek na pfistrojovém pa-
nelu, zkontrolujte v8echny konektorové spoje a uvolnéné vodice ve vSech obvodech, které mohou mit k dané zavade
vztah (viz obrazek).

Vétsina vyvojovych diagramt pro vyhledani zavady vyzaduje resetovat kontrolni modul nebo jednotku a pokusit se po-
tvrdit diagnosticky kod zavady (DTC). Pokud se vSak jedna pouze o obcasnou poruchu a nelze zopakovat diagnos-
ticky kéd, nepokraduijte v postupu vyvojovym diagramem. Pokud byste postupovali déle, bude vysledkem pouze zma-
tek a pravdépodobné dojde k ne zcela nezbytné vyméné fidiciho modulu nebo jednotky.

Terminy ,pferuseny obvod* a ,zkrat” jsou bézné elektrotechnické vyrazy. ,Pferuseny obvod® znamena preruseni vo-
di¢e nebo spoje. ,Zkrat* znamena spojeni vodice s ukostfovacim vodi¢em nebo spojeni dvou rdznych vodicld. U jed-
noduchych elektronickych obvod( to obvykle znamenad, Ze néco urcité prestane Upiné pracovat. U sloZitych elektro-
nickych obvodl to mize nékdy znamenat, Ze néco nadale pracuje, ale ne Uplné spravné.

PEVNY SPOJ

S UVOLNENY SPOJ

~A¥ | S
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Pét krok( p¥i vyhledavani zavad

1.

Provérte si, v ¢em se zavada projevuje.

Zapnéte vSechny soucasti problematického ob-
vodu a ovérte si, jak se zavada projevuje. Pozorujte
jeji pfiznaky. Nezahajujte demontaz nebo testovani
dfive, nez budete mit Uplné jasno o oblasti, v niz
problém spociva.

Analyzujte schéma zapojeni

Prostudujte schéma zapojeni problémového obvodu.
Ujasnéte si, jak ma dany obvod pracovat - pokuste
se projit vSechny proudové smycky od napajeciho
zdroje az k prvkdm pfipojenym na ukostfovaci vodic.
Pokud nepracuje nékolik obvodl najednou, zavada
muaze byt ve spalené pojistce nebo rozpojeném
ukostfovacim vodici.

Podle pfiznakl a stupné pochopeni ¢innosti ob-
vodU identifikujte jednu nebo vice moznych pficin
zavady.

Ur¢eni zavady testovanim obvodu

Provérte obvod k potvrzeni diagndzy ucinéné podle
kroku 2. hledani zavady. Nezapomente, ze logicky
a jednoduchy postup je klicem k efektivnimu nale-
zeni pficiny zavady. Nejprve provéfte nejpravdépo-
dobnéjsi pficinu. PokouSejte se provadét testy
po krocich, které jsou snadno realizovatelné.

Potvrzeni problému

Jakmile je pfi¢ina hledané zavady lokalizovana, od-
strante ji. Pouzijte k tomu pouze odpovidajici na-
stroje a postupy.

Kontrola spravné ¢innosti obvodd

Pripojte vSechny prvky opraveného obvodu a zkon-
trolujte, zda byl vyfeSen problém nespravné &in-
nosti Uplné a ve vSech rezimech ¢innosti. Pokud
byla zavada ve spalené pojistce, zkontrolujte &in-
nost vSech obvodU pfipojenych pres tuto pojistku.
Presvédcte se, zda nevznikla nova zavada, nebo
zda se neopakuje pavodni zavada.

Barevné znaceni elektrickych vodict

Ve schématech elektrickych obvodU jsou pouzivany né-
sledujici zkratky k upfesnéni barevného znaceni vodicu.
WHT

YEL Zluty

BLK cerny

BLU modry

GRN zeleny

RED Cerveny
ORN oranzovy
PNK rlzovy

BRN hnédy

GRY Sedivy

PUR fialovy

LT BLU svétle modry
LT GRN svétle zeleny

Izolace vodice je provedena v jedné barvé nebo s dal-
§im barevnym prouzkem. Prouzek je proveden v jiné
barve.

BiLY/CERNY

POZNAMKA: K rozligeni rtznych vodiél stejné barvy
v jednom obvodu jsou uvadény Ciselné znaky. (napf.
YEL' a YEL? nejsou totéz).

(pokracovani)
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Pripravné prace

Hledani zavad v elektrické soustave

Pri kontrole konektor( kteréhokoli fidiciho modulu nebo jednotky vsurite hrot méfici sondy opatrné do konektoru
(ze strany vodice), az dosahnete kontakt na odizolovaném konci vodice.

DIGITALNi MERIC ELEKTRICKYCH OBVODU
(Bézné dostupny) nebo méfi¢ 07411 - 0020000

RiDiCi MODUL NEBO JEDNOTKA

HROT MERICi SONDY

POZOR:

e Propichovani izolace vodi¢e mtize zplsobit Spatny nebo nestaly kontakt vodice.

¢ PFi méreni na konektorech s koliky vsunte hrot méfici sondy dovnitf konektoru, a to ze strany vodi¢d v motoro-
vém prostoru. U konektori se zdifkami staci zlehka pfiloZit hrot méfici sondy k usti zdirky.

GUMOVA VLOZKA MERICi SONDA

A

R
l....-puullilllln/

e
......

SVAZEK VODICU, KONTAKT
voDIC
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Pouzité zkratky

V tomto seznamu jsou uvedeny zkratky, které se mohou vyskytnout v této dilenské pfirucce.

A/C
ALT
ABS
AT
ATF
A/F
AMP
ANT
ASSY
AUX

APPROX.

ATDC
AUTO
ATT
ACL
API

BARO
BAT
BTDC
BDC

CKF
CKP
CYp
CAT
CcO
CyL
CPB
CPC
CARB
COMP
CPU
CHG
CvT

DI
DLC
DTC
DIFF
DOHC
DPI

EVAP
EGR
ECM
ECT
EX
ELD
EFI
EPS

klimatizace, klimatiza¢ni jednotka
alternator

protiblokovaci systém brzd
automaticka prevodovka

kapalina pro automatické prevodovky
smésovaci pomér (vzduch/palivo)
Ampér

anténa

sestava

pomocny

priblizné

za horni Gvrati

automaticky

pfisluSenstvi

vzduchovy filtr

American Petroleum Institute

barometricky
akumulator

pfed horni Gvrati
dolni Gvrat

kolisani otacek klikového hfidele
poloha klikového hridele
poloha valce

katalyzator (nebo CATA)

oxid uhelnaty

vélec

pfitlaéna sila spojky

fizeni pfitlacné sily spojky
karburator

Uplny, kompletni

hlavni procesorova jednotka
nabijeni

pfevodovka s plynulou zménou
pfevodového poméru
(bezstupnova prevodovka)

rozdélovad

konektor datového vedeni
poruchovy diagnosticky kod
diferencial

dvojity OHC rozvod
dvoubodovy vstfik

pary paliva

recirkulace vyfukovych plynd
fidici modul motoru

teplota chladici kapaliny motoru
vyfuk, vyfukovy

elektricky detektor zatizeni
elektronicky systém vstfikovani
elektricky posilovac fizeni

F

FP
FWD
FR
FL
FSR
FIA

GAL
GND

H/B
HO2S
HC

IAB

IAC

IAR

ICM

IAT

IMA
IMMORBI.

IN

|G nebo IGN
ID

ID nebo I.D.
INJ

INT

KS

L

LH
LHD
L/C
LSD
LF
LR

LED

pfedni, vpredu

palivové Cerpadlo

pohon pfednich kol

pravy predni

levy predni

bezpelnostni relé

vzduch pfi vstfikovani paliva

galon
kostra

hatchback
vyhfivany detektor kysliku
uhlovodiky

obtok vzduchu v sani

regulace sani vzduchu pfi volnobéhu
rezonator nasavaného vzduchu

fidici modul zapalovani

teplota nasavaného vzduchu
sefizeni smési pfi volnobéhu

zafizeni pro znepojizdnéni (imobilizér)
sani

zapalovani

identifikace

vnitfni prmér (nebo 1.D.)

vstfikovani

prerusovany, nepravidelny, ob&asny

snimac klepani

vlevo, levy

levy

levostranné fizeni

blokovaci spojka

diferencial s omezenym prokluzem
levy predni

levy zadni

fadovy Ctyfvalcovy motor

LED dioda
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MBS
M/S
MAP
MIL
M/T
MCK
MAX.
MIN.
MPI

N
NOx

02S
OBD
OD nebo O.D.

P
PAIR
PCM
PSP
PCV

P/S
PGM-FI
PGM-IG
PH

PRI

P/N

PL

PMR
PSW
PSF

QTY

R

RR
RHD
REF
RL
RON

SAE
SOHC
SOL
SPEC
SR
SRS
STD
SW
SCS
SEC
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brzdovy systém hlavniho hfidele
fizeni bez posilovace

snimac¢ absolutniho tlaku v potrubi
kontrolka nespravné funkce
mechanicka pfevodovka

test motoru

maximalnée

minimalné

vicebodovy vstfik

neutral
oxidy dusiku

detektor kysliku
vlastni diagnostika
vnéjsi pramér

parkovaci poloha

pulsni sekundarni vstfik vzduchu
regulator

tlak v posilovadi fizeni

pozitivni odvétravani klikové skfiné
fidici ventil proporcionality
posilovac fizeni

programovany vstfik paliva
programované zapalovani

vysoky tlak

primarni

Cislo dilu

navadéci svétlo nebo nizky tlak
relé motoru Cerpadla

tlakova spinac¢

hydraulicka kapalina posilovace fizeni

mnozstvi

vpravo, pravy
pravy zadni
pravostranné fizeni
pro informaci

levy zadni
oktanoveé Cislo

Society of Automotive Engineers
jednoduchy rozvod OHC
elektromagnet

pfedepsana hodnota

stfedni okno

pfidavny zachranny systém
standard

spinac

servisni kontrolni signal

druhy, sekundarni

TCM
TWC
TDC
B
TP
TC
T/B
TN
TCS

VSS
VTEC

VC
VIN
VIS

W/O
WOT

2WD
4WD
2WS
4WS
4AT

[e)l

MT

(e ===

(Al [el =] =] [~ [)

tocivy (kroutici) moment
fidici modul pfevodovky
tficestny katalyzator
horni Gvrat

téleso privéry

poloha pfivéry

meni¢ momentu
rozvodovy femen

Cislo pfipravku

systém fizeni tazné sily

snimac rychlosti vozidla
elektronicky fizené variabilni
Gasovani a zdvih ventill
viskdzni spojka

identifikacni ¢islo vozidla
systém s variabilnim nasavanym
objemem

s
bez
plné oteviena pfivéra

nahon na dvé kola

nahon na ¢tyfi kola

fizeni jedné napravy
fizeni dvou naprav
Ctyfstupfiova automaticka
pfevodovka

pétistupfiova mechanicka
pfevodovka

parkovaci poloha (fadici paky)
zpateCka

neutral

hnaci prevod

(1. az 4. pfevodovy stupen = PS)
hnaci prfevod (1. az 3. PS)
2. pfevodovy stupen

1. pfevodovy stupen
jizda

druhy PS

pomala jizda

prvni (PS)

druhy (PS)

treti (PS)

Ctvrty (PS)

paty (PS)



Specialni naradi

Seznamy jednotlivych néastrojl a naradi jsou na zacatku kazdé kapitoly.



Technické normy

Standardni rozméry a limity opotrebeni

Konstrukéni udaje
Rozméry karosérie



Standardni rozmery a limity opotrebeni

= STANDARDNI ROZMER LIMIT
ROZMERY (NOVY) OPOTREBENI
Komprese | 250 min-1 [ot/min] Nominalni 1300
a plné otevfena pfivéra Minimalni 930
(kPa) Maximalni rozdil 200
Hlava valcd | Deformace - 0,05
Vyska 92,95-93,05 -
Vackovy Osova vule 0,05-0,15 0,5
hridel Vile mezi vackovym hfidelem a kozlikem 0,05 - 0,089 0,15
Kmitani 0,03 max. 0,04
Stfedni vyska vacky
Motor D16Y8 Saci Primarni 36,778 -
Stredni 38,274 -
Sekundarni | 37,065 -
Vyfukovy 38,008 -
Motory D1526, D16Y5, D16Y6 Saci Primarni 38,427 -
Sekundarni |32,292 -
Vyfukovy 38,784 -
Motor D1527 Saci Primarni 36,662 -
Stredni 38,274 -
Sekundarni |32,291 -
Vyfukovy 38,008 -
Motory D16Y4, D14Y9 Saci 35,690 -
Vyfukovy 37,904 -
Motory D1574, D15Z5, D16Y7 Saci 35,229 -
Vyfukovy 37,281 -
Motory D14A3, D14A4 Saci 34,848 -
Vyfukovy 36,019 -
Ventily Vile ventill Saciho 0,18-0,22 -
Vyfukového 0,28 - 0,27 -
Vnéjsi primér driku ventilu Saciho 5,480 - 5,490 5,450
Vyfukového |5,450 - 5,460 5,420
Vile mezi dfikem ventilu a voditkem Saciho 0,02 - 0,05 0,08
Vyfukového |0,05 - 0,08 0,11
Sedlo Sitka Saciho 0,85-1,15 1,60
ventilu Vyfukového |1,25- 1,55 2,00
Vyska nainstalovaného dfiku Saciho 53,170 - 53,640 53,890
Vyfukového |53,170 - 53,640 53,890
Pruzina Volna délka D1577, D16Y8 Saci 58,0 -
ventilu Vyfukovy 58,7 -
D15Z6, D16Y5, D16Y6 Saci 56,5 -
Vyfukovy 57,9 -
D14A3, D14A4, D16Y4, D16Y9 Saci a vyfukovy 58,7 -
D1574, D1575, D16Y7 Saci a vyfukovy 57,9 -
Voditko Vnitfni pramér Saciho 5,51-5,53 5,565
ventilu Vyfukového |5,51-5,53 5,55
Montéazni vyska Saciho 17,85-18,35 -
Vyfukovy 18,65 - 19,15 -
Vahadlo Vile mezi vahadlem a ¢epem Saci 0,017 -0, 050 0,08
ventilu Vyfukovy 0,018 - 0,054 0,08
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Hlava valcu/sefizovani ventiltl - Cast 6

Rozméry uvedeny v [mm]

— (motory B16A2, D16A4, B16A5, B16A6

- STANDARDNI ROZMER LIMIT
ROZMERY (NOVY) OPOTREBENi
Komprese | 250 min-1 [ot/min] Nominalni 1520
a plné otevrena skrtici klapka Minimalni 930
(kPa) Maximalni rozdil 200
Hlava valct | Deformace - 0,05
Vyska 141,95 -142,05 -
Vackovy Osova vile 0,05-0,15 0,5
hfidel Vile mezi vackovym hfidelem a kozlikem 0,050 - 0,089 0,15
Celkové hazeni 0,03 max. 0,04
Stfedni vyska vacky Saci Primarni 33,088 -
Stredni 36,267 -
Sekundarni 34,978 -
Vyfukova Primarni 32,785 -
Stfedni 35,720 -
Sekundarni | 34,691 -
Ventily Vile ventild Saci 0,15-0,19* -
Vyfukovy 0,17 -0,21* -
Drik ventilu, vnéjsi pramér Saci 5,475 - 5,485 5,445
Vyfukovy 5,450 - 5,460 5,420
Vile mezi dfikem ventilu a voditkem Saci 0,025- 0,055 0,08
Vyfukovy 0,050 - 0,080 0,11
Sedlo Sitka Saci 1,25-1,55 2,00
ventilu Vyfukovy 1,25-1,55 2,00
Vyska nainstalovaného dfiku Saci 37,465 - 37,935 38,185
Vyfukovy 37,165 - 37,635 37,885
Pruzina Volna délka Saciho Vnégjsi 40,92*1 -
ventilu 40,91*2 -
Vnitfni 36,71 -
Vyfukového 41,96*1 -
41,94*2 -
Voditko Vnitfni prameér Saci 5,51-553 5,55
ventilu Vyfukovy 5,51-5,53 5,55
Montéazni vyska Saci 12,55-13,05 -
Vyfukovy 12,55 - 13,05 -
Vahadlo Vile mezi vahadlem a ¢epem Saciho 0, 025 -0, 052 0,08
ventilu Vyfukového |[0,025 - 0,052 0,08

*: Méfici bod mezi vackovym hfidelem a vahadlem ventilu
*1: Pruzina ventilu vyrobena NIHON HATSUJO
*2: Pruzina ventilu vyrobena CHUO HATSUJO
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Standardni rozmery a limity opotrebeni

Blok motoru - Cast 7

— motory D14A3, D14A4, D152Z4, D15Z5, D1526, D15Z7, D16Y4, D16Y5, D16Y6, D16Y7, D16Y8, D16Y9
. STANDARDNI ROZMER LIMIT
ROZMER (NOVY) OPOTREBENI
Blok valct | Nerovnosti horni plochy 0,07 max. 0,10
Préimér vrtani 75,00 - 75,02 75,07
Kuzelovitost vyvrtu - 0,05
Omezeni vybrusu - 0,5
Pisty Vodici ¢ast, vnéjsi pramér, ve vzdalenosti 5 mm od spodni ¢asti | 74,980 - 74,990 74,970
Vile ve valci 0,010 - 0,040 0,05
Sitka drazky pro krouzek
Horni D1575, D1526, D1527, D16Y4, D16Y5, D16Y7, D16Y8 [ 1, 020 - 1,030 1,05
D14A3, D14A4, D15Z4, D16Y6, D16Y9 1,220-1,230 1,25
Druhy D1525, D15Z6, D1527, D16Y4, D16Y5, D16Y7, D16Y8 | 1, 220-1,230 1,25
D14A3, D14A4, D15Z4, D16Y6, D16Y9 1,520-1,530 1,55
Stiraci 2,805 - 2,820 2,85
Pistni Vule krouzku v drazce
krouzek Horni D1575, D1526, D1527, D16Y4, D16Y5, D16Y7, D16Y8 [0, 035-0,060 0,13
D14A3, D14A4, D15Z4 0,030-0,060+1 0,13
D16Y6, D16Y9 0,030-0, 055+2 0,13
Druhy D1575, D1526, D15Z7, D16Y4, D16Y5 0,030-0, 055+1 0,13
D16Y7, D16Y8 0, 035-0,060+2 0,13
D14A3, D14A4, D15Z4, D16Y6, D16Y9 0,030-0,055 0,13
Vile na zamku krouzku Horniho 0,15-0,30 0,60
Druhého 0,30-0,45 0,70
Stiraciho D1576, D16Y4, D16Y5 |0,20-0,70+1+3 0,80
D16Y7, D16Y8 0,20-0,50+2 0,70
D15Z74, D16Y6, D16Y9 [0,20-0,80+1 0,90
0,20-0,70+2 0,80
D1575, D15z7 0,20-0,70 0,80
D14A3, D14A4 0,20-0,80 0,90
Pistni ¢ep | Vnéjsi pramér 18,994 - 19,000 -
Vile Cepu v pistu 0,010 - 0,022 -
Oijnice Vile mezi Cepem a ojnici 0,014 - 0,040
Pr&meér malého otvoru (oka) ojnice 18,96 - 18,98
Prémér velkého otvoru (hlavy) ojnice
Nominalni D16Y4 D16Y5, D16Y6, D16Y7, D16Y8, D16Y9 48,0 -
D1574, D1575, D15Z6, D15Z27 45,0 -
D14A3, D14A4 43,0 -
Osova vile po montazi na klikovou hfidel 0,15-0,30 0,40
Klikovy Prlmeéry hlavnich Cepl lozisek
hridel D16Y4, D16Y5, D16Y6, D16Y7, D16Y8, D16Y9 54,976 - 55,000 -
D14A3, D14A4, D15Z4, D156Z5, D15Z6, D15Z7 44,976 - 45,000 -
Cep loziska ojnice
D16Y4, D16Y5, D16Y6, D16Y7, D16Y8, D16Y9 44,976 - 45,000 -
D1574, D1575, D15Z6, D15Z27 41,976 - 42,000 -
D14A3, D14A4 39,976 - 40,000 -
Kuzelovitost 0,0025 max. 0,005
Odchylka valcovitosti 0,0025 max. 0,005
Osovéa vile 0,10-0,35 0,45
Celkové hazeni 0,03 max. 0,04
Loziska VUle pro mazaci olej mezi hlavnim loziskem a Cepem
Cep&.1a5 0,018 - 0,036 0,05
Cep&.2,3 a4 0,024 - 0,042 0,05
Vile pro mazaci olej mezi ojnici a Cepem 0,020 - 0,038 0,05

*1: U pistnich krouzk( vyrobenych RIKEN
*2: U pistnich krouzk( vyrobenych TEIKOKU PISTON RING
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Blok motoru Cast 7

[ Motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6

Rozméry uvedeny v [mm]

- STANDARDNI ROZMER LIMIT
ROZMER (NOVY) OPOTREBENI
Blok valct | Nerovnosti horni plochy 0,05 max. 0,08
Prémér vrtani motort 81,000 - 81,020 81,070
Kuzelovitost vyvrtu - 0,05
Omezeni vybrusu - 0,25
Pisty Vodici ¢ast, vnéjsi pramér ve vzdalenosti 15 mm od spodni ¢asti [ 80,980 - 80,990 80,970
Vile ve vélci 0,010- 0,040 0,05
Sitka drazky (pro krouzek) Horni 1,030 - 1,040 1,060
Druhy 1,230 -1,240 1,260
Stiraci 2,805 - 2,820 2,840
Pistni Vle krouzku v drazce Horni 0,045 - 0,070 0,13
krouzek Druhy 0,040 - 0,065+1 0,13
0,045-0,070+2 0,13
Vlle na zamku krouzku Horniho 0,20 - 0,35+1 0,60
0,20 - 0,30+2 0,60
Druhého 0,40 - 0,55 0,70
Stiracitho 0,20 - 0,50+1 0,70
0,20 -0,45+2 0,70
Pistni cep | Vnési pramér 20,994 - 21,000 -
Vile Cepu v pistu 0,010 - 0,022 -
Ojnice Vile mezi Cepem a ojnici 0,013-0,032 -
Prdmér malého otvoru (oka) ojnice 20,968 - 20,981 -
Prémér velkého otvoru (hlavy) ojnice Nominalni  [48,0 -
Osova vile po montazi na klikovou hridel 0,15-0,30 0,40
Klikovy Pr@mér hlavnich cepl lozisek
hridel Cepy &.1.,2., 4. a5. 54,976 - 55,000 -
Cep &.3 54,970 - 54,994 -
Primeér Cepu loziska ojnice 44,976 - 45,000 -
Kuzelovitost ¢epu 0,005 max. 0,010
Odchylka valcovitosti 0,004 max. 0,006
Osova vile 0,10-0,35 0,45
Celkové hazeni 0,020 max. 0,030
Loziska Vile pro mazaci olej mezi hlavnim loziskem a cepem
Cep&i1.,2,4.,a5 0,024 - 0,042 0,06
Cep ¢. 3. 0, 030 - 0,048 0,06
Vile pro mazaci olej mezi ojnici a Cepem 0,032 - 0, 050 0, 06

*1: U pistnich krouzkl vyrobenych RIKEN

Mazani motoru - Cast 8

ROZMER

STANDARDNi ROZMER
(NOVY)

*2: U pistnich krouzk vyrobenych TEIKOKU PISTON RING

[ Motory D14A3, D14A4, D14Z4, D14Z5, D1426, D14Z7, D16Y4, D16Y5, D16Y6, D16Y7, D16Y8, D16Y9

LMt
OPOTREBENI

pfi 3 000 min-1 [ot/min]

340 minimalné

Motorovy Napln litrd D14A3, D14A4, D15Z74, celkova napln 4,0
olej D1575, D16Y4, D16Y6, 3,3 pfi vyméné oleje veetné
D1eY7, D16Y9 3,0 pfi vyméné oleje bez vy-
D15z6, D15Z7, D16Y5 4,0 celkova napln
D16Y8 3,6 pfi vyméné oleje vcetné
3,3 pfi vymeéné oleje bez vy-
Olejove Radialni vale mezi vnitfnim a vnéjsim rotorem cerpadla |0,02 - 0,14 0,20
Cerpadlo Radialni vale mezi skfini ¢erpadla a vnéjSim rotorem 0,10-0,18 0,20
Axialni vile mezi rotorem a skfini Cerpadla 0,03 - 0,08 0, 15
Regulacni | Nastaveni tlaku pri teploté oleje 80 °C
ventil [kPa] pfi volnobéznych otackach 70 min.
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Standardni rozmery a limity opotrebeni

Mazani motoru - ¢ast 8

— pro motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6
- STANDARDNI ROZMER LIMIT
ROZMER (NOVY) OPOTREBENI
Motorovy Napln litrd 4,8 celkova napln
olej 4,0 pfi vyméneé oleje vcetné filtru
3,7 pfi vyméne oleje bez vymeény filtru

Olejové Radialni vale mezi vnitfnim a vnéjsim rotorem cerpadla  |0,04 - 0,16 0,20
Cerpadlo Radialni vile mezi skfini Cerpadla a vnéjsim rotorem 0,10-0,19 0,20

Axiélni vile mezi rotorem a skfini Cerpadla 0,02 - 0,07 0,15
Regulacni | Nastaveni tlaku pfi teploté oleje 80 °C
ventil [kPa] pfi volnobéznych otaCkach 70 minimalné

pfi 3 000 min-1 [ot/min] 340 minimalné

— Chladici soustava - Cast 10

ROZMER STANDARDNi ROZMER (NOVY)
Chladi¢ Naplf chladici kapaliny [litr(] Mechanickéa pfevodovka: motory B16A2, B16A4, B16A6
v€etné motoru, topeni, potrubi a 5,0 celkova napln
vyrovnavaci nadrze 4,5 pfi vyméné
M/T: Kromé motorl B16A2, B16A4, B16A6
Napln vyrovnavaci nadrze 4,2 celkova napln
0,4 litrQ 3,8 pfi vyméné
Automaticka prevodovka: motor B16A5
4,9 celkova napln
4,4 pfi vyméné
Automatickéa prevodovka: motory D16Y4, D16Y8, D16Y9
4,3 celkova napln
3,9 pfi vyméné
Automaticka prevodovka: D14A4, D1574, D1525, D1526, D16Y6, D16Y7
4,1 celkova napln
3,7 pfi vyméné
CVT
4,3 celkova napln
3,9 pfi vyméné
Uzavér chladice | Oteviraci tlak [kPa] 93-123
Termostat Zacina se otvirat pfi [0C] 76-80
plné otevreny 90
zdvih ventilu pfi plném otevieni 8,0 min.
Vétrak Tepelny spinac¢ chlazeni SPINA pfi [°C] 91,0-95,0
chladice Tepelny spina¢ chlazeni VYPINA pfi [°C] 3-8 pod urovni teploty sepnuti.

- Palivova soustava a emise - Cast 11
motory D14A3, D14A4, D15Z4, D15Z5, D16Y4, D16Y9

D16eY4, D16Y9
Palivova nadrz
Motor

Objem [litrd]

u motoru D1575
kromé motoru D1575
pfi volnobéznych otackach

min-1 [ot/min]

Emise CO [%]

ROZMER
Tlakovy Regulaéni ventil otevira pfi tlaku [kPa]
regulator motory D14A3, D14A4, D1574, D1575

Otacky volnobéhu pfi vypnutém ventilatoru topeni a chladice

STANDARDNI ROZMER
(NOVY)

230 - 280

260 - 310

45

Mechanicka. pfevod.: Neutral
700 + 50

750 + 50

S katalyzatorem max. 0,1
Bez katalyzatoru 1,0 = 1,0

Autormat: poloha N nebo P
700 + 50
750 + 50
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Rozméry uvedeny v [mm]

— Palivova soustava a emise - Cast 11
x STANDARDNI
ROZMER ROZMER (NOVY)
Tlakovy Regulacni ventil otevira pfi tlaku [kPa]
regulator motory D1526, D15Z27 230 - 270
motory D16Y5, D16Y7, D16Y8 260 - 310
motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6 |270 - 320

Palivova nadrz

Objem [litrd]

45

Motor

Otacky volnobéhu pfi vypnutém ventilétoru topeni a chladi¢e min-1 [ot/min]
Motor D1526
Motor D16Y6

Mechanicka prevod.: Neutral

Autom.prevod. v N nebo P

Motor D16Y7:
Motor D16Y7:
Motor D16Y8:
Motor D16Y8:

model KH

modely KK, KM
model KH

modely KK, KM, KB

Motory B16A2, B16A6
Motor B16A4
Motor B16A5

Motor D1527
Motor D16Y5: model KE, KG
Motor D16Y5: model KQ

700 + 50
750 £ 50
670 + 50
750 + 50
670 + 50
750 + 50
750 + 50
700 + 50

700 + 50
750 £ 50
700 + 50
750 = 50

700 = 50

Mechanicka prevod.: Neutral

CVT: v poloze N nebo P

650 + 50

750 + 50

700 + 50
700 = 50
750 + 50

Emise CO [%] pfi volnobéznych otackach

S katalyzatorem max. 0,1

Bez katalyzatoru 1,0 £ 1,0

— Spojka - ¢ast 12
= ’ LIMIT
ROZMER STANDARD (NOVY) OPOTREBENI

Pedal Vyska pedalu vzhledem k podlaze LHD 165,0 -
spojky RHD 163 -

Zdvih 130 - 140 -

Mrtvy chod 12-21 -

Vypinaci vyska vzhledem k podlaze: LHD 83,0 minimalné -

RHD 78,0 minimalné -

Setrvacnik | Osové hazeni plochy povrchu spojky 0,05 maximalné 0,15
Lamela Hloubka zapusténi hlavy nytu 1,20 - 1,90 0,20
spojky Tloustka 8,3-9,1 55
PritlaCny Odchylky od rovinného tvaru 0,03 max. 0,15
disk Odchylka sefizeni pruzin vypinacich pacek 0,8 max. 1,0
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Standardni rozmery a limity opotrebeni

—— Mechanicka prevodovka S40 - Cast 13

ROZMER

STANDARDNI

ROZMER (NOVY)

LIMIT
OPOTREBENI

Prevodovy Objem naplné [litrd] 1,9 cela naplh
olej 1,8 pfi vyméné
Hlavni hfidel | Osova vile 0,11-0,18 Adjustovana
Primér dosedaci plochy A kulickového loziska 21,987 - 22, 000 21,930
(na strané ulozeni pfevodovky)
Prémér dosedaci plochy oblasti B 4. a 5. pfevodového stupné 26,980 - 26,993 26,930
Primér dosedaci plochy oblasti C 3. pfevodového stupné 33, 984 - 34,000 33,930
Prémér dosedaci plochy D kulickového loZiska 25,977 - 25,990 25,920
(na strané ulozeni spojky)
Hazeni 0,02 max. 0,05
Hlavni hfidel | Vnitfni pramer 39,009 - 39, 025 39, 07
3.a4.PS Osova vile 3.PS 0,06 - 0,21 0,33
4.PS 0,06-0,19 0,31
Tloustka 3.PS 30,22 - 30,27 30,15
4.PS 30,12 - 30,17 30,05
Hlavni hiidel | Vnitini pramér 37,009 - 37,025 37,07
5.PS Osové vile 0,06 - 0,19 0,31
Tloustka 28,42 - 28,47 28,35
Predlohovy Pramér dosedaci plochy A jehlového loziska 30,000 - 30,015 29,950
hridel Primér dosedaci plochy B prvniho prevodového stupné 35,984 - 36,000 35,930
Prémér dosedaci plochy C kulickového loZiska 24,980 - 24, 993 24,930
Hazeni 0,02 max. 0,05
Pfedlohovy Vnitfni prmér 41,009 - 41,025 41,07
hridel 1.PS Osova vle (pfi dotazeni pfedepsanym utahovacim momentem) 0,03-0,10 0,22
Tloustka 30,41 - 30,44 30,36
Predlohovy Vnitfni primér 44,009 - 44,025 44 07
hfidel 2.PS Osova vdle (pfi dotazeni pfedepsanym utahovacim momentem) 0,04-0,12 0,24
Tloustka 31,92 - 31,97 31,85
Vymezovaci pouzdro | Vnitfni prameér 32,988 - 32,998 33,04
(Prediohowy hiidel 2PS) | VNE[ST pramér 38,989 - 39,000 38,93
Délka 32,03 - 32,06 32,01
Vymezovaci pouzdro | Vnitfni pramér 27,002 - 27,012 27,06
(Hiavni hiidel 4.25.PS) | VN&jSi pramér 4.PS 33,989 - 34,000 33,93
5.PS 1,989 - 32,000 31,93
Délka 4.PS 22,83 - 22,86 22,81
5.PS 23,63 - 23,56 23,51
Viozené kolo | Vnitfni primeér 15,016 - 15,043 15,08
zpéatecky Vile mezi ozubenym kolem a Eepem ozubeného kola zpatecky 0,032 - 0,077 0,14
Synchronizagni krouzek | VUle mezi synchronizacnim krouzkem a ozubenym kolem 0,73-1,18 0,4
Vysouvaci vidlice | Tloustka palce vysouvaci vidlice pro 1.a2.PS 6,2-6,4 -
pro 3.a4.PS 74-76 -
VUle mezi vysouvaci vidlici a synchronizacni objimkou 0,35- 0,65 1,0
Zasouvaci vidlice | Sifka drazky pro zarazku vidlice 12,7 -13,0 -
zpéiného chodu | Vlle mezi vidlici a vlozenym ozubenym kolem zpateCky 0,5-11 1,8
Sitka drazky L 7,05-7,25 -
Vile mezi Cepu fadiciho Elenu 5. PS/zpéatecky a fadici vidlici 0,05-0,35 0,5
Zasouvaci Vnitfni primér zasouvaciho ramena v dosedacim bodé C 13,005 - 13,130 -
rameno A Vile mezi zasouvacim ramenem A a zasouvacim ramenem C 0, 005 - 0,230 0,35
Zasouvaci Vnitfni prdmeér hfidele zasouvaciho ramene B v dosedacim bodé 13,973 - 14, 000 -
rameno B Vile mezi zasouvacim ramenem a hrideli 0,013 -0,070 0,16
VUle mezi zasouvacim ramenem B a fadicim ¢lenem 02-0,5 0,62
Prémér dosedaciho bodu fadiciho ¢lenu 12,9-13,0 12,78
Koncové pohanéné kolo I\/Irtvy chod 0,07 - 0,130 O, 180
Klec Prlmé&r otvoru pro Eepy satelitl 18,010 - 18,028 -
diferencialu Vile mezi kleci diferencialu a hfidelem pastorku 0,023 - 0, 057 0,095
Prdmér otvoru hnaciho hfidele 26,025 - 26,045 -
Vile mezi kleci diferencialu a hnacim hfidelem 0,045 - 0,086 0,14
Satelity Mrtvy chod 0,05-0,15 -
diferencialu Prameér otvoru satelitu 18,042 - 18,066 -
Vile mezi satelitem a Cepem 0,055 - 0,095 0,15
Vymezovaci krouzek vnéjdiho prstence loZiska 0-0,1 Vymezte podioZkou
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Rozméry uvedeny v [mm]

— Mechanicka prevodovka S4C Cast 13
- STANDARDNI LIMIT
ROZMER ROZMER (NOVY) | OPOTREBENi
Prevodovy olej Obsanh [litrd] 2,3 (plna napln)
2,2 (pfi vymene)
Hlavni hiidel Osova vile 0,11-0,18 Nastavte
Primér dosedaci plochy A kulickového loZiska 27,977 - 27,990 27,930
(ze strany uloZeni spojky)
Primér dosedaci plochy B ozubeného kola 3. PS 37,984 - 38,000 37,930
Primér dosedaci plochy C kulickového loZiska 27,987 - 28, 000 27,940
(ze strany skfiné prfevodovky)
Osové hazeni 0,02 max. 0,05
Ozubena kola 3. a 4. | Vnitini prdmeér 43,009 - 43, 025 43,08
PS hlavniho hiidele | Osova vile 0,06 - 0,21 0,3
Tloustka kola 3.stupné 34,92 - 34,97 34,3
4.stupné 31,42 - 31,47 31,3
Ozubené kolo 5. stup- | Vnitfni pramér 43, 009 - 43,025 43,08
né hlavniho hfidele Osova vile 0,06 - 0,21 0,3
Tloustka 31,42 - 31,47 31,3
Predlohovy hridel Prémeér dosedaci plochy A kulickového loziska 24,980 - 24,993 24,940
Prémér dosedaci plochy B 1. pfevodového stupné 36,984 - 37, 000 36,930
Prémér dosedaci plochy C jehlickového loZiska 33,000 - 33, 015 32,950
Osové hazeni 0,02 max. 0,05
1.0zubené kolo Vnitfni primer 41,009 - 41,025 41,07
predlohového hridele | Osova vile (Pokud je dotaZzena prfedepsanym momentem) | 0,045 - 0,205 0,25
2. ozubené kolo Vnitfni pramer 44,009 - 44,025 44,07
predlohového hfidele | Osova vile (Pokud je dotaZzena pfedepsanym momentem) | 0,07 - 0,14 0,24
Tloustka 28,92 - 28,97 28,8
Vymezovaci pouzdro | Vnitfni pramér 36,521 - 36,531 36,54
(2. ozubené kolo Vnéjsi prlimer 41,989 - 42,000 41,93
prediohového hfidele) | Délka 29,07 - 29,09 -
Vymezovaci pouzdro | Vnitfni pramér 31,002 - 31,012 31,06
(4. a 5.0zubené kolo | Vnéjsi pramer 36,989 - 37,000 36,94
hlavniho hfidele) Délka 56,45 - 56,55 -
strana 4. a 5.0zubeného kola 26,03 - 26,08 -

(pokracovani)

3-9



Standardni rozmery a limity opotrebeni

— Mechanicka prevodovka S4C (pokraéovani) - Cast 13

- STANDARDNI LIMIT
ROZMER ROZMER (NOVY) | OPOTREBENI
Volnobézné kolo Vnitfni praimeér 20,016 - 20, 043 |20,09
zpétného chodu Vile mezi ozubenym kolem a hfidelem kola zpatecky 0,036 - 0,084 0,16
Synchronizadéni krouzek | Vile mezi synchronizaénim krouzkem a ozubenym kolem 0,73-1,18 0,4
Synchronizaéni spojka | Vlle (Krouzek je tlaGen proti ozubenému kolecku)
se dvéma kuzeli Mezi vnéjSim synchronizacnim krouzkem a ozubenym kolem 0,95 - 1,68 0,6
Mezi vnitfnim synchroniza¢nim krouzkem a ozubenym kolem 05-1,0 0,3
Mezi vnéjsim synchronizacnim krouzkem a synchronizacnim kuzelem | 0,5 - 1,0 0,3
Zasouvaci vidlice Tloustka palce vidlice 74-76 -
Vile mezi vidlici a synchronizaéni objimkou 0,35-0, 65 1,0
Zasouvaci vidlice Sifka drazky pro zarazku vidlice 13,0- 13,3 -
zpateCky Vile mezi vidlici a vlozenym ozubenym kolem zpatecky 05-1,0 1,8
Sitka drazky L na strané ozubeného kola 5.PS 7,40-7,70 -
na strané zpatecky 7,05-7,25 -
Vile mezi Cepem zasouvaciho ¢lenu 5. PS/zpateckou a vidlici
na strané ozubeného kola 0,4-0,9 -
na strané zpatecky 0,05-0,45 -
Zasouvaci ¢len Vile mezi zasouvacim ¢lenem a vysuvnym ramenem 0,1-0,3 0,6
Sitka drazky dosedaci plochy vysuvného ramena 8,1-8,2 -
Vile mezi zasouvacim ¢lenem a hrideli vidlice 0,2-0,5 0,8
Sitka dosedaci plochy zasouvaci vidlice 119-120 -
Vodici ty¢ Vile mezi vodici ty&i a spojovacim ¢lenem 0,05-0,20 0,45
Vile mezi vodici ty¢i a podlozkou 0,01-0,20 -
Zajisfovaci prvek Sifka dosedaci plochy vodici tyCe 9,9-10,0 -
Ménic Vile mezi méni¢em a drzakem zasouvaci tyce 0,05-0, 35 0,8
Sitka drazky v dosedaci ploge drzaku zasouvaci tye 12,05-12,15 -
Vile mezi méni¢em a vodici tydi 0,05 -0,25 0,5
Sitka drazky dosedaci plochy vodici tyée 12,05-12,15 -
Eo”nigjeﬁggagrn‘g Kolo \irtvy chod 0,090-0,149  |0,200
Klec diferencialu Pr@meér otvorl pro Cepy satelit 18,000 - 18,016 |-
Vile mezi kleci diferencialu a cepem satelitu 0,013 -0, 045 0,10
Pr&mér otvoru hnaciho hridele 28,000 - 28,021 -
Vile mezi kleci diferencialu a hnacim hfidelem 0,020 - 0, 062 0,12
Vile mezi kleci a spojovacim hfidelem 0,05 - 0,087 0,14
Satelity diferencialu | Mrtvy chod 0,05-0,15 -
Vnitfni prmér satelitu 18,042 - 18,066 -
Vile mezi satelitem a Cepem 0,055 - 0,095 0,15
Vymezovaci krouzek vnéjsiho prstence loziska 0-0,1 Vymezte podiozkou
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— Automaticka prevodovka S4NA Cast 14

Rozméry uvedeny v [mm]

ROZMER

STANDARDNI ROZMER
(NovY)

LIMIT OPOTREBENI

Prevodovy olej

Objem néplné [litr]

5,4 (plna napln)
2,4 (pfi vymene)

Hydraulicky tlak
[kPa]

Tlak v potrubi pfi 2000 ot/min [min-1] se zafazenym [N] nebo[P]

830 - 880

780

Tlak 2.,3.,4.spojky pfi otackach 2000 ot/min. [min-1] se
zafazenym stupném [P4]nebo

390 - 430 pfi zcela uzaviené
privére

360 pfi zcela uzav-
fené privere

830 - 880 pfi nejméné | 780 pfi nejméné
z 1/4 otevriené privére z 1/4 otevrené privére
Tlak 2.spojky pfi 2000 ot/min.[min-1] pfi zafazeném [2].PS | 830 - 880 780
Tlak 1.spojky pfi 2000 ot/min. [min-1] pfi zafazeném stupni
Tlak na pfivefe A Prfivéra zcela uzaviena 0-15 -
Privéra zcela oteviena 505 - 520 500
Tlak na pfivéfe B Privéra zcela uzaviena 0 -
Privéra zcela oteviena 830 - 880 780
Ridici tlak pfi rychlosti 60 km/h 164 -174 159
Kritické otacky min-1 (Kontrolujte na vozidle umisténém na zemi) 2600 2500-2 700
Spojka Pocatecni vlle spojky 1.a2 0,65-0,85 -
3.a4. 0,40 - 0,60 -
Volna délka vratné pruziny spojky 1. 31,1 29,1
2,3 a4 30,5 28,5
Tloustka lamely spojky 1,88 -2,00 Do opotfebeni drazek
Tloustka pfitlacného disku 1. 1,65-1,65 Do ztraty barvy
2.,3. a4 1,95-2,05 Do ztraty barvy
Tloustka koncového pritlacného disku  Mark 1 23-24 Do ztraty barvy
Mark 2 24-25
Mark 3 25-26
Mark 4 26-2,7
Mark 5 2,7-28
Mark 6 2,8-29
Mark 7 29-3,0
Mark 8 3,0-3,1
Mark 9 3,1-3,2
Mark 10 32-33
Mark 11 2,0-21
Mark 12 21-22
Mark 13 22-23 Do ztraty barvy
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Standardni rozmery a limity opotrebeni

Automaticka pfevodovka S4NA (pokracovani) Cast 14

ROZMER

STANDARDNi ROZMER

(NOVY)

LIMIT OPOTREBENI

Prevodovka

Primér dosedaci plochy jehlickového loziska

Na hlavnim hfideli a na hfideli statoru

Na 2.stupni hlavniho hfidele

Na objimce 4.stupné hlavniho hridele

Na objimce 1.stupné hlavniho hfidele

Na predlohovém hfideli (leva strana)

Na distan¢ni objimce 3.stupné predlohového hfidele
Na 4.stupni predlohového hridele

Na objimce ozubeného kola zpétného chodu prediohového hfidele
Na objimce 1.stupné predlohového hridele

Na hfideli viozeného kola zpétného chodu

Vnitfni priiméry dosedaci plochy jehlickového loZiska
Ozubeného kola 1.stupné na hlavnim hfideli
Ozubeného kola 2.stupné na hlavnim hfideli
Ozubeného kola 4.stupné na hlavnim hrideli
Ozubeného kola 1.stupné na pfedlohovem hrideli
Ozubeného kola 3. stupné na predlohovém hfideli
Ozubeného kola 4.stupné na predlohovém hrideli
Ozubeného kola zpatecky na predlohovém hrideli
VloZeného kola zpatecky

Na hfideli statoru (pravé strana)

Na hfideli statoru (strana statoru)

Na drzaku hfidele vlozeného kola zpatecky

Osové hazeni

19,980 - 19, 993
35,975 - 35,991

31,975 - 31, 991
27,975 - 27, 991
36,004 - 36, 017
31,975 - 31,991

27,980 - 27, 993
30,975 - 30,991

30,975 - 30, 991
13,990 - 14, 000

33,000 - 33, 016
41,000 - 41, 016
38,000 - 38, 016
36,000 - 36,016
38,000 - 38,016
33,000 - 33, 016
36,000 - 36, 016
18,007 - 18,020
26,000 - 26, 013
24,000 - 24, 021
14,416 - 14, 434

Opotfebené nebo poskozené

Opotfebené nebo poskozené

Opotfebené nebo poskozené

Opotfebené nebo poskozené

Ozubeného kola 1.pfevodového stupné na hlavnim hrideli 0,08 -0,24 -
Ozubeného kola 2.pfevodového stupné na hlavnim hfideli 0,07-0,15 -
Ozubeného kola 4.pfevodového stupné na hlavnim hrideli 0,10-0,22 -
Ozubeného kola 1. pfevodového stupné na prediohovém hfideli 0,10-0,45 -
Ozubeného kola 3. pfevodového stupné na predliohovém hrideli 0,07 -0,15 -
Ozubeného kola 4. pfevodového stupné na predlohovém hrideli 0,07 -0,15 -
VloZené kolo zpé&tného chodu 0,05-0,18 -
Vlozené kolo zpétného chodu predlohové hfidele 0,05-0, 20 -
Vnéjsi primér hlavy selektoru 51,87 - 51,90 Opotfebené nebo poskozené
Délka objimky ozubeného kola 4.pfevodového stupné na hlavnim hfideli 40,00 - 40,05 -
Délka objimky ozubeného kola 1.pfevodového stupné na hlavnim hfideli 25,00 - 25,15 -
Tloustka obruby objimky ozubeného kola 1.pfevodového stupné na hlavnim hfideli | 2,5-2,6 Opotiebené nebo poskozené
Délka distan¢ni objimky pfedlohového hridele 38,97 - 39,00 -
39,02 - 39,05 -
39,07 - 39,10 -
39,12-39,15 -
39,17 - 39,20 -
39,22 - 39,25 -
39,27 - 39,30 -
38,87 - 38,90 -
38,92 - 38,95 -
Délka objimky ozubeného kola zpétného chodu na prediohovém hrideli 14,5 -14,55 Opotfebené nebo poskozené
Tloustka lemu objimky ozubeného kola zpétného chodu na predlohovem hfideli 2,45-2,55 Opotfebené nebo poskozené
Délka objimky ozubeného kola 1.pfevodového stupné na pfedlohovém hfideli 14,50 - 15,55 -
Tloustka lemu objimky ozubeného kola 1.pfevodového stupné na prediohovém hfideli | 2,45 - 2,55 Opotiebené nebo poskozené
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Automaticka prevodovka S4NA (pokracovani) Cast 14

Rozméry uvedeny v [mm]

STANDARDNi ROZMER

ROZMER (NOVY) LIMIT OPOTREBENI
Prevodovka | Tloustka axialni podlozky 2.0zubeného kola hlavni hfidele 3,47 - 3,50 Opotfebeni nebo poskozeni
(pokracovani) 3,52 - 3,55
3,57 - 3,60
3,62 - 3,65
3,67 -3,70
3,72-3,75
3,77 - 3,80
3,82 - 3,85
3,87 -3,90
3,92 - 3,95 Opotfebeni nebo poskozeni
Tloustka axialni podlozky
Ozubeného kola 4.PS hlavniho hfidele 4,45 - 4,55 Opotfebeni nebo poskozeni
Kulickové loZisko hlavniho hridele - leva strana 2,95 - 3,05
Ozubeného kola 1.PS hlavniho hridele - leva strana 1,45-1,50
Ozubeného kola 1.PS hlavniho hridele - prava strana 2,43-2,50 Opotfebeni nebo poskozeni
Tloustka drazkové podlozky ozubeného kola 3.PS pfedlohového hfidele 2,87 - 2,90 Opotrebeni nebo poskozeni
2,92 -2,95
2,97 - 3,00
3,02 - 3,05
3,07 - 3,10
3,12-3,15
3,17 - 3,20
3,22-3,25
3,27 - 3,30
3,32-3,35
3,37 - 3,40 Opotiebeni nebo poskozeni
Tloustka axialni podlozky ozubeného kola 4.PS hlavniho hfidele 2,93 - 3,00 Opotrebeni nebo poskozeni
Vnitfni primér jednosmeérné dosedaci plochy spojky
Ozubené kolo 1.PS predlohového hfidele 74,414 - 74, 440
Parkovaci pfevod 57,755 - 57,768 Opotrebeni n#)o poskozeni
Vnéjsi primér privodni trubky A hlavniho hridele 8,97 - 8,98 8,95
Vnéjsi primér privodni trubky B hlavniho hridele 5,97 - 5,98 7,95
Vnéjsi prmer pfivodni trubky pfedlohového hfidele 7,97 - 7,98 7,95
Tloustka tésniciho krouzku hlavniho hridele 1,980 - 1,995 1,80
Vnitfni primeér pouzdra hlavniho hfidele 6,018 - 6,030 6,045
Vnitfni prdmeér pouzdra hlavniho hfidele 9,000 - 9,015 9,030
Vnitfni primér pouzdra predlohového hfidele 8,000 - 8,015 8,030
Sitka drazky tésniciho krouzku hlavniho hiidele 2,025 - 2,060 2,080
Téleso regu- | Vnitini primér tésniciho krouzku 32,000 - 32,021 32,05
lacniho ventilu
Prvky Ffize;n[ Tloustka palce fadici vidlice zpatecky 5,90 - 6,00 5,40
Zﬁ rokvgidaag‘.’ Zarézka parkovaci brzdy - Opotfebeni nebo
brzdy Prevod parkovaci brzdy - jiny defekt
Skfifi serva | Vnitfni pramér tyCe radici vidlice 14,00 - 14,05 -
Vnitfni primeér otvoru pro ventil ty¢e fadici vidlice 37,000 - 37,039 37,045
Hydraulické | Stranova vile ozubeného kola hydraulického Cerpadla 0,03-0,05 0,07
Cerpadlo Vile mezi ozubenym kolem a pouzdrem Gerpadla Hnaci kolo | 0, 1050 - 0,1325 -
Hnané kolo | 0,0350 - 0,0625 -
Vnitfni primér hnaného ozubeného kola Cerpadla 14,016 - 14, 034 Opotfebeni nebo poskozeni
Vnéjsi primér hfidele cerpadla 13,980 - 13,990 Opotrebeni nebo poskozeni
Klec Prlmér otvoru satelitu pro ¢ep 18,000 - 18,018 -
diferencialu | Vile mezi kleci diferencialu a Gepem 0,016 - 0,052 0,1
Pramér otvoru hnaciho hridele 26,005 - 26,025 -
Vule mezi kleci diferenciélu a hnacim hridelem 0,025 - 0, 066 0,12
Satelit Mrtvy chod 0,05-0,15 -
diferencialu | Primér otvoru pro ¢ep satelitu 18,042 - 18,066 -
Vile mezi Eepem a satelitem 0,059 - 0,095 0,15
Vymezovaci krouzek vnéjsiho prstence loZiska 0-0,15 Vymezte podloZkou

(pokracovani)
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Standardni rozmeéry a limit opotrebeni

__ Automaticka pfevodovka S4NA (pokracovani) Cast 14

Pruzina

ROZMER STANDARDNi ROZMER (NOVY)
Primér dratu Vnéjsi primeér Délkavoiné pruziny | Pocet zavitd
Pruzina ovladaciho ventilu 2.PS 0,9 6,6 451 22,0
Pruzina radiciho ventilu 3-4.PS 0,7 9,6 32,9 6,4
Pruzina radiciho kulickového ventilu 3-4.PS 0,45 45 12,0 6,7
Pruzina pojistného ventilu chladi¢e 1.1 8,4 36,4 12,0
Pruzina regula¢niho ventilu 1,0 8,4 52,0 23,0
Pruzina fadiciho ventilu 2-3.PS 0,8 7,6 42,0 22,7
Pruzina fadiciho kulickového ventilu 2-3.PS 0,45 4.5 13,3 8,0
Pruzina radiciho ventilu 1-2.PS 0,5 4.5 445 35,1
Pruzina fadiciho kulickového ventilu 1-2.PS 0,4 4,5 11,3 8,0
Pruzina regulaéniho ventilu A 1.8 14,7 87,8 16,5
Pruzina regulac¢niho ventilu B 1,8 9,6 44,0 75
Vratna pruzina statoru 4,5 +26,4 30,3 1,92
Pruzina ventilu ovladani blokovani 0,6 6,6 32,8 15,8
Pruzina ovladaciho ventilu méni¢e momentu 1,1 8,4 36,4 12,0
PruZina ventilu modulatoru 1,2 9,4 26,3 7.7
1,2 9,4 27,2 8,0
Pruzina pfivéry A 1,1 8,56 22,3 8,1
11 8,5 22,3 7,6
1,0 8,56 22,2 6,0
1,0 8,5 22,1 55
Vyrovnavaci pruzina pfivery A 0,8 6,2 27,0 8,5
Pruzina privéry B 1,6 8,56 41,3 13,9
1,6 8,5 41,4 1,7
1,6 8,5 41,3 13,0
Vyrovnavaci pruzina pfivéry B 0,8 6,2 30,0 8,0
Pruzina 3.akumulatoru 2,8 15,5 82,5 17,4
Pruzina 2.akumulatoru 3,8 20,2 751 9,8
Pruzina 4.akumulatoru 3,2 18,6 82,7 12,0
Pruzina rozvodového ventilu zpétného chodu 0,7 5,6 43,8 21,7
PruZina ovladaciho ventilu serva 1,0 7,6 39,4 18,2
PruZina ventilu blokovani fazeni 1,1 8,1 51,8 22,3
Pruzina rozvodového ventilu blokovani 1,0 6,6 52,3 30,1
Regulaéni pruzina A 1,0 18,8 20,4 4,0
Regulaéni pruzina B 0,8 11,8 30,9 6,0
Pruzina ventilu fazeni na nizsi pfevodovy stupen 1,3 10, 1 33,2 10,3
Pruzina ventilu ovladani vstupniho otvoru 0,9 6,1 36,0 19,8
PruZina rozvodoveého ventilu fazeni 0,9 8,6 42,9 21,4
Pruzina pfepoustéciho ventilu 4. pfevodového stupné 0,9 6, 1 43,7 20,3
Pruzina ovladaciho ventilu akumulatoru 1,2 8,6 456 14,7
Pruzina ventilu blokovani 0,7 7,6 29,0 18,0
Pruzina ovladaciho ventilu zpétného chodu 0,7 7,6 37,2 15,3
PruZina ventilu ovladani tlaku ve spojce 1,0 8,6 16,5 53
Pruzina 1.akumulatoru A 2,9 21,5 62,0 7,8
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__ Automaticka pfevodovka S4PA Cast 14

Rozméry uvedeny v [mm]

~ STANDARDNI ~ ‘
ROZMER ROZMER (NOVY) LIMIT OPOTREBENI
Pfevodovy | Objem napineé [litrd] 5,9 (plna napln)
olej 2,7 (pfi vyméne)
) Tlak v potrubi pfi 2000 ot/min [min-1] se zafazenym stupném [§] nebo [7] 830 - 880 780
EVSYE;“CW . . . . 370 - 420 pfi zcela } A sy
ak [kPa] Tlak 2.spojky pfi otac¢kach 2000 ot/min. [min-1] se zafazenym stupném uzaviené piivéfe 360 pfi zcela uzaviené privére
Tlak 3.spojky pfi otackach 2000 ot/min. [min-1] se zafazenym stupném
motory o - - ) 830 - 880 pfi vice nez | 780 pfi vice nez z 1/4
D16Y4,D16 | Tlak 4.spojky pfi otackach 2000 ot/min. [min-1] se zafazenym stupném BRI DR
Y6, D16Y9 z 1/4 oteviené privére otevrene privere
Tlak 2.spojky pfi otackach 2000 ot/min. [min-1] pfi zafazeném 2.PS 830 - 880 780
Tlak 1.spojky pfi otackach 2000 ot/min. [min-1] pfi zafazené stupni nebo 1.PS
Ridicf tlak pfi rychlosti 60 km/h 179 -189 175
Tlak na pfivéfe B Privéra zcela uzaviena 0 -
Privéra zcela oteviena 830 - 880 780
Tlak na pfivéfe A Pfivéra zcela uzaviena 0-5 -
Privéra zcela oteviena 505 - 520 500
| Tlak v potrubi pfi 2000 ot/min [min-1] se zafazenym stupném [n] nebo [7] 780 - 830 740
Eyff;mky o - o ) 370 - 420 phi zcela B o
ak [kPa] Tlak 2.spojky pfi otackach 2000 ot/min. [min-1] se zafazenym stupném uzaviené privéte 360 pfi zcela uzaviené privere
m o tory | Tlak3.spojky pfi otackach 2000 ot/min. [min-1] se zafazenym stupnéem
?QSAAL D1 Tlak 4.spojky pfi otackach 2000 ot/min. [min-1] se zafazenym stupném 22?4_0,(863?(9?;&;\/%?;92 Z)?g/g:]g“;%\?;zez 14
Tlak 2.spojky pfi otadékach 2000 ot/min. pfi zafazeném 2.PS 780 - 830 740
Tlak 1.spojky pfi otd&k&ch 2000 ot/min. [min-1] pfi zafazené stupni [P4] nebo 1.PS
Ridici tlak pfi rychlosti 60 km/h 180 - 190 176
Tlak na pfivéfe B Privéra zcela uzaviena 0 -
Privéra zcela oteviena 780 - 830 740
Tlak na pfivéfe A Privéra zcela uzavfena 0-5 -
Privéra zcela oteviena 505 - 520 500
Kritické otacky min-1 [ot/min] (Kontrolujte na vozidle umisténém na zemi)
motor D14A4 2500 2350 - 2650
motor D15Z6 2650 2500 - 2 800
motory D16Y4, D16Y6, D16Y9 2800 2650 - 2950
Spojka Pocéatecni vale spojky 1.a2. 0,65-0,85 -
3.a4. 0,40 - 0,60 -
1.pfidrzna 0,5-0,8 -
Voln& délka vratné pruziny spojky 1. 31,0 29,0
2.,3. a4 30,5 28,5
1. pfidrzna 34,6 32,6
Tloustka lamely spojky 1,88 -2,00 Do opotfebeni drazek
Tloustka pfitlacného disku 1.a 1. pfidrzna 1,55-1,65 Do ztraty barvy
2.,3.a4. 1,95-2,05 Do ztraty barvy
Tloustka koncového pritlacného disku Mark 1 23-24 Do ztraty barvy
(Kromé prvni pfidrzné) Mark 2 24-25
Mark 3 25-26
Mark 4 26-27
Mark 5 27-28
Mark 6 28-29
Mark 7 29-3,0
Mark 8 3,0-3,1
Mark 9 3,1-32
Mark 10 32-33
Mark 11 20-21
Mark 12 2,1-22
Mark 13 22-23 Do ztraty barvy

(pokracovani)
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Standardni rozmery a limity opotrebeni

— Automaticka prevodovka S4PA (pokraéovani) Cast 14

= STANDARDNI = ‘
ROZMER ROZMER (NOVY) LIMIT OPOTREBENI
Spojka Tloustka koncového pfitlacného disku Mark 1 2,05-2,10 Do ztraty barvy
(pokraCovani)| (Prvni pfidrzna) Mark 2 2,156-2,20
Mark 3 2,25 - 2,30
Mark 4 2,35-2,40
Neoznacena 2,45-2,50
Mark 6 2,55-2,60
Mark 7 2,65-2,70 Do ztraty barvy
Prevodovkal Primér dosedaci plochy jehlickového loZiska
Na lozisku hlavniho hridele statoru 23,980 - 23, 993 Opotfebené nebo poskozené
Na 2.stupni hlavniho hfidele 35,975 - 35,991
Na objimce 4.stupné hlavniho hfidele 31,975 - 31, 991
Na objimce 1.stupné hlavniho hfidele 30,975 - 30, 991
Na predlohovém hfideli (leva strana) 36,004 - 36, 017
Na objimce 3.stupné pfedlohového hfidele 35,980 - 35, 996
Na 4.stupni pfedlohového hfidele 27,980 - 27, 993
Na objimce ozubeného kola zpétného chodu predlohového hfidele 31,975 - 31,991
Na objimce 1.stupné prediohového hfidele 31,975 - 31, 991
Na pomocném hfideli (leva strana) 25,991 - 26, 000
Na objimce 4.stupné pomocného hfidele 22,9935 - 23, 0065
Na hfideli vioZeného kola zpétného chodu 13,990 - 14, 000 Opotfebené nebo poskozené
Vnitfni prdmér dosedaci plochy jehlic¢kového loZiska
Ozubeného kola 1.stupné na hlavnim hrideli 35,000 - 35, 016 Opotfebené nebo poskozené
Ozubeného kola 2.stupné na hlavnim hfideli 41,000 - 41, 016
Ozubeného kola 4.stupné na hlavnim hfideli 38,000 - 38, 016
Ozubeného kola 1.stupné na predlohovem hfideli 38,000 - 38,016
Ozubeného kola 3. stupné na predlohovém hfidel 41,000 - 41,016
Ozubeného kola 4.stupné na pfedlohovem hfideli 33,000 - 33, 016
Ozubeného kola zpatecky na predlohovém hfideli 38,000 - 38, 016
Ozubeného kola 4.stupné pomocného hfidele 32,000 - 32,016
Vlozeného kola zpatecky 18,007 - 18,020
Na hfideli statoru (strana Cerpadla ATF) 29,000 - 29, 013
Na hfideli statoru (strana statoru) 27,000 - 27, 021
Na drzaku hridele viozeného kola zpateCky 14,416 - 14, 434 Opotfebené nebo poskozene
Osové hazeni
Ozubeného kola 1.pfevodového stupné na hlavnim hrideli 0,05-0,16 -
Ozubeného kola 2.pfevodového stupné na hlavnim hrideli 0,05-0,13 -
Ozubeného kola 4.pfevodového stupné na hlavnim hfideli 0,05-0,16 -
Ozubeného kola 1. pfevodového stupné na predlohovém hfidel 0,10 - 0,50 -
Ozubeného kola 3. pfevodového stupné na predlohovém hfideli 0,05-0,17 -
Ozubeného kola 4. pfevodového stupné na predlohovém hfidel 0,05-0,18 -
Ozubeného kola 4. pfevodového stupné na pomocném hfideli 0,05-0,17 -
VloZené kolo zpétného chodu 0,05-0,18 -
VloZené kolo zpétného chodu predlohového hfidele 0,10-0, 25 -
Vnéjsi priimér hlavy selektoru 51,87 - 51,90 Opotfebené nebo poskozene
Délka objimky ozubeného kola 4.pfevodového stupné na hlavnim hfideli 49,50 - 49,55 -
Tloustka obruby objimky ozubeného kola 4.pfevodového stupné na hlavnim hfideli 4,435 - 4,525 Opotfebené nebo poskozené
Délka objimky ozubeného kola 1.pfevodového stupné na hlavnim hfideli 27,00 - 27,05 -
Délka distanéni objimky predlohového hridele 38,97 - 39, 00
(28 mm) 39,02 - 39,05 -
39,07 - 39,10 -
39,12-39,15 -
39,17 - 39,20 -
39,22 - 39,25 -
39,27 - 39,30 -
38,87 - 38,90 -
38,92 - 38,95 -
Délka objimky ozubeného kola 3. pfevodového stupné na predlohovém hfideli 21,15-21,20 -
Délka objimky ozubeného kola zpétného chodu na predlohovém hrideli 14,5-14,6 -
Tloustka lemu objimky ozubeného kola zpétného chodu na predlohovém hrideli 2,4-26 Opotfebené nebo poskozené
Délka objimky ozubeného kola 1.pfevodového stupné na predlohovém hrideli 14,50 - 15,60 -
Tloustka lemu objimky ozubeného kola 1.pfevodového stupné na predlohovém hrideli 24-26 Opotfebené nebo poskozené
Délka objimky ozubeného kola 4. pfevodového stupné na pomocném hrideli 24,0-241 -
Tloustka lemu objimky ozubeného kola 4. pfevodového stupné na pomocném hfideli 2,95 - 3,10 Opotrebené nebo poskozené
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— Automaticka prevodovka S4PA (pokraéovani) Cast 14

= STANDARDNI < ‘
ROZMER ROZMER (NOVY) LIMIT OPOTREBENI
Pfevodovkal Tloustka axiélni podlozky ozubeného kola 2. PS hlavniho hfidele 3,97 - 4,00 Opotrebeni nebo poskozeni
(pokracovani) 4,02-4,05
4,07-4,10
4,12-4,15
4,17-4,20
4,22-425
4,27-4,30
4,32-4,35
4,37 - 4,40
4,42 - 4,45 Opotfebeni nebo poskozeni
Tloustka axialni podlozky
Kulickové lozisko hlavniho hfidele - leva strana 2,95-3,05 Opotfebeni nebo poskozeni
Ozubeného kola 1.PS hlavniho hridele 2,43 -2,50 |
Tloustka drazkoveé podloZky ozubeného kola 3.PS predlohového hfidele 4,45 - 4,50 Opotrebeni nebo poskozeni
Tloustka axialni podlozky ozubeného kola 4.PS pomocného hfidele 2,93 - 3,00 Opotrebeni nebo poskozeni
Vnitfni prdmér dosedaci plochy jednosmérné spojky (volnobézky) ‘
Ozubené kolo 1.PS predlohového hfidele 83,339 - 83, 365
Parkovaci pfevod 66,685 - 66,698 Opotfebeni nebo poskozeni
Vnéjsi pramér privodni trubky A hlavniho hfidele (ve vzdalenosti 15 mm od konce) 8,97 - 8,98 8,95
Vnéjsi primér privodni trubky B hlavniho hiidele (ve vzdalenosti 30 mm od konce) 5,97 - 5,98 5,95
Vnéjsi priimér privodni trubky predlohového hidele (ve vzdalenosti 15 mm od konce) 7,97 - 7,98 7,95
Vnéjsi prmér privodni trubky pomocného hridele (ve vzdélenosti 15 mm od konce) 7,97 - 7,98 7,95
Tloustka tésniciho krouzku hlavniho hridele 1,870- 1,970 1,82
(29 a 35 mm)
Vnitfni prdimér pouzdra hlavniho hfidele 6,018 - 6,030 6,045
Vnitfni prdimér pouzdra hlavniho hfidele 9,000 - 9,015 9,030
Vnitfni prdimér pouzdra predlohového hfidele 8,000 - 8,022 8,030
Vnitfni prdmér pouzdra pomocného hfidele 8,000 - 8,022 8,030
Sitka drazky t&sniciho krouzku hlavniho hiidele 2,025 - 2,075 2,095
Teleso 19Uy it primer dosedaci plochy tésniciho krouzku 35,000 - 35,025 35,050
la¢niho ventilu
Prvky fazeni TlouStka palce Fadici vidlice zpatecky 5,90 - 6,00 5,40
a ovladani Zarazka parkovaci brzdy - Opotfebeni nebo jiny defekt
parkovaci Prevod parkovaci brzdy - Opotfebeni nebo jiny defekt
brzdy Vygka zarazky vasky 27,0-27,1 -
Skiin serva | Vnitfni pramér tyCe fadici vidlice 14,00 - 14, 10 -
Vnitfni prdmér otvoru pro ventil ty¢e fadici vidlice 37, 000 - 37,039 37,045
Hydraulickel Stranova lv[’JIe ozut?eného kola hydrau\ickfého Cerpadla ] 0,03 -0,05 0,07
Serpadio Vule mezi ozubenym kolem a pouzdrem Cerpadla Hnaci kolo 0, 1050 - 0,1325 -
Hnané kolo 0,0350 - 0,0625 -
Vnitfni prdmér hnaného ozubeného kola Eerpadla 14,016 - 14, 034 Opotfebeni nebo poskozeni
Vnéjsi primér pohanéného hfidele cerpadla 13,980 - 13, 990 Opotfebeni nebo poskozeni
Klec Vnitfni prdmér otvoru satelitu pro ep 18,000 - 18,018 -
diferencialu| Vule mezi kleci diferencialu a cepem 0,013 - 0,047 0,1
Vnitfni prdmér otvoru hnaciho hfidele 26,005 - 26,025 -
Vile mezi kleci diferenciélu a hnacim hridelem 0,025 - 0, 066 0,12
Satelit Mrtvy chod 0,05-0,15 -
diferencidlu| Vnitini pramér 18,042 - 18,066 -
Vile mezi epem a satelitem 0,059 - 0,095 0,15
Vymezovaci krouzek vnéjSiho prstence loziska 0-0,15 Vymezte podloZkou

(pokracovani)
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Standardni rozmery a limity opotrebeni

— Automaticka prevodovka S4PA (pokraéovani) Cast 14

ROZMER

STANDARDNi ROZMER (NOVY)

Primér dratu

Pocet zavitd

Pruziny

Pruzina A ventilu regulatoru

D14A4, D15Z6

Pruzina A ventilu regulatoru

D16Y4, D16Y6, D16Y9

Pruzina B ventilu regulatoru

Vratna pruzina statoru

Pruzina zpétného ventilu ménice momentu
PruZina ventilu modulatoru

Pruzina pomocného ventilu
Pruzina pojistného ventilu chladic¢e
Regulaéni pruzina A

Regulaéni pruzina B

Pruzina ventilu ovladani vstupniho otvoru 2-3

Pruzina ventilu fazeni na nizsi rychlost ze 4-3.PS

Pruzina ventilu ovladani vstupniho otvoru 2/3 - 4

PruZina ventilu ovladani vstupniho otvoru pfi otevieném 2.stupni
Pruzina privéry A

Vyrovnavaci pruzina pfivéry B
Vyrovnavaci pruzina pfivéry A
Pruzina privéry B

Pruzina fadiciho ventilu 1-2.PS

Pruzina radiciho kulickového ventilu 1-2.PS
PruZina fadiciho ventilu 2-3.PS

Pruzina rfadiciho kulickového ventilu 2-3.PS
Pruzina fadiciho ventilu 3-4.PS

Pruzina fadiciho kulickového ventilu 3-4.PS
1.pfidrZzné pruzina akumulatoru

Pruzina A 1.akumulatoru

Pruzina B 1.akumulatoru

Pruzina 2.akumulétoru

Pruzina 3.akumulatoru

Pruzina 4.akumulatoru

Pruzina ventilu blokovani fazeni

Pruzina rozvodového ventilu blokovani B
PruZina ventilu ovladani blokovani

Pruzina regula¢niho ventilu

Pruzina ventilu CPC

Ovladaci pruzina ventilu zpétného chodu
Pruzina rozvodového ventilu 3 - 2

Pruzina ventilu ovladani serva

Pruzina rozvodoveého ventilu 2 - 1

Pruzina 4.vyfukového ventilu

1.8
18

1.8
4,5
1,0
1.2
1.2
11
1,0
1,0
0,9
0,9
0,9
1,0
1,0
0,9
1,0
1,0
11
11
0,8
0,8
1,4
1,4
1.4
0,45
0,45
0,9
0,45
0,9
0,5
4,0
2,6
2,3
35
2,6
2,6
0,9
0,8
0,9
0,8
0,9
0,7
1.2
0,9
0,7
0,9

Vnéjsi primér | Délka volné pruziny
14,7 85,4
14,7 87,8
9,6 44,0
*26,4 30,3
8,4 33,8
*7,0 27,2
*7,0 27,6
8,6 37,1
8,4 33,8
18,8 32,9
11,8 27,8
11,8 29,1
6,6 33,2
6,6 29,9
8,6 51,9
8,0 241
8,5 22,2
8,5 221
8,5 22,3
8,5 22,3
6,2 30,0
6,2 27,0
8,5 41,5
8,5 41,5
8,5 41,6
5,1 52,8
4,5 10,7
7,10 65,3
4,5 13,3
9,6 32,5
4,5 11,3
21,5 71,7
24,3 101,9
*9,9 49,0
22,0 77,0
17,5 91,8
16,0 90,1
7,6 73,7
6,6 61,5
6,6 38,4
7,6 44,5
8,4 249
71 40
8,6 45,6
6,4 34,1
5,6 33
6,6 43,3

16,5
16,5

7,5
1,92
8,2
8,0
7,7
13,4
8,2
4.1
6,0
6,0
14,9
14,7
19,8
9,6
6,0
55
8,1
7,6
8,0
8,5
10,5
11,2
12,4
29,0
12,7
32,1
8,0
10,3
7,4
8,3
11,6
4,6
9,5
15,8
15,6
32,0
27,6
23,3
17
9,8
20,8
14,7
17,5
217
22
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— Automaticka prevodovka S4XA Cast 14

ROZMER STANDARDNi ROZMER (NOVY) LIMIT OPOTREBENI
Pfevodovy | Objem napiné [litry] 5,9 plna napln
2,7 pfi vymeéné
Tlak kapaliny Tlak v potrubi pfi 2 000 min-1 [ot/min] (pfi [N] nebo [r]) 830 - 880 780
[kPa] 420 - 480 pfi zcela uzavfené privéfe | 400 pfi zcela uzavriené privére

Tlak na 2. spojce pfi 2 000 min-1 [ot/min] (pfi [P4])

830 - 880 pfi privére oteviené z vice
nez 1/4

780 pfi pfivére oteviené z vice nez 1/4

Tlak na 3. spojce pii 2 000 min-1 [ot/min] (pfi [P4])

440 - 480 pfi zcela uzavfené privére

400 pfi zcela uzavfené privére

Tlak na 4. spojce pii 2 000 min-1 [ot/min] (pfi [P4])

830 - 880 pfi privére oteviené vice nez
z1/4

780 pfi pfivéfe oteviené vice nez z 1/4

Tlak na 2. spojce pfi 2 000 min-1 [ot/min]

(pfi 2.pFevodovém stupni) 830 - 880 780
Tlak na 1. spojce pfi pfi 2 000 min-1 [ot/min]
(pfi 1. pfevodovém stupni nebo v poloze [Pa]) 830 - 880 780
g\relll; .r;)af(;\/.ozféc\igrr;éstssgrjﬁe pfi 2 000 min-1 [ot/min] 830 - 880 780
Tlak na privéfe B Privéra zcela uzavifena 0-15 -
Privéra zcela oteviena 830 - 880 780
Kritické otacky min-1 [ot/min] (kontrolujte na vozidle umisténém na zemi) 2800 2650 - 2950
Spojka Pocatecni vile spojky 1.a2 0,65-0,85 -
3.a4. 0,40-0,60 -
1.pfidrzna 0,5-0,8 -
Volna délka vratné pruziny spojky1., 2., 3. a 4. spojka 31,1 29,1
prvni pfidrzna spojka 34,6 32,6
Tloustka lamely spojky 1,88 -2,00 Do opotfebeni drazek
Tloustka pfitlacného disku Druhy, tfeti a Gtvrty 1,95-2,05 Do ztraty barvy
Prvni a prvni pfidrzny 1,65-1,65 Do ztraty barvy
Tloustka koncového pfitlacného disku MARK 1 2,05-2,10 Do ztraty barvy
(1.2.,3.a4.) MARK 2 2,15-2,20
MARK 3 2,25-2,30
MARK 4 2,35-2,40
MARK 5 2,45-250
MARK 6 2,55-2,60
MARK 7 2,65 -2,70
MARK 8 2,75-2,80
MARK 9 2,85-2,90
MARK 10 2,95 - 3,00 Do ztraty barvy
Tloustka koncového pfitlacného disku MARK 1 2,05-2,10 Do ztraty barvy
(prvni pfidrznéa spojka) MARK 2 2,15-2,20
MARK 3 2,25-2,30
MARK 4 2,35-2,40
bez oznaceni 2,45 -2,50
MARK 6 2,55-2,60
MARK 7 2,65-2,70 Do ztraty barvy
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Standardni rozmery a limity opotrebeni

_ Automaticka prevodovka S4XA (pokraéovani) Cast 14

ROZMER

STANDARDNi ROZMER
(Novy)

LIMIT OPOTREBENI

Prevodovkal

Primér dosedaci plochy jehlickového loziska
Na loZisku hlavniho hfidele statoru
Na ozubeném kolecku 2.stupné hlavniho hridele
Na objimce 4.stupné hlavniho hfidele
Na objimce 1.stupné hlavniho hfidele
Na predlohovém hfideli (leva strana)
Na objimce 3.stupné predlohového hfidele
Na 4.stupni predlohového hfidele
Na objimce ozubeného kola zpétného chodu pfedlohového hfidele
Na objimce 1.stupné prediohového hfidele
Na pomocném hfideli (leva strana)
Na objimce 4.stupné pomocného hridele
Na hfideli vioZzeného kola zpétného chodu
Vnitfni prdmér dosedaci plochy jehlickového loZiska
Ozubeného kola 1.stupné na hlavnim hfideli
Ozubeného kola 2.stupné na hlavnim hfideli
Ozubeného kola 4.stupné na hlavnim hrideli
Ozubeného kola 1.stupné na predlohovem hfideli
Ozubeného kola 3. stupné na predlohovém hrideli
Ozubeného kola 4. stupné na predlohovém hfideli
Ozubeného kola zpatecky na predlohovém hrideli
Ozubeného kola 4.stupné pomocného hfidele
Vlozeného kola zpatecky
Na hfideli statoru (prava strana)
Na hfideli statoru (strana statoru)
Vnitfni prdmér drzéku hfidele s vioZzenym kolem zpatecky
Osové hazeni

23,980 - 23, 993
35,975 - 35, 991
31,975 - 31, 991
30,975 - 30, 991
36,004 - 36, 017
35,980 - 35, 996
27,980 - 27, 993
31,975 - 31,991
31,975 - 31, 991
25,991 - 26, 000
22,9935 - 23, 0065
13,990 - 14, 000

35,000 - 35, 016
41,000 - 41, 016
38,000 - 38, 016
38,000 - 38,016
41,000 - 41,016
33,000 - 33, 016
38,000 - 38, 016
32,000 - 32, 016
18,007 - 18,020
29,000 - 29, 013
27,000 - 27, 021
14, 416 - 14,434

Opotfebené nebo poskozené

Opotfebené nebo poskozené

Opotfebené nebo poskozené

Opotfebené nebo poskozené

Ozubeného kola 1.pfevodového stupné na hlavnim hrideli 0,05-0,16 -
Ozubeného kola 2.pfevodového stupné na hlavnim hfideli 0,05-0,13 -
Ozubeného kola 4.pfevodového stupné na hlavnim hrideli 0,05-0,16 -
Ozubeného kola 1. pfevodového stupné na predlohovém hfidel 0,10-0,50 -
Ozubeného kola 3. pfevodového stupné na predlohovém hrideli 0,05-0,17 -
Ozubeného kola 4. pfevodového stupné na predlohovém hfidel 0,10-0,18 -
Ozubeného kola 4. pfevodového stupné na pomocném hrideli 0,05-0,17 -
VloZeného kola zpé&tného chodu 0,05-0,18 -
Vlozeného kola zpétného chodu predlohového hfidele 0,10-0,25 -
Vnéjsi primér hlavy selektoru 51,87 - 51,90 Opotfebené nebo poskozené
Délka objimky ozubeného kola 4.pfevodového stupné na hlavnim hfideli 49,50 - 49,55 -
Tloustka obruby objimky ozubeného kola 4.pfevodového stupné na hlavnim hrideli 4,435 - 4,525 Opotfebené nebo poskozené
Délka objimky ozubeného kola 1.pfevodového stupné na hlavnim hfideli 27,00 - 27,05 -
Délka distanéni objimky predlohového hridele 38,97 - 39,00 -
39,02 - 39,05 -
39,07 - 39,10 -
39,12-39,15 -
39,17 - 39,20 -
39,22 - 39,25 -
39,27 - 39,30 -
38,87 - 38,90 -
38,92 - 38,95 -
Délka objimky ozubeného kola 3. pfevodového stupné na predlohovém hrideli 21,15 - 21,20 -
Délka objimky ozubeného kola zpétného chodu na pfedlohovém hfideli 14,5-14,6 -
Tloustka lemu objimky ozubeného kola zpétného chodu
na predlohovém hfideli 24-26 Opotfebené nebo poskozené
Délka objimky ozubeného kola 1.pfevodového stupné na prediohovém hrideli 14,50 - 14,60 -
Tloustka lemu objimky ozubeného kola 1.pfevodového stupné na prediohovém hfideli 24-26 Opotfebené nebo poskozené
Délka objimky ozubeného kola 4. pfevodového stupné na pomocném hfideli 24,0 - 24,1 -
Tloustka lemu objimky ozubeného kola 4. pfevodového stupné na pomocném hfideli 2,95-3,10 Opotfebené nebo poskozené
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—Automaticka prevodovka S4XA (pokracovani) Cast 14

Rozméry uvedeny v [mm]

ROZMER

STANDARDNI
ROZMER (NOVY)

LIMIT OPOTREBENI

Prevodovka
(pokracovani)

Tloustka axialni podlozky 2.0zubeného kola hlavniho hfidele

3,97 - 4,00
4,02 - 4,05
4,07 - 4,10
412-4,15
417 - 4,20
4,22 - 4,25
4,27 - 4,30
4,32 -4,35
4,37 - 4,40
4,42 - 4,45

Opotfebeni nebo poskozeni

Opotfebeni nebo poskozeni

Tloustka axialni podlozky

Kulickové lozisko hlavniho hfidele - leva strana

Ozubeného kola 1.PS hlavniho hfidele

Tloustka drazkové podlozky ozubeného kola 3.PS prediohového hfidele

2,95 -3, 05
2,43 -2, 50
4,45 - 4,50

Opotrebeni nebo poskozeni
Opotrebeni nebo poskozeni
Opotfebeni nebo poskozeni

Tloustka axialni podlozky ozubeného kola 4.PS pomocného hridele
Vnitfni prdmér dosedaci plochy jednostranné spojky

Ozubené kolo 1.PS predlohového hridele

Parkovaci prevod

2,93 - 3,00

83,339 - 83, 365
66,685 - 66,698

Opotrebeni nebo poskozeni
Opotrebeni nebo poskozeni
Opotrebeni nebo poskozeni
Opotfebeni nebo poskozeni

Vnitfni prdmér pohanéného ozubeného kola Cerpadla
Vnejsi primér hnaného kola hfidele Cerpadla

Vnéjsi prlimeér pfivodni trubky A hlavniho hfidele (15 mm od konce)| 8,97 - 8,98 8,95
Vnéjsi prameér pfivodné trubky B hlavniho hridele ( 30 mm od konce) 5,97 - 5,98 5,95
Vnéjsi pramér pfivodné trubky prediohového hfidele (15 mm od konce) | 7,97 - 7,98 7,95
Vnéjsi primeér pfivodni trubky pomocného hfidele ( 15 mm od konce) 7,97 - 7,98 7,95
Tloustka tésniciho krouzku hlavniho hridele (29 a 35 mm) 1,87-1,97 1,82
Vnitfni prdmér pouzdra hlavniho hfidele 6,018 - 6,030 6,045
Vnitfni prdmér pouzdra hlavniho hfidele 9,000 -9,015 9,030
Vnitfni prdmér pouzdra pfedlohového hridele 8,000 - 8,022 8,030
Vnitfni prdmér pouzdra pomocného hfidele 8,000 - 8,022 8,03
Sitka drazky t&sniciho krouzku hlavniho hfidele 2,025-2,075 2,095

Téleso regulac i prumer dosedac plochy tésniciho krouzku 35,000 - 35,025 35,050

niho ventilu

Prvky Fazeni Tloustka palce radici vidlice zpateCky 5,90 - 6, 00 5,40

a ovladani Péka parkovaci brzdy se zarazkou - Opotrebeni nebo jiny defekt

parkovaci brzdy | pievod parkovaci brzdy - Opotfebeni nebo jiny defekt
Vyska zarazky vacky 27,0-27,1 -

Skfin serva Vnitfni prdmeér tyce fadici vidlice 14,000 - 14, 010 -
Vnitfni prdmeér otvoru pro ventil tyCe fadici vidlice 37,000 - 37,039 37,045

Hydraulické Stranova vlle ozubeného kola hydraulického Cerpadla 0,03-0, 05 0,07

Cerpadlo Vile mezi ozubenym kolem a pouzdrem &erpadla  Hnaci kolo |0, 1050 - 0,1325 -

Hnané kolo |0,0350 - 0,0625 -

14,016 - 14,034
13,980 - 13, 990

Opotfebeni nebo poskozeni
Opotfebeni nebo poskozeni

Klec diferencialu

Vnitfni prdmeér otvoru satelitu pro ¢ep

18, 000 - 18,018

Vile mezi kleci diferencialu a c¢epem 0,016 - 0,052 0,1
Primér otvoru hnaciho hridele 26,005 - 26,025 -
Vile mezi kleci diferencialu a hnacim hfidelem 0,025 - 0, 066 0,12
Satelit diferenciald Mrtvy chod 0,05-0,15 -
Vnitfni pramér 18,042 - 18,066 -
Vile mezi ¢epem a satelitem 0,059 - 0,095 0,15
Vymezovaci krouzek vnéjsiho prstence loziska 0-0,15 Vymezte podlozkou

(pokracovani)
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Standardni rozmery a limity opotrebeni

—Automaticka prevodovka S4XA (pokraéovani) Cast 14

ROZMER

STANDARDNi ROZMER (NOVY)

Pruziny

Pruzina A ventilu regulatoru

Pruzina B ventilu regulatoru

Vratna pruzina statoru

Pruzina ventilu modulatoru

Pruzina zpétného ventilu méni¢e momentu
Pruzina pojistného ventilu chladi¢e

Pruzina pomocného ventilu

Pruzina ventilu ovladani vstupniho otvoru 2-3
Vyrovnavaci pruzina skrtici klapky B

Pruzina Skrtici klapky B

Pruzina ventilu fazeni 1-2

Pruzina ventilu fazeni 2-3

Pruzina ventilu fazeni 3-4

Pruzina 1.pfidrzného akumulatoru
Pruzina 1.akumulatoru

Pruzina 2.akumulatoru

Pruzina 3.akumulatoru

Pruzina 4.akumulatoru

Pruzina blokovani posuvného ventilu
Pruzina blokovani rozvodového ventilu B
Pruzina ovladani blokovani ventilu
Pruzina ventilu CPC

Pruzina ventilu fazeni nizsi rychlosti ze 4-3
Pruzina ventilu ovladani serva

Pruzina 4.vyfukového ventilu

Pruzina ventilu ovladani vstupniho otvoru

Primér dratu Vnéjsi praimér | Délkavolné pruziny | Pocet zavit
1,8 14,7 87,8 16,5
1,8 9,6 44,0 7,5
4,5 +26,4 30,3 1,92
1,3 9,4 39,3 12,4
1,0 8,4 33,8 8,2
1,0 8,4 33,8 8,2
1.1 8,6 37,1 13,4
0,9 6,6 33,0 14,9
0,7 6,2 34,0 15,2
1,4 8,5 41,5 10,5
1,4 8,5 41,5 11,2
1,4 8,5 41,6 12,4
0,9 8,6 40,4 14,5
0,9 7,6 57,0 26,8
0,9 7,6 52,0 26,8
4,0 21,5 71,7 8,3
2,5 16,3 105,4 16+8,6
3,6 22,0 108,9 15,2
2,8 17,5 105,2 19,1
2,6 16,3 103,3 21,2
0,9 7,6 73,7 32,0
0,8 6,6 60,8 22,1
0,8 6,6 41,6 27,6
1,3 9,4 35,3 12,4
1,0 6,6 28,5 14,7
1,3 8,6 45,6 17,0
0,9 6,4 34,1 17,5
1,0 71 60,3 18,5
0,8 6,6 48,2 33,0

—Automaticka pfevodovka A4RA Cast 14

STANDARDNI

ROZMER ROZMER (NOV?) LIMIT OPOTREBENI
Prevodovy olej  |Objem napliné [litrd] 5,9 plna napln
2,7 pfi vymeéne naplne
Tlak kapaliny Tlak v potrubi pfi 2 000 min-1 (ot/min) (pfi prevodovem stupni [v] nebo [7]) |830 - 880 780
[kPa] Tlak v 1.spojce pfi 2 000 ot/min. [min-1] pfi zafazeném stupni

Tlak na 2.,3. a 4. spojce pfi 2 000 min-1 [ot/min] (pfi [°4])

800 - 880 pfi odpo-
jené linearni civce
0 - 150 pokud je line-
arni civka pripojena k
napajecimu zdroji

760 pfi odpojené linearni
civce

vice nez 150 pokud je
linearni civka pfipojena k
napajecimu zdroji

Kritické otacky min-1 [ot/min](kontrolujte na vozidle umisténém na zemi) 2700 2550-2850
Spojka Pocatecni vlle spojky 1.a2. 0,65-0,85 -
3. a 4.spojka 0,40 - 0,60 -
Volna délka vratné pruziny spojky 1. 32,0 30,0
2.3.a4. 30,5 28,5
Tloustka lamely spojky 1,88 - 2,00 Do opotfebeni drazek
Tloustka pfitlacného disku spojky Prvni 1,65-1,65 Do ztraty barvy
Druha, tfeti a Ctvrta 1,95-2,05 Do ztraty barvy
Tloustka koncového pfitlacného disku MARK 1 2,05-2,10 Do ztraty barvy
MARK 2 2,15-2,22
MARK 3 2,25-2,30
MARK 4 2,35-2,40
MARK 5 2,45 - 2,50
MARK 6 2,65 -2,60
MARK 7 2,65-2,70
MARK 8 2,75-2,80
MARK 9 2,85-2,90 Do ztraty barvy
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— Automaticka prevodovka A4RA (pokracovani) Cast 14

Rozméry uvedeny v [mm]

STANDARDNI

Na objimce ozubeného kola zpétného chodu pfedlohového hfidele
Na objimce 1.stupné pfedlohového hfidele

Na hfideli vlozeného kola zpétného chodu

Vnitfni prdmér dosedaci plochy jehli¢kového loZiska
Ozubeného kola 1.stupné hlavniho hfidele
Ozubeného kola 2.stupné na hlavnim hfideli
Ozubeného kola 4.stupné na hlavnim hfideli
Ozubeného kola 1.stupné na predlohovém hfidel
Ozubeného kola 3. stupné na predlohovém hfideli
Ozubeného kola 4. stupné na predlohovém hfideli
Ozubeného kola zpatecky na predlohovem hfideli
VloZeného kola zpatecky

Na hfideli statoru (strana hydraulického Cerpadla ATF)
Na hrideli statoru (strana statoru)

Vnitfni prdmér drzéku hfidele vioZzeného kola zpatecky
Osové hazeni

ROZMER ROZMER (NOVY) LIMIT OPOTREBENI
Pfevodovka  |Primér dosedaci plochy jehlickového lozZiska
Na loZisku hlavniho hfidele statoru 22,980 - 22, 993 Opotfebené nebo poskozené
Na ozubeném kolecku 2.stupné hlavniho hfidele 35,975 - 35, 991
Na objimce 4.stupné hlavniho hfidele 31,975 - 31, 991
Na objimce 1.stupné hlavniho hfidele 30,975 - 30, 991
Na predlohovém hfideli (leva strana) 36,004 - 36, 017
Na objimce 3.stupné pfedlohového hfidele 35,980 - 35, 996
Na ozubeném kole 4.stupné predlohového hridele 27,980 - 27, 993

31,975 - 31,991
31,975 - 31, 991
13,990 - 14, 000

35,000 - 35, 016
41,000 - 41, 016
38,000 - 38, 016
38,000 - 38,016
41,000 - 41,016
33,000 - 33,016
38,000 - 38, 016
18,007 - 18,020
29, 000 - 29,013
27,000 - 27, 021
14, 416 - 14,434

Opotfebené nebo poskozené

Opotfebené nebo poskozené

Opotfebené nebo poskozené

Ozubeného kola 1.pfevodového stupné na hlavnim hfideli 0,08-0,19 -
Ozubeného kola 2.pfevodového stupné na hlavnim hfideli 0,05-0,13 -
Ozubeného kola 4.pfevodového stupné na hlavnim hfideli 0,075-0,185 -
Ozubeného kola 1. pfevodového stupné na predlohovém hfidel 0,10-0,50 -
Ozubeného kola 3. pfevodového stupné na predlohovém hfideli 0,05-0,17 -
Ozubeného kola 4. pfevodového stupné na predlohovém hfidel 0,10-0,18 -
VloZeného kola zpétného chodu 0,05-0,18 -
Ozubeného kola zpétného chodu predlohového hfidele 0,10-0,25 -
Vnéjsi primér hlavy selektoru 51,87 -51,90 Opotfebené nebo poskozené
Délka objimky ozubeného kola 4.pfevodového stupné na hlavnim hfideli |45,00 - 45,03 -
Tloustka obruby objimky ozubeného kola 4.prevodového stupné na hlavnim hiideli (4,435 - 4,525 Opotfebené nebo poskozené
Délka objimky ozubeného kola 1.pfevodového stupné na hlavnim hfideli |27,00 - 27,15 -
Délka distan¢ni objimky predlohového hfidele 38,97 - 39, 00 -
39,02 - 39,05 -
39,07 - 39,10 -
39,12-39,15 -
39,17 -39,20 -
39,22-39,25 -
39,27 - 39,30 -
38,87 - 38,90 -
38,92 - 38,95 -
Délka objimky ozubeného kola 3. pfevodového stupné na predloh. hfideli |21,15 - 21,20 -
Délka objimky ozubeného kola zpétného chodu na predloh. hfideli  |14,5- 14,6 -
Tloustka lemu objimky ozubeného kola zpétného chodu na predloh. hrideli |2,4 - 2,6 Opotfebené nebo poskozené
Délka objimky ozubeného kola 1.pfevodového stupné na predloh. hfideli| 14,50 - 14,60 -
Tloustka lemu objimky ozubeného kola 1.pfevodového stupné na predioh. hideli 2,4 - 2,6 Opotfebené nebo poskozené
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Standardni rozmery a limity opotrebeni

— Automaticka prevodovka A4RA (pokraéovani) Cast 14

ROZMER

STANDARDNI
ROZMER (NOVY)

LIMIT OPOTREBENI

Prevodovka
(pokracovani)

Tloustka axialni podlozky 2.0zubeného kola hlavni hfidele

3,97 - 4,00
4,02 - 4,05
4,07 - 4,10
4,12-4,15
417 - 4,20
4,22 - 4,25
4,27 - 4,30
4,32-4,35
4,37 - 4,40
4,42 - 4,45

Opotfebeni nebo poskozeni

Opotrfebeni nebo poskozeni

Tloustka axialni podlozky

Kulickového lozisko hlavniho hfideleLeva strana

Ozubeného kola 1.PS hlavniho hridele

Tloustka drazkové podlozky ozubeného kola 3.PS pfedlohového hfidele

2,95 - 3,05
2,43 -2,50
4,45 - 4,50

Opotfebeni nebo poskozeni

Opotfebeni nebo poskozeni

Vnitfni prdmér dosedaci plochy jednostranné spojky
Ozubené kolo 1.PS predlohového hfidele
Parkovaci prevod

83,339 - 83, 365
66,685 - 66,698

Opotfebeni nebo poskozeni

Opotfebeni nebo poskozeni

Vnéjsi prlimér privodni trubky A hlavniho hfidele (15 mm od konce) |8,97 - 8,98 8,95
Vnéjsi primeér pfivodné trubky B hlavniho hfidele (30 mm od konce) (5,97 - 5,98 5,95
Vnéjsi primér privodné trubky prediohového hfidele (15 mm od konce) (7,97 - 7,98 7,95
Tloustka tésniciho krouzku hlavniho hfidele 1,870-1,970 1,80
(29 a 35 mm)
Vnitfni prdmér pouzdra hlavniho hridele 6,018 - 6,030 6,045
Vnitfni prdmeér pouzdra hlavniho hfidele 9,000 - 9,015 9,030
Vnitfni prdmeér pouzdra predlohového hridele 8,000 - 8,015 8,030
Sitka drazky t&sniciho krouzku hlavniho hfidele 2,025 - 2,075 2,08
Tgleso rggulac- Vnitfni prmér dosedaci plochy tésniciho krouzku 35,000 - 35,025 35,05
niho ventilu
Prvky tazeni a|Tloustka palce fadici vidlice zpatecky 5,90 - 6,00 5,40

Hnané kolo
Vnitfni primér hnaného ozubeného kola cerpadla
Vnéjsi primeér hfidele cerpadla

0,0350 - 0,0625
14,016 - 14, 034
13,980 - 13,990

ovladani ZaréZka parkovaci brzdy - Opotfebeni nebo jiny defekt
parkovaci brzdy |Pfevod parkovaci brzdy - Opotiebeni nebo jiny defekt
SkFin serva Vnitfni prmeér tyce radici vidlice 14,000 - 14, 010 -

Vnitfni prdimeér otvoru pro ventil ty¢e fadici vidlice 37,000 - 37,039 37,045
Hydraulické Stranova vile ozubeného kola hydraulického ¢erpadla 0,03-0,05 0, 07
Cerpadlo Vile mezi ozubenym kolem a pouzdrem ¢erpadlaHnaci kolo 0, 1050 - 0, 1325 -

Opotrebeni nebo poskozeni
Opotfebeni nebo poskozeni

Klec diferencialu

Vnitfni primér otvoru satelitu pro ¢ep

18,000 - 18, 018

Vile mezi kleci diferencialu a Cepem 0,016 - 0,052 0,1
Vnitfni prdmeér otvoru hnaciho hridele 26,005 - 26,025 -
Vule mezi kleci diferencialu a hnacim hfidelem 0,025 - 0, 066 0,12
Satelit Mrtvy chod 0,05-0,15 -
diferencialu Vnitfni prdmér 18, 042 - 18,066 -
Vlle mezi ozubenym kolem a ¢epem satelitu 0,059 - 0,095 0,15
Vymezovaci krouzek vnéjsiho prstence loZiska 0-0,15 Vymezte podlozkou
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_ Automaticka prevodovka A4RA (pokracovani) Cast 14

Rozmeéry uvedeny v [mm]

ROZMER STANDARDNi ROZMER (NOVY)
Primér dratu VnéjSi pramér | Délkavolné pruziny | Pocet zavitu
Pruziny Pruzina A ventilu regulatoru 1,8 14,7 87,8 16,5
Pruzina B ventilu regulatoru 1,8 9,6 44,0 11,0
Vratna pruzina statoru 4,5 35,4 30,3 1,9
Pruzina ventilu modulatoru 1,4 9,4 35,0 10,9
Pruzina zpétného ventilu ménice momentu 1,0 8,4 33,8 8,2
Pruzina pojistného ventilu chladic¢e 1,0 8,4 33,8 8,2
Pruzina pomocného ventilu 1,1 8,6 37,1 13,4
Pruzina ventilu ovladani 2. vstupniho otvoru 0,7 6,6 34,8 22,0
Pruzina ventilu frazeni 1-2 0,9 7,6 41,3 16,3
Pruzina ventilu fazeni 2-3 0,9 7,6 57,0 26,8
Pruzina ventilu fazeni 3-4 0,9 7,6 57,0 26,8
Pruzina 1.akumulatoru 2,1 16,0 89,1 16,2
Pruzina B 4.akumulatoru 2,3 10,2 51,6 13,8
Pruzina A 4.akumulatoru 2,6 17,0 87,0 14,2
Pruzina A 2.akumulatoru 2,4 29,0 39,0 2,9
Pruzina A 3.akumulatoru 2,8 17,5 89,3 15,6
Pruzina B 2.akumulatoru 1,6 9,0 20,7 6,1
Pruzina B 3.akumulatoru 1,5 9,6 65,6 21,6
Pruzina C 2.akumulatoru 2,2 14,5 68,0 13,9
PruZina 4.akumulatoru 2,6 16,3 103,3 21,2
Pruzina ventilu blokovani fazeni 0,9 7,6 73,7 32,0
Pruzina ventilu blokovani ¢asovani 0,9 8,1 81,4 47,8
Pruzina ventilu ovladani blokovani 0,7 6,6 38,0 14,1
Pruzina ventilu ovladani vstupniho otvoru 3-4 0,7 6,6 37,5 24,6
Pruzina ventilu ovladani serva 1,0 8,1 52,1 20,8
Pruzina ventilu CPC 0,6 5,6 12,2 55
Pruzina ventilu CPB 0,9 8,1 47,2 18,3
Pruzina 4.vyfukového ventilu 1,0 6,1 36,4 19,5
— CVT/Honda Multi Matic Cast 14
= STANDARDNI LIMIT
ROZMER ROZMER (NOVY)  OPOTREBENI
Prevodovy olej Objem néaplné [litrt] 6,3 plna napln
3,9 pfi vyméné naplné
Tlak  kapaliny|Tlak v dopfedné spojce pfi 1 500 ot/min. [min-1] pfi zafazeném stupni [?] |1,4-1,7
[MPa] Tlak na pfibrzdné spojce zpétného pohybu pfi 1 500 min-1 pfi zpatecce 7] |1,4-1,7
Tlak na hnaci prevod pfi 1 500 ot/min [min-1] v poloze fadici paky [V 0,2-0,7
Tlak na pohanény prevod pfi 1 500 ot/min [min-1] v poloze fadici paky [ |1,5-2,3
Mazaci tlak pfi 3 000 ot/min [min-1] v poloze radici paky [¥] vice nez 0,2
Spojka Pocatecni vile spojky Dopredna spojka 0,6-0,8 -
Startovaci spojka 0,5-0,7 -
Pfidrzna spojka zpétného chodu 0,45 - 0,75 -
Volna délka vratné pruziny spojky Dopredna spojka 30,5 28, 500
Startovaci spojka 40,9 38,900
Pridrzna spojka zpétného chodu [29,4 27,400
Tloustka lamely spojky Dopredna spojka 1,88-2,00 Do opotfebeni drazek
Startovaci spojka 1,89 -1,99 -
PFidrzna spojka zpétného chodu (1,94 - 2,06 Do ztraty zabarveni
Tloustka pritlacného disku spojky Dopredné spojka 1,95-2,05 Do ztraty barvy
Startovaci spojka 2,25-2,35 Do ztraty barvy
Pridrzna spojka zpétného chodu 1,90 - 2,00 Do ztraty barvy
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Standardni rozmery a provozni limity

— CVT/Honda Multi Matic (pokraéovani) Cast 14

> STANDARDNI > "
ROZMER ROZMER (NOVY') LIMIT OPOTREBENI
Spojka Tloustka pfitlaéného disku dopfedné spojky Mark 1 3,4-3,5 Do ztraty barvy
(pokracovani) Mark 2 3,5-3,6
Mark 3 3,6-37
Mark 4 3,7-38
Mark 5 3,8-39
Mark 6 39-40
Mark 7 4,0-41
Mark 8 41-4.2
Mark 9 42-43
Mark 10 |4,3-4,4
Mark 11 4,4-45
Mark 12 |45-4,6
Mark 13 |46-4,7 Do ztraty barvy
Tloustka pfitlacného disku startovaci spojky Mark 1 4,15 - 4,20 Do ztraty barvy
Mark 2 4,25 -4,30
Mark 3 4,35-4,40
Mark 4 4,45 - 4,50
Mark 5 4,65 - 4,60
Mark 6 465-4,70
Mark 7 4,75 - 4,80
Mark 8 4,85-4,90
Mark 9 4,95-5,00
Mark 10 |5,05- 5,10
Mark 11 |5,15-5,20
Mark 12 5,25 -5,30
Mark 13 5,35 - 5,40
Mark 14 |5,45 - 5,50
Mark 15 |5,55 - 5,60
Mark 16 |5,65- 5,70
Mark 17 5,75 -5,80
Mark 18 15,85 -5,90
Mark 19 5,95 - 6,00
Mark 20 6,05 - 6,10
Mark 21 6,15-6,20 Do ztraty barvy
Tloustka pfitlaéného disku pridrzné zpatecky Mark 1 3,5-3,65 Do ztraty barvy
Mark 2 3,75-3,85
Mark 3 3,95 - 4,05
Mark 4 4,15 -4,25
Mark 5 4,35 -4,45
Mark 6 4,55 - 4,65
Mark 7 4,75-4,85
Mark 8 4,95 -5,05 Do ztraty barvy
Hydraulické|Vnéjsi pramér hridele hnaciho ozubeného kola hydraulického Cerpadia 9,99 - 10,02 Opotfebeni nebo poskozeni
Cerpadlo Vnéjséi primér hfidele hnaného ozubeného kola hydraulického ¢erpadla 9,99 - 10,20 Opotfebeni nebo poskozeni
Vnitfni pramér téla pouzdra hydraulického ¢erpadla Hfidel hnaciho ozubeného kola [10,000 - 10,018 Opotfebeni nebo poskozeni
Hridel hnaného ozubeného kola |10,000 - 10,018 Opotfebeni nebo poskozeni
Stranova vile ozubeného kola hydraulického ¢erpadla 0,015-0,035 0,050
Ve mezi ozubenym kolem a pouzdrem hydraulického Cerpadla  Hnaci ozubené kolo 0,070 -0,101 -
Hnané ozubené kolo [0,070 - 0,101 -
Prevodovka [Primér dosedaci plochy jehlickového loziska
Vstupni hfidel - strana setrvacniku 20,000 - 20, 013 Opotfebeni nebo poskozeni
Vstupni hfidel - pfedni strana spojky 20,000 - 20,013 Opotfebeni nebo poskozeni
Hfidel hnaciho pfevodu - strana rozbéhové spojky 43,975 - 43,991 Opotfebeni nebo poskozeni
Hfidel hnaciho pfevodu - strana setrvacniku 24,007 - 24, 020 Opotfebeni nebo poskozeni
Hfidel hnaciho pfevodu - strana dopfedné spojky 24,007 - 24,020 Opotfebeni nebo poskozeni
Axialni vile
Klec a prstenec ozubeného soukoli 0,010-0,110 -
Hridel pohanéného prevodu a hlavy rozbéhové spojky 0,000 - 0,130 -
HFidel hnaciho pfevodu a pohénéného fetézového kola hydraulického ¢erpadla 0,370 - 0,650 -
Hridel sekundarniho ozubeného kola a kuli¢kové lozisko setrvaéniku 0,00-0,15 -
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— CVT/Honda Multi Matic (pokraéovani) Cast 14

Rozmeéry uvedeny v [mm]

Vnitfni priimér hiidele hnaciho prevodu v tésnicim krouzku

24,007 - 24,020

~ STANDARDNI ~ ‘
ROZMER ROZMER (NOVY) LIMIT OPOTREBENI
Prevodovka |Axialni podlozka tloustky 25 x 31 mm 1,02 -1,05 Opotrebeni nebo poskozeni
(pokracovani) 1,09 -1,12
1,16-1,19
1,23-1,26
1,30-1,33
1,37 - 1,40
1,44 - 1,47
1,51-154
1,58 - 1,61
1,65-1,68
1,72-1,75
1,79-1,82 Opotrebeni nebo poskozeni
Tloustka zavlacek 2,87 -2,90 Opotfebeni nebo poskozeni
2,97 - 3,00 Opotrebeni nebo poskozeni
3,07 -3,10 Opotfebeni nebo poskozeni
3,17 -3,20 Opotfebeni nebo poskozeni
Axiéini podioZka hnaciho fetézového kola hydraulického Cerpadia, 0,62 - 0,65 Opotfebeni nebo poskozeni
tioustka 22 x 28 mm 0,87 - 0,90
1,12-1,15
1,37 -1,40
1,62-1,65
1,87 -1,90
2,12-2,15
2,37 - 2,40 Opotfebeni nebo poskozeni
Axialni podlozka hridele sekundarniho ozubeného kola, 2,80 - 2,85 Opotrebeni nebo poskozeni
tloustka 25 x 35 2,90 - 2,95
3,00 - 3,05
3,10- 3,15
3,20 - 3,25
3,30-3,35
3,40 - 3,45
3,560 - 3,55
3,60 - 3,65
3,70-3,75
3,80 - 3,85 Opotfebeni nebo poskozeni
Vné&jsi prlmér privodni trubky vstupni hfidele
Privodni trubka hnaciho pfevodu 6,97 - 6,98 6,95
Privodni trubka dopredné spojky 11,47 - 11,48 11,45
Vnitfni prdmeér pouzdra vstupniho hfidele
Pouzdro pfivodni trubky hnaciho pfevodu 7,000 - 7,015 7,030
Pouzdro pfivodni trubky dopfedné spojky 11,500 - 11,515 11, 530
Vnégjsi prlmér pouzdra vstupniho hfidele
Privodni trubka rozbéhové spojky (prava strana krytu) 6,97 - 6,98 6,95
Privodni trubka hnaného prevodu 11,47 - 11,48 11,45
Privodni trubka rozbéhové spojky (strana ulozeni setrvacniku) 8,97 - 8,98 8,95
Vnitfni primér pouzdra hnaného hridele
Privodni trubka rozbéhové spojky (prava strany na strané krytu) 7,000 - 7,015 7,030
Privodni trubka hnaciho pfevodu 11,000 - 11,518 11,533
Privodni trubka rozbéhové spojky (strana umisténi setrvacniku) 9,000 - 9,015 9,030
Sitka drazky t&sniciho krouzku sekundarnino pohanéného ozubeného kola [2,50 - 2,65 2,655
Vnitfni primér koncovky rozbéhové spojky 88,900 - 88,935 Opotrebeni nebo poskozeni
Sitka drazky tésniciho krouzku vstupniho hiidele 2,00-2,10 2,105

Opotfebeni nebo poskozeni

Prvky fazeni
a parkovaci
brzdy

KuZel parkovaci brzdy
Zarazka parkovaci brzdy
Parkovaci prevod

Opotfebeni nebo jiny defekt
Opotfebeni nebo jiny defekt
Opotfebeni nebo jiny defekt
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Standardni rozmery a limity opotrebeni

—CVT/Honda Multi Matic (pokraéovani) Cast 14

> STANDARDNI LIMITY
ROZMER ROZMER (NOVY)  OPOTREBENI
SkFin diferencialu Vnitfni pramér dosedaci plochy ¢epu satelitu 18,000 - 18,018 -
Vile mezi skfini a diferencialem 0,016 - 0,052 0,1
Vnitfni prdmeér dosedaci plochy hnaciho hfidele 26,005 - 26,025 -
Vile mezi skfini a hnacim hfidelem 0,025 - 0,066 0,12
Satelit diferencialu Mrtvy chod 0,05-0,15 -
Vnitfni pramér 18,042 - 18,066 -
Vile mezi satelitem a Cepem 0,059 - 0,095 0,15
Vymezovaci krouzek vnéjsiho prstence loziska 0-0,1 Vymezte podlozkou
ROZMER Primér dratu | Vngj$i pramér | Volna délka Podet zavitd
Pruziny | Pruzina ventilu regulatoru vysokého tlaku 1,2 9,0 26,7 10,0
Pruzina fidiciho ventilu vysokého tlaku 1,7 13,4 39,4 8,7
Pruzina ventilu regulatoru PL 0,9 7,2 14,6 7,2
Pruzina fidiciho ventilu PH-PL 1,0 10,0 314 8,6
Pruzina pomocného ventilu chladice 0,8 7,5 16,3 6,0
Pruzina redukéniho ventilu spojky 1,9 16,8 43,4 8,0
Pruzina ventilu mazani 1,6 13,4 51,6 11,6
Pruzina rfadiciho ventilu 1,4 8,2 34,1 13,0
Pruzina ventilu ovladani fazeni 1,0 7.4 19,3 7,5
Pruzina ventilu ovladani rozbéhové spojky 0,4 41 121 6,8
Pruzina ventilu pretlakového regulatoru 0,6 57 9,5 5,0
Pruzina akumulatoru ventilu rozbéhové spojky 1,2 8,3 29,6 12,3
Pruzina ventilu ovladani zpétného chodu 1,2 9,4 31,4 11,0
Pruzina ventilu tlumeni fazeni 1,3 13,2 48,3 10,6
—Rizeni Cast 17
ROZMER STANDARDNiI ROZMER (NOVY)
Volant Mrtvy chod na obvodu volantu 0-10
Pocatecni sila na obvodu volantu [N]
Mechanické fizeni 15
Rizeni s posilovadem Motor v chodu |29
Prevodka fizeni Uhel povoleni §roubu voditka hfebene ze zcela  M/S |20 +/- 5°
utazené polohy P/S LHD |20° Max.
PHD |25° max.
Predbézné zatizeni hfidele pastorku [N.m] M/S  |0,5-1,7
P/S 06-1.2
Cerpadlo Tlak Cerpadla s uzavienym uzaviracim ventilem LHD |6 400 - 7 400
(teplota oleje/rychlost: 40 o C otacky volnobéhu RHD |5 400 - 6 400
Nenechavejte bézet déle nez 5 vtefin). [kPa]
Kapalina v posilovadi|Doporuéena kapalina Kapalina V pro posilovace fizeni firmy HONDA
fizeni Naplfi kapaliny [litrd] 0,85 v rozmontovaném stavu
Nadrzka 0,40
Remen posilovace Prihyb mezi femenicemi silou 98 N 8,0 - 12,0 u pouZzitého femenu
fizeni+ 6,0 - 9,5 u nového femenu
Napnuti femene mérené podle mérky napnuti [N]
Pouze motor B16A2 390 - 540 u pouzivaného femene
ostatni typy motord 340 - 490 u pouZzivaného femene
pouze motor B16A2 740 - 880 u nového femene
ostatni typy motord 640 - 780 u nového femene
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__ Pérovani Cast 18

Rozméry uvedeny v [mm]

ROZMER STANDARDNi ROZMER (NOVY) | LIMIT OPOTREBENI
Geometrie kol Uhel odklonu kola  Ptedni
S vyjimkou modelu KK, KM, KT, KV, KY 0°00" + 1° -
Model KK, KM, KT, KV, KY 00157+ 1° -
Zadni
S vyjimkou modelu KK, KM, KT, KV, KY -0+ 10 -
Model KK, KM, KT, KV, KY -0°+ 157 -
Uhel zé&klonu Predni 1°40° -
Uhel sbihavosti  PFedni Vnitfni 1 + 20 -
Zadni Vnitfni 2 (+2°-1°) -
Rejd prednich kol
Vnitfniho rafku kola
Kromé motor( B16A2, B16A4, B16A5, B16A6 | 39°50° -
Motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6 35°50° -
Vnéjsiho rafku kola (referencni)
Kromé motort B16A2, B16A4, B16A5, B16A6 | 33°10° -
Motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6 30°50° -
Kolo Hazeni rafku Hlinikovy disk Axialni 0-0,7 2,0
Radialni 0-0,7 2,0
Ocelovy disk Axialni 0-1,0 1,5
Radialni 0-1,0 1,5
LoZiska kola Osova vile Predni 0-0,05 -
Zadni 0-0,05 -
— Brzdy - ¢ast 19 . . N : . .
ROZMER STANDARDNI ROZMER (NOVY) LIMIT OPOTREBENI
Paka parkovaci brzdy | Sila v tahu na paku 196 N ;ﬁﬁéena pri posunu o 6 az 9 -
Pedal nozni brzdy Vyska pedalu (pfi odstranéném koberecku) M/T 156,5 -
AT 161,0 -
Mrtvy chod pedalu 1-5 -
Hlavni brzdovy valec | Vile mezi pistem a tlacnou tyci 0-0,4 -
Kotoucové brzdy Tlou$tka kotouce Predni 209-218 19,0
Zadni 8,9-91 8,0
Héazeni kotouce Predni - 0,10
Zadni - 0,10
RovnobéZnost ploch Predni i zadni | - 0, 015
Predni - 1,6
Zadni - 1,6
Zadni brzdovy buben | Vnitfni primérTyp 180 179,9-181,0 181,0
Typ 200 199,9 - 200,0 201,0
Tloustka vedeniTyp 180 4.5 2,0
Typ 200 4.0 2,0
Posilova¢ brzd Charakteristiky pfi sile 200 N plsobici na pedal Podtlak [mmHg] Minimalni tlak v potrubi [kPa]
s ABS Disk kola 14" 0 1070
Posilovac brzd 7" a 8" Hlavni valec 300 3930
Vnitfni prdmeér 15/16 palce | 500 8 640
Disk kola 13" 0 1230
Hlavni valec 300 4510
Vnitfni prmér 7/8 palce 500 10 000
Bez ABS Disk kola 14" 0 1320
(konvencni brzdy) Hlavni vélec 300 5510
Posilova¢ brzd 9" Vnitfni primér 7/8 palce 500 8 310
Disk kola 13" 0 1540
Hlavni vélec 300 6 390
Vnitfni priimér 7/8 palce 500 9630
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Standardni rozmery a limity opotrebeni

_ Klimatizace ¢ast 22

ROZMER

STANDARDNi ROZMER (NOVY)

Klimatiza¢ni zafizeni

HADSYS/SANDEN Typ naplné:SP-10 (P/N 38899 - P13-003) (Pro chladici kapalinu:HFC-134a (R-134a))
Napln Kondenzator 20
[mililitrd] Vyparnik 45
Trubky nebohadicky | 10
Néadrzka 10
NIPPONDENSO Typ naplné:ND -OIL8 (P/N 38899 - PR7-003) (Pro chladici kapalinu: HFC-134a (R-134a))
Napln Kondenzator 25
[mililitr@] Vyparnik 60
Trubky nebo hadicky | 10
Nadrzka 10

Kompresor
HANDYS/SANSEN

Typ naplné: SP - 10 (P/N 38899 - P13 - 003) (Pro chladici kapalinu: HFC-134a (R-134a))

Naplr [mililitra]
Odpor statorového vinuti pfi 20 °C ohm
Vlle mezi femenici a pfitlaénym talifem

130
2,65-2,95
0,56 +0,15

NIPPONDENSO

Typ napiné: ND - OIL8 (P/N 38899 - PR7 - 003 - A01) (Pro chladi¢: HFC-134a (R-134a))

Naplr [mililitrt]
Odpor statorového vinuti pfi 20 °C [ohm]
Vile mezi femenici a pfitlacnym talifem

140
3,40 - 3,80
0,5+0,15

Remen kompresoru*

Préhyb mezi femenicemi pfi zatizeni 98 N

Napnuti femene N
(méfené podle mérky napnuti)

6,5 - 10,5 u pouzivaného femene
5,0 - 7,0 u nového femene

350 - 500 u pouZivaného femene
600 - 800 u nového femene

Pou vAEe-li nov tenen, seti te prohyb nebo napnut

na hodnoty pro nov tenen. Nas-

tartyte notor na nechte jg po dobu 5 mnut b et. Potomnotor vypn te a seti te napnut  po-

dl e hodnot pro pou van
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_ Elektricka instalace Cast 23

Rozméry uvedeny v [mm]

ROZMER

STANDARDNI ROZMER (NOVY)

Zapalovaci civka Jmenovité napéti V 12
Odpor primarniho vinuti pfi 200 C [ohm] 0,6-0,8
Odpor sekundarniho vinuti pfi 200 C [kiloohm] 13,2-19,8
Zapalovaci svicka Typ Viz ¢ast 23
Vzdalenost kontaktl 1,1+ 0/-0,1

Pfedstih

Pfi volnobéhu [°] pfed horni Gvrati

S vyjimkou motorti B16A2, B16A4, B16A5, B16A6

Motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6

12°+ 2°BTDC
16°+ 2° BTDC

Remen alternatoru-+

Préihyb mezi femenicemi pfi zatizeni 98 N
Kromé motor B16A2, B16A4, B16A5, B16A6

Motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6

Napnuti femenu méfené mérkou napnuti N
Pouzivany femen
Novy femen
Kromé motort B16A2, B16A4, B16A5, B16A6
Motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6

8,0 - 10,5 u pouzivaného femenu
6,0 - 8,5 s novym femenem

7,0 - 10,5 u pouzivaného femenu
5,0 - 7,0 u nového femenu

340 - 490

540 - 740
690 - 880

Alternator STANDARDNI JEDNOTKA | OMEZENI
NIPPONDENSO
Proud na vystupu [A] pfi napéti 13,5 V v zahfatém stavu 70 75 80
Odpor vinuti rotoru [ohm] 2,3 2,9 2,9 -
Vnéjsi primér sbéraciho krouzku 14,40 14,00
Délka kartacku 10,5 1,5
Tlak pruziny kartace [g] 330 -
MITSUBISHI
Proud na vystupu [A] pfi napéti 13,5 V v zahfatém stavu 70 75
Odpor vinuti rotoru [ohm] 27-30 26-29 -
Vnéjsi primer sbéraciho krouzku 22,7 21,2
Délka kartacku 19,0 14,0
Tlak pruziny kartace [g] 340 - 420 -
Startér NIPPONDENSO: 0,8 kW
Typ Primy nahon
Hloubka slidy mezi lamelami komutéatoru 0,45-0,75 0,2
Hazeni komutatoru 0-0,05 0,4
Vnéjsi primér komutatoru 28,027,0
Délka kartace 10,0 6,0
HITACHI 0,8 kW
Typ Primy zabér
Hloubka slidy mezi lamelami komutatoru 0,5-0,8 0,2
Hazeni komutatoru 0-0,05 0,20
Vnéjsi prdmér komutatoru 33,00 32,00
Délka kartace 17,0 10,0
Tlak pruziny kartacku (nové) N 13 -
MITSUBA: 1,0 kW, 1,2 kW
Typ Redukce otacek
Hloubka slidy mezi lamelami komutatoru 0,40-0,50 0,15
Hazeni komutatoru 0-0,02 0,05
Vnéjsi primér komutatoru 28,00 - 28,10 27,50
Délka kartace 15,8-16,2 11,0
Tlak pruziny kartacku (nové) N 16,0- 18,0 -

*:Pouzivate-li novy femen, sefidte prihyb nebo napnuti na hodnoty pro novy femen. Nastartujte motor na nechte jej po

dobu 5 minut béZet. Potom motor vypnéte a sefidte napnuti podle hodnot pro pouzivany femen
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Konstrukcni udaje

SOUCAST HODNOTA POZNAMKY
ROZMERY Celkova délka Tridverovy Evropsky model 4190 mm
Kromeé tfidverfového evropského modelu 4180 mm
Ctyfdvetovy Evropsky model 4 460 mm
Kromé &tyfdvefového evropského modelu 4 450 mm
Celkova Sitka 1695 mm
Celkova vyska Tridvefovy model 1380 mm
Ctyfdvefovy model 1390 mm
Rozvor kol 2620 mm
Rozchod kol Predni 1475 mm
Zadni 1475 mm
Svétla vyska 110 mm PFfi maximalni zatézi
Pocet mist Tridvefovy model Pét g;%rzzrgﬂtg;%BS?ésB %1??4
iy Pro motory B16A2, B16A4,
B16A5, B16A6, D16Y6 (KY)
Ctyfdvefovy model P&t
HMOTNOST Pohotovostni hmotnost
Evropsky model | Tridvefovy
1,4i (KG, KS) 5MT 960 kg
1,4i S (KG, KS), 1,4i (KE) 5MT 970 kg
4AT 995 kg
1,51 LS 5MT 1005 kg
4AT 1030 kg
1,61 ES CVT 1035 kg
1,6VTi 5MT 1095 kg
Ctyrdvetovy
1,4i S (KG, KS), 1,4i (KE) 5MT 995 kg
4AT 1020 kg
1,51 LS 5MT 1030 kg
4AT 1055 kg
1,6VTi 5MT 1120 kg
RozloZeni hmotnosti (pfedni/zadni naprava)
Tridvefovy
1,4i (KG, KS) 5MT 595/365 kg
1,4i S (KG, KS), 1,4i (KE) 5MT 605/365 kg
4AT 630/365 kg
1,51 LS 5MT 630/375 kg
4AT 655/375 kg
1,61 ES CVT 660/375 kg
1,6VTi 5MT 700/395 kg
Ctyrdveiovy
1,4i S (KG, KS), 1,4i (KE) 5MT 600/395 kg
4AT 625/395 kg
1,51 LS 5MT 625/405 kg
4AT 650/405 kg
1,6VTi 5MT 695/425 kg
Maximalné povolena hmotnost
Tridvefovy
1,4i (KG, KS) 1500 kg
1,4i S (KG, KS), 1,4i (KE) 1540 kg
1,51 LS 1580 kg
1,61 ES 1580 kg
1,6VTi 1550 kg
Ctyfdvetovy
1,4i S (KG, KS), 1,4i (KE) 1550 kg
1,51 LS 1600 kg
1,6VTi 1620 kg
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Rozméry uvedeny v [mm]

SOUCAST HODNOTA POZNAMKY
HMOTNOST Model KM: Pohotovostni hmotnost
Model pro Tridvefovy
latinskou Ameriku LX 5MT 1030 kg
4AT 1055 kg
SiR 5MT 1125kg
Ctyrdvetovy
LX 5MT 1055 kg
4AT 1080 kg
EX 5MT 1110 kg
4AAT 1135 kg
Model KM: Rozlozeni hmotnosti (Pfedni/zadni naprava)
Tridvefovy
LX 5MT 640/390 kg
4AT 665/390 kg
SiR 5MT 705/420 kg
Ctyrdvetovy
LX 5MT 640/415 kg
4AT 665/415 kg
EX 5MT 670/440 kg
4AT 695/440 kg

(pokracovani)
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Konstrukcni udaje

(pokracovani)
SOUCAST HODNOTA POZNAMKY
HMOTNOST Model KQ: Pohotovostni hmotnost
Kromé evropského Tridvefovy
a latinskoamerického CXi 5MT 1029 kg
modelu 4AT 1054 kg
GLi 5MT 1035 kg
5MT s ABS | 1042 kg
4AT 1060 kg
4AT s ABS | 1067 kg
VTi R 5MT 1131 kg
Ctyrdverovy
GLi 5MT 1063 kg
5MT s ABS |1 070 kg
4AT 1088 kg
4AT s ABS | 1095 kg
VTi 5MT 1092 kg
CVT 1122 kg
Model KQ: RozloZeni hmotnosti (Pfedni/zadni naprava)
Tridvefovy
CXi 5MT 635/394 kg
4AT 660/394 kg
GLi 5MT 640/395 kg
5MT s ABS | 646/396 kg
4AT 665/395 kg
4AT s ABS | 671/396 kg
VTi R 5MT 712/419 kg
CtyFdverovy
GLi 5MT 637/426 kg
5MT s ABS | 643/427 kg
4AT 665/423 kg
4AT s ABS | 671/424 kg
VTi 5MT 653/439 kg
CVT 686/436 kg
Model KQ: Maximalni povolena zatéz vozidla (ADR)
Tridverfovy 1504 kg
Ctyrdverovy 1575kg
Model KU: Pohotovostni hmotnost
Tridverfovy
VTi 5MT 1020 kg
5MT s ABS |1 030 kg
CVT 1050 kg
CVTs ABS |1060kg
SiR 5MT 1120 kg
4AAT 1140 kg
Ctyfdvefovy
EXi 5MT 990 kg
4AT 1020 kg
VTi 5MT 1030 kg
5MT s ABS 1040 kg
5MT s ABS a SRS 1050 kg
5MT s ABS, SRS a S/R 1070 kg
CVT 1070kg
CVT se SRS 1070kg
CVT s ABS 1080 kg
CVT s ABS, SRS 1080 kg
CVT s S/R 1080 kg
CVT s ABS, S/R 1090 kg
CVT s ABS, SRS, S/R 1100 kg
SIREMT 1150 kg
4AT 1170kg

3-34




SOUCAST HODNOTA POZNAMKY
HMOTNOST Model KU: Rozlozeni hmotnosti (Pfedni/zadni naprava)
Kromé evropskych Tridvefovy
a latinskoamerickych VTi 5MT 635/385 kg
modell (pokracovani) 5MT se SRS 645/385 kg
CVT 665/385 kg
CVT se SRS 675/385 kg
SiR 5MT 715/405 kg
4AT 735/405 kg
Ctyfdvefovy
EXi 5MT 595/395 kg
4AT 635/385 kg
VTi 5MT 625/405 kg
5MT s ABS 635/405 kg
5MT s ABS, SRS 645/405 kg
5MT s ABS, SRS, S/IR | 655/415 kg
CVT 665/405 kg
CVT se SRS 665/405 kg
CVT s ABS 675/405 kg
CVT s ABS, SRS 675/405 kg
CVT s SR 675/405 kg
CVT s ABS, S/R 675/415 kg
CVT s ABS, SRS, S/R 685/415 kg
SiR 5MT 715/435 kg
4AT 735/435 kg
Model KY: Pohotovostni hmotnost
Tridverfovy
EXi 5MT 1010kg
4AT 1030 kg
5MT se SRS 1012 kg
4AT s SRS 1032 kg
LXi 5MT 995 kg
4AT 1015kg
5MT s P/S 1005 kg
4AT s P/S 1025 kg
5MT se SRS 997 kg
4AT se SRS 1017 kg
5MT s P/S, SRS 1007 kg
4AT s P/S, SRS 1027 kg
VTi 5MT 1040 kg
4AT 1060 kg
5MT se SRS 1042 kg
4AT se SRS 1062 kg
Ctyrdverovy
EXi 5MT 1030 kg
4AT 1050 kg
5MT se SRS 1032 kg
4AT s SRS 1052 kg
LXi 5MT 1010 kg
4AT 1030 kg
5MT s P/S 1020 kg
4AT s P/S 1040 kg
5MT se SRS 1012 kg
4AT se SRS 1032 kg
5MT s P/S, SRS 1022 kg
4AT s P/S, SRS1 042
VTi 5MT 1065 kg
4AT 1090 kg
5MT s S/R 1085 kg
4AT s S/R 1110kg
5MT se SRS 1067 kg
4AT se SRS 1092 kg
5MT s S/R, SRS 1087 kg
4AT s S/R, SRS 1112 kg

(pokracovani)
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Konstrukcni udaje

(pokracovani)
SOUCAST HODNOTA POZNAMKY
HMOTNOST Model KY: Pohotovostni hmotnost (pokracovani)
Kromé evropskych SiR 5MT 1155 kg
a latinskoamerickych 5MT se SRS 1157 kg
modell (pokracovani) Model KY: Rozlozeni hmotnosti (Pfedni/zadni naprava)
Tridvefovy
EXi 5MT 625/385 kg
4AT 645/385 kg
5MT se SRS 627/385 kg
4AT se SRS 647/385 kg
LXi 5MT 610/385 kg
4AT 630/385 kg
5MT s P/S 620/385 kg
4AT s P/S 640/385 kg
5MT se SRS 612/385 kg
4AT se SRS 632/385 kg
5MT s P/S, SRS 622/385 kg
4AT s P/S, SRS 642/385 kg
VTi 5MT 650/390 kg
4AT 670/390 kg
5MT se SRS 652/390 kg
4AT se SRS 672/390 kg
CtyFdvefovy
EXi 5MT 615/415 kg
4AT 635/415 kg
5MT se SRS 617/415 kg
4AT se SRS 637/415 kg
LXi 5MT 605/405 kg
4AT 625/405 kg
5MT s P/S 615/405 kg
4AT s P/S 635/405 kg
5MT se SRS 607/405 kg
4AT se SRS 627/405 kg
5MT s P/S, SRS 617/405 kg
4AT s P/S, SRS 637/405 kg
VTi 5MT 640/425 kg
AAT 665/425 kg
5MT s S/R 650/435 kg
4AT s S/R 675/435 kg
5MT se SRS 642/425 kg
4AT se SRS 667/425 kg
5MT s S/R, SRS 652/435 kg
4AT s S/R, SRS 677/435 kg
SiR 5MT 710/445 kg
5MT se SRS 712/445 kg
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MOTOR

SOUCAST

TypD14A3, D14A4, D15Z4, D15Z5
D16Y4, D16Y7, D16Y9

motory D15Z6, D16Y8, D16Y5, D16Y6

Motor D15Z7

Motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6

Usporadani valct

Vrtani a zdvih

Motory D14A3, D14A4

Motory D1574, D1575, D1526, D1527

Motory D16Y4, D16Y7, D16Y9, D16Y8, D16Y5, D16Y6
Motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6
Zdvihovy objem

Motory D14A3, D14A4

Motory D1574, D1575, D1576, D1527

Motory D16Y4, D16Y7, D16Y9, D16Y8, D16Y5, D16Y6
Motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6
Kompresni pomér

Motory D14A3, D14A4

Motor D1524

Motor D1525

Motory D1526, D15Z7

Motory D16Y4, D16Y7

Motor D16Y9

Motor D16Y5

Motory D16Y5, D16Y6, D16Y8

Motor B16A2

Motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6

Pohon rozvodoveého Ustroji

Mazani

MnozZstvi oleje pfecerpané olejovym Cerpadlem
Motory s rozvodem DOHC

Mnozstvi kapaliny precerpané ¢erpadlem pfi 6 000 min-1
Motory s rozvodem SOHC

Motory s rozvodem DOHC

Motory s rozvodem DOHC

Doporuceny benzin

Motory D14A3, D14A4, D15Z5, D15Z6, D15Z7
D16Y4, D16Y5, D16Y7, D16Y8

Motory D15Z74, D16Y6, D16Y9

Motor D15Z4

Motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6

POPIS

Vodou chlazeny, ¢tyfdoby SOHC
benzinovy motor

Benzinovy, vodou chlazeny ¢tyfdoby
SOHC VTEC motor

Benzinovy, vodou chlazeny ¢tyfdoby SOHC
s tfistupriovym VTEC

Benzinovy vodou chlazeny ¢tyfdoby
DOHC VTEC motor

Radovy &tyfvalec ulozeny napfic
METRICKE MIRY

75,0 x 79,0 mm
75,0 x 84,5
75,0x90,0
81,0x77,4

1396 cm3
1493 cm3
1590 cm3
1595 cm3

9,1:1
9,2:1
9,4 :1
9,6 : 1
94 :1
92:1
94 :1
9,2:1
10,4 : 1
10,2: 1

Pohon rozvodovym femenem, rozvod SOHC
nebo DOHC, Ctyfi ventily na valec

Tlakové a rozstikovaci, trochoidni olejové Cerpadlo
Motory s rozvodem SOHC
9,32 cm3/ot.

125 litr&/min
140 litrG/min
121 litrG/min

Bezolovnaty benzin

s oktanovym cislem 91 a vySSim

Olovnaty benzin s oktanovym

Cislem 91 a vy§8im

Bezolovnaty benzin Premium s oktanovym
Cislem 93 a vyS$Sim

Bezolovnaty benzin Premium s oktanovym
Gislem 94 a vysSim

POZNAMKY

Evropsky model

Evropsky model

7,11 cm3/ot.

Evropsky model

Model KR

*1:MUZe se pouzit bezolovnaty benzin oktan.¢isla 91 a vyssi
*2:MUZe se pouzit bezolovnaty benzin oktan.¢isla 91 a vyssi

(pokracovani)
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Konstrukcni udaje

(pokracovani)
SOUCAST HODNOTA POZNAMKY
STARTER TypNIPPONDENSO, HITACHI s pfimym pohonem
MITSUBA s ozubenym prevodem
Jmenovity vykonNIPPONDENSO 0,8 kW
HITACHI 0,8 kW
MITSUBA 1,0 kW, 1,2 kW
Jmenovité napéti 12V
Délka startovani 30 vtefin
Smér otadeni Ve sméru hodinovych ruci¢ek z pohledu od
pastorku
HmotnostNIPPONDENSO 3,2 kg
HITACHI 3,7 kg
MITSUBA: 1,0 kW 3,1kg
MITSUBA: 1,2 kW 3,3 kg
SPOJKA Typ spojky Mechanicka pfevodovka Suché jednokotoucova
Automaticka prevodovka Hydraulicky méni¢ momentu
Jednokotougova sucha spojka s piitliasnymi Ctyfi treci kotouce,
pruzinami (CVT) hydraulicky ovladana spojka
Nechaniké prevedovka 40 160 om2
Mechanickéa pfevodovka S4C 176 cm2
PREVODOVKA TypMechanicka \Ijsrtleséuap)jr;?j\é?msgtchf:g;'52;’3”3 " pet stuen
Automaticka CtyFstupfiova automaticka s blokovaci spojkou| pfevodovka
jednim stupném vzad S4NA, S4PA
Elektronicky fizena automaticka Prevodovka
se Ctyfmi stupni vpfed a jednim vzad S4XA, A4RA

CVT Elektronicky fizena Prevodovka M4VA
bezstupnova
Zakladni prevodovy pomer Typ/pomérPfimy prevod/1 : 1
S40
Typ motoru D14A3 D16Y5 D1574 D1576
D14A4 D16Y6 D15Z5
D16Y4 D16Y8 D1527
D16Y9 D16Y7
Prevodovy pomér 1.stupen 3,250 3,250 3,250 3,250
2.stupen 1,909 1,909 1,782 1,782
3.stupen 1,250 1,250 1,172 1,250
4.stupen 0,909 0,909 0,909 0,937
5.stupen 0,702 0,702 0,702 0,702
Zpatecka 3,153 3,153 3,153 3,153
Koncovy pfevod Pomér 4,058 4,250 4,058 3,888
Typ Jednoduchy prevod s §ikmym ozubenim
Mechanicka pfevodovka  Typ S4C
Typ motoru B16A2 B16A4
B16A6
Prevodovy pomér 1.stupen 3,230 3,230
2.stupen 2,105 2,105
3.stupen 1,458 1,458
4.stupen 1,107 1,107
5.stupen 0,875 0,848
Zpétecka 3,000 3,000
Koncovy prevod Pomeér 4,266 4,400
Typ Jednoduchy prevod s Sikmym ozubenim
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SOUCAST HODNOTA HODNOTA POZNAMKY
PREVODOVKA Automaticka pfevodovka [ Typ S4PA A4RA
Typ motoru D14A4 D16Y4 D16Y7 D16Y8
D1576 D16Y5
D16Y6
D16Y9
Prevodovy pomeér 1. stupen 2,600 2,600 2,600 2,722
2. stupen 1,393 1,468 1,468 1,516
3. stupen 0,926 0,926 0,926 0,975
4. stupen 0,673 0,673 0,638 0,638
Zpatecka 1,954 1,954 1,954 1,954
Koncovy prevod Pomér 4,357 4,357 4,357 4,357
Typ Jednoduchy prevod s Sikmym ozubenim
Automaticka prevodovka | Typ S4NA SAXA
Prevodovy pomer 1. stupen 2,722 2,722
2. stupen 1,500 1,516
3. stupen 0,972 1,078
4. stupen 0,738 0,711
ZpateCka 1,954 1,954
Koncovy prevod Pomér 3,937 4,357
Typ Jednoduchy pfevod s Sikmym ozubenim
SOUCAST HODNOTA HODNOTA POZNAMKY
KLIMATIZACE Chladici vykon HADSYS/SANDEN 3400 kcal/h
3060 kcal/h
Kompresor
HANDYS/SANDEN Typ Rotaéni
Vykon 85,7 cm3/ot.
Max.rychlost 10 000 ot./min [ot.min-1]
Typ maziva SP-10
Obsah naplné maziva 130 cm3
NIPPONDENSO Typ Néraznik
Pocet valct 10
Kapacita 155,3 cm3/ot.

Max.rychlost
Typ maziva
Obsah naplné maziva

7 600 ot./min [ot.min-1]
ND-OIL8
140 cm3

Kondenzator Typ S vinitymi lamelami

Vyparnik Typ S vinitymi lamelami

Ventilator Typ Sirocco
Pfikon motoru 200 W/12 V max.
Pocet rychlosti Ctyfi

Max. kapacita

430 cm3/hod.

ZpUsob regulace teploty

Typ

SmiSeny vzduch

Spojka kompresoru

Typ

Sucha jednokotoucova s pohonem umélohmot-

nym klinovym femenem V

Spotfeba energie 40 W max./12 V
Chladici napln Typ HFC-134a (R-134a)
MnoZzstvi 600-6509g

(pokracovani)
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Konstrukcni udaje

— (pokracovani)

SOUCAST HODNOTA POZNAMKY

RIZENI Typ P/S (s posilovagem) Hrebenové s pastorkem a s posilovadem
M/S (bez posilovace) Hfebenové s pastorkem

Celkovy prevod: P/S Levostranné fizeni Pravostranné fizeni

Kromé motord B16A2, B16A4, B16A5, B16A6 17,7 171

Motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6 18,1 15,4

Celkovy prevod: M/S 20,3 -

Pocet otacek od jedné krajni polohy k druhé: P/S Levostranné fizeni Pravostranné fizeni

Kromé motord B16A2, B16A4, B16A5 B16A6 3,6 3,47

Pro motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6 3,35 2,65

Pocet otaCek od jedné krajni polohy k druhé: M/S 41 -

Prémér volantu Se SRS 380 mm

Bez SRS 375 mm

PEROVANI Typ Nezavislé s dvéma rameny, odpruzeni vinutou pruzinou

Tlumi¢ narazC Teleskopicky hydraulicky, plnény dusikem
GEOMETRIE KOL Odklon kola

Prednikromé modell KK, KM, KT, KV, KY 0°00" £ 1°
pro modely KK, KM, KT, KV, KY 015"+ 1°
Zadni kromé modeld KK, KM, KT, KV, KY S
pro modely KK, KM, KT, KV, KY -0° = 157
Zéaklon Predniho kola 1°40°
Sbihavost kol Predni 1,0 mm
Zadni 2,0 mm
BRZDOVY SYSTEM | Typ Predni S posilova¢em, samonastavovaci,
s chlazenym kotou¢em
Zadni S posilovac¢em, samonastavovaci, s plnym kotouc¢em.
S posilovac¢em, samonastavovaci buben
Treci plocha Rozmér
Pfedni Vné&jsi prdmér kotouce 240 mm 43,2 cm’x 4
Vnéjsi prmér kotouce 262 mm 41,0cm?x 4
Zadni  Vnéjsi primér kotouce 240 mm 21,2cm?x 4
Vnitfni prdmér bubnu 180 mm 50,2cm?x 4
Vnitfni prdmér bubnu 200 mm 67,2cm?x 4
Parkovaci brzda Mechanicka se zabérem na obé zadni kola
PNEUMATIKY Rozméry a prfedepsany tlak Viz informacni nalepka
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ELEKTRICKA
SOUSTAVA

SOUCAST
Akumulator
Startér
Alternator
Pojistky
V pojistkové skfifice pod pfistrojovou deskou
V pojistkové/releove skrince pod kapotou
V pojistkové/releové skfifice ABS pod kapotou
Svétlomety Dalkové/Potkavaci
Smeérovky predni
Predni obrysova svétla
Smeérovky boéni
Smeérovky zadni
Brzdova/koncova svétla
Horni brzdova svétla
Tridvefovy model: evropsky
Tridvefovy model: kromé evropského
Ctyfdverovy model
Couvaci svétla
Osveétleni statni poznavaci znacky
Stropni svétlo: model se stfeSnim oknem
Model bez stfes$niho okna
Osveétleni zavazadlového prostoru

Kontrolky

Indikatory

Osveétleni pfistrojové desky a kontrolky
Zadni mlhovky

Zadni postranni poznavaci osvétleni
Bodové osvétleni

STANDARDNI HODNOTY
12V - 47 Ah, 36 Ah, 38 Ah/5 hod.
12V-0,8kW, 12V -10kW, 12V -12 kW
12V-70A, 75A, 80 A

75A, 10A, 15A,20A, 30 A
75A,10A 15A,20A, 30A, 40 A, 80 A
75A, 20A,40A
12V -60/55 W
12vV-21W
12V-5W
12V-5W
12vV-21W
12va215 W

12V-5Wx4
12V -21 CP (18 W)
12V-21W
12V-21W
12V-5W
12V-8W
12V-5W
12V-5W
12V-34W
12V-1,4W,3W
12V-0,84 W, 1,12 W, 1,4 W, 3W
12V-0,84W, 1,12 W, 1,4 W
12V-21W

12V-3CPx2
12V-5W

POZNAMKY

vyroba Japonsko
vyroba USA

Evropské modely a model
KB
Modely KH, KK, KV
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Rozmeéry karosérie

Rozméry uvedeny v [mm]

Dvoudvefovy hatchback
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ctyfdverovy sedan Rozméry uvedeny v [mm]

1,390 (54.7)

| .
—
—3
|

O
1,475 (58.1)

1,475 (58.1)
1,695 (66.7)

110 (4.3)

2,620 (103.1)

4,450 (175.2): kromé evropského modelu

4,460 {175.6): evropsky model
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Mazaci mista

Podrobné Udaje o mazacich mistech a druzich pouZivanych maziv naleznete v obrazkovém katalogu a v popisu réiznych mon-
taznich postupt (napfiklad montaz/demontaz, vymeéna, generalni oprava, instalace atd), které se nachéazeji v kazdé casti.

Pof. €.| Mazaci misto Druh maziva
Vzdy pouzivejte kvalitni olej s oznacenim API Service
1 Motor SG nebo SH. Viskozita podle SAE je uvedena v
tabulce dole.
2 Prevodovka Mechanicka Honda Genuine MTF*1
Automaticka Honda Premium Formula (Genuine ATF) nebo ekviva-
lentni DEXRONR II' Automatic transmission fluid
HONDA Multi Matic/CVT Vyhradné Honda Premium Formula (Genuine ATF)
3 Brzdova soustava Brzdova kapalina DOT3 nebo DOT4
4 Hydraulicka soustava spojky Brzdova kapalina DOT3 nebo DOT4
5 Pfevodka posilovace fizeni Mazaci tuk P/N 08733-B070E
6 Cepy fadici paky (mechanicka prevodovka) Mazaci tuk s pfisadou disulfidu molybdenu
7 Uvolnhovaci vidlice spojky (mechanicka pfevodovka) Mazaci tuk UM264 P/N 41211-PY5-305
8 Manzety fizeni ViceucCelovy mazaci tuk
9 Zavesy vika zavazadlového prostoru a zapadky
(dvoudverovy hatchback)
10 Kulové Cepy fizeni
11 Radici paka (automaticka prevodovka)
12 | Tahla pedall
13 | Tla¢na ty¢ hlavniho brzdového valce
14 Zavesy a pojistka vika zavazadlového prostoru
(Ctyfdverovy sedan)
15 | Zavésy dvefi (horni a dolni) Viceucelovy mazaci tuk
16 | Tahlo omezovace otevieni dveri
17 | Uzavér plniciho otvoru nadrze
18 | Zavésy a zapadky kapoty
19 | Tlagna ty¢ hlavniho spojkového vélce
20 Konec lanka privery a lanko pfivery
21 Lanko ru¢ni brzdy
22 | Volant (zezadu)
23 | Celisti  Tésnéna pistu, prachovka,
koliky Celisti, pist Silikonovy mazaci tuk
24 | Konec lanka pfivery
25 Posilovac fizeni (u vozidel s posilovacem) Kapalina V do posilovact fizeni firmy HONDA
26 Kompresor klimatizace Kompresorovy olej:
NIPPONDENSO: ND-OIL8 P/N 38899-PR7-003
nebo 38899-PR7-A01
SANDEN nebo HANSYS: SP-10 P/N 38899-P13-003
(pro chladici médium HFC-134a (R-134a))
Doporuceny motorovy olej podle stupné viskozity API: Rozsah venkovnich teplot
SG nebo SH. Olej pro vozidlo vybirejte podle této tabulky.
20W-40 , 20wW-50
POZOR: Pouzité oleje mohou zplsobovat rakovinu L
kize, dostava-li se pokozka s nimi do styku opakované
po dlouhou dobu. Ackoliv je nepravdépodobné, ze pra-
cujete s pouzitymi oleji pravidelné kazdy den, presto *2: Kromé vozidel s motory
vam radime, abyste si peclivé umyli ruce mydlem a vo- B16A2, B16A4,
dou co nejdfive po manipulaci s pouzitymi oleji. B16A5, B16A6

*1:

-30-20 10 0 10 20 30 40c¢
L | { L I

*3:Vozidla s motory
B16A, B16A4,
B16A5, B16A6

20 0 20 40 60 80 100°F

Pokud neni olej HONDA MTF k dispozici, Ize do¢asné pouZzit motorovy olej vyhovujici poZadavku API Service stuper

SG nebo SH s viskozitou podle SAE 10W-30 nebo 10W-40. Motorovy olej mize zpUsobit zvySené opotiebeni pfevo-
dovky a vyssi namahu pfi fazeni pfevodovych stupnd.
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Plan udrzby

Evropsky, australsky a novozélandsky model

Normalni podminky
Ridte se “normalnim planem Udrzby, pokud neni vozidlo provozovano ve ztizenych podminkach, specifikovanych
v “Planu udrzby pfi provozu ve ztizenych podminkach, na pfisti strance.

Udrzba po ujeti pFislugné vzdalenosti nebo km x 1.000 20 | 40 | 60 | 80 | 100120} 140 160 | 180 ) 200
po stano?/engé dopbé podle toho co vyjde dfive m“v ,x 1.000 | 12 | 24 | 36 | 48 | 60 | 72 | 84 | 96 | 108 120
mesice 12 124 | 36 | 48 { 60 | 72 | 84 | 96 [ 108|120

Vyména motoroveho oleje Kazdych 10 000 km nebo 12 mésicl

Vymeéna filtru motorového oleje o o o o | o o o o o o

Vyména vzduchového Cistice [ ] ® ) ® [

Kontrola vile ventil( Pouze po 40 000 km

Vymeéna palivového filtru L ® ® [ ®
o ) B Kromé modelu KS e ® e ]  J

Vymeéna zapalovacich svicek Vodel KS KaZdych 45 000 km

Vymeéna rozvodového femene a kontrola vodniho Cerpadla [ J ®

Kontrola a nastaveni hnacich femend ® ] ® ® ®

Kontrola volnobéznych otacek ® ]

Vymeéna chladici smési motoru [ ] [ ® ®

Vyména oleje v pfevodovce Mech.a automat. pfevodovka O [ ) O [ ) O

(O: Kontrola) CVT e o o | 0o | o o o o o

Kontrola pfednich a zadnich brzd ® o | o o o o o o o o

Vyména brzdové kapaliny (véetné u systému ABS) ® L4 ®

Kontrola sefizeni parkovaci brzdy LR ® @ ® ®

Vyména vzduchového filtru Kazdych 30 000 km nebo 12 mésicl

Kontrola sefizeni svétlomet ® | o @ e e o o o o o

ZkusSebni jizda (hluk, stabilita jizdy, funkce pfistroj) ®  ©& & o o o o o ¢ o

Vizualné kontrolujte nasledujici soucasti

Konce spojovacich ty¢i, pfevodku fizeni, manzety

Soucastky systému pérovani

Brzdové hadice a trubky (V¢etné systému ABS) o o o oo 0o e e o0le

Vyfukovy systém

Palivova soustava

Pneumatiky

Kontrola pfidavného zachranného systému 10 let po prvni registraci
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Ve ztizenych podminkach

Dodrzujte “Plan udrzby pfi provozu ve ztizenych podminkach, pokud je vozidlo provozovano za jedné nebo i vice z

nasledujicich podminek:

e Jizda za studeného pocasi, obvykle ne delsi nez 8 km, nebo jizda kratsi nez 16 km za bézného pocasi

* Provoz v extrémné horkem prostredi
e Casty provoz s volnobéhem a Casté popojizdéni

e Vleceni privésl, provoz s namontovanym stfeSnim nosi¢em nebo provoz v horském terénu
e Provoz na zledovatélych silnicich, v mize nebo v prasném prostredi

POZNAMKA: Pokud uzivatel vozidla provozuje vozidlo v uvedenych podminkach pouze VYJIMECNE nebo nepfili§ dasto,
fidte se “Planem udrzby, pro normalni provoz, viz prfedchozi stranka.

Udrzba po ujeti pfislugné vzdalenosti nebo km x 1,000 20 | 40 | 60 | 80 | 100120140160 | 180 | 200
po stanovené dobé podle toho co vyjde dfive mil ,"01'000 12 124 136 | 48 | 60 | 72 | 84 | 96 1108|120
mesicu 12 | 24 | 36 | 48 | 60 | 72 | 84 | 96 | 108|120

Vyména motoroveho oleje a olejového filtru Kazdych 5 000 km nebo 6 mésict

}I/:’%rsrt]uepgjie z@%%@%%@%m bjyjimkou provozovani vozidla v pradném prostfedi b o b o ® ¢ d ® o *

Kontrola vile ventil( Pouze po 40 000 km

Vyména palivového filtru o ® L4 ® ®
oL i - Kromé modelu KS @ ® [ ] ® [ ]

Vymena zapalovacich svicek Pro model KS Kazdych 45 000 km

Vymeéna rozvodového femenu a kontrola vodniho Cerpadla ® ®

Kontrola a nastaveni hnacich fement bd ® ® ® ®

Kontrola volnobézZnych otacek L4 ®

Vyména chladici smési motoru ® ® ® ®
o . 5 Mech.a automat. pfevodovka L [ J @ L [ ]

Vymeéna oleje v pfevodovce ovT e © © o e o e e o

Kontrola pfednich a zadnich brzd Kazdych 10 tisic km nebo 6 mésict

Vyména brzdové kapaliny (véetné ABS) @ ® e

Kontrola sefizeni parkovaci brzdy o o [ ° [ ] ®

Vymeéna vzduchového filtru Kazdych 30 000 km nebo 12 mésicl

Kontrola sefizeni svétlomett ® & &6 o o o o o o o

Zkusebni jizda (hluk, stabilita jizdy, funkce pfistrojd) ® | & 6 o o o o o o o

Vizualné kontrolujte nasledujici soucasti:

Kontrola koncovek spojovacich ty&i, pfevodky fizeni a manzet

Soucastky systému pérovani Kazdych 10 000 km anebo 6 mésic(

Manzety poloos

Brzdové hadice a trubky (V¢etné systému ABS)

Vyfukovy systém o o0 o 0o 0o o 0|00

Palivova soustava

Pneumatiky

Kontrola pridavného zachranného systému 10 let po prvni registraci
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Plan udrzby

Kromé evropského, australského a novozélandského modelu

Plan udrzby predklada minimalné vyzadované Ukony, které by mély byt provadény k zajisténi spolehlivého provozu vozidla.
Vzhledem k zemépisnym a klimatickym rozdillim je nékdy nutné provadét nékteré dodate¢né Ukony.
Vénujte pozornost zaruéni pfirucce, kde je uveden podrobnéjsi popis.

km x 1,000 20 | 40 | 60 | 80 | 100 | 120|140 | 160 | 180 | 200

Udrzba po ujeti pislugné vzdalenosti nebo

. \ . o mil  x 1,000 12 | 24 | 36 | 48 | 60 | 72 | 84 | 96 | 108|120
po stanovené dobé podle toho co vyjde dfive

mésicl 12 124 | 36 | 48 | 60 72 | 84 | 96 | 108|120
Vyména motorového oleje Kazdych 5 000 km nebo 6 mésicu
Vyména olejového filtru Kazdych 5 000 km nebo 6 mésicl

hy VyCistéte kazdych 10 000 km, vymeénte kazdych 20 000 km
Vymeéna vzduchového filtru Suchy typ / 4 b4 /

Vihky typ o [ o ® o ® [ L]  J [ ]
) - U vozidel s katalyzatorem ® o d e d
Kontrola viile ventilu U vozidel bez katalyzatoru e o o o o o o o o o
Vymeéna palivového filtru ot d d hd d
Vymeéna zapalovacich svicek Kazdych 100 000 km
Typ sviCek s platinovymi elektrodami
Typ sviGek bez platinovych | U vozidel s katalyzatorem ® ® ® ® ol
elektrod U vozidel bez katalyzatoru e o | e o o o o o o o
Kontrola vika rozdélovace, palce a zapalovacich kabell d ° d d hd
Vyména rozvodového femene a kontrola vodniho ¢erpadla e hd
Kontrola a nastaveni hnacich femend hd hd d d bt
Kontrola volnobéznych otagek (CO) @ &6 0o & o o o o o o
Vyména chladici smési motoru hd d bt hd
Kontrola ventilu PCV d d hd bt hd
Kontrola pfedstihu zapalovani d ° hd d d
Kontrola systému Fizeni vyfukovych emisi d d
Kontrola systému EGR ® ® ° ] ®
L. ) . Mechanicka. a automatické pfevodovka e o bt hd hd
Vymeéna oleje v prevodovce [eVT 4 Mult Matic e o | o o o o o o o
Kontrola pfednich a zadnich brzd Kazdych 10 tisic km nebo 6 mésicu
Vyména brzdové kapaliny (véetné ABS) d d hd hd hd
Kontrola sefizeni parkovaci brzdy e o ® et hd hd

Zameéna kol (Kontrola nahuéténi a stavu pneumatik minimainé jedenkrat za mésic) Zamenu pneumatik provadéjte kazdych 10 000 km

Kontrola koncovek spojovacich ty¢i, pfevodky fizeni a manzet L L.
Soucastky systému pérovani Kazdych 10 000 km anebo 6 mésicu

Manzety poloos

Brzdoveé hadice a trubky (V¢etné ABS)
Hadice a spoje chladiciho systému ® o o o o o o o o o
Vyfukovy systém

Palivova soustava

Kontrola pfidavného zachranného systému 10et po prvni registraci
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Demontaz/montaz motoru
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Specialni pripravky

Pof. cislo Cislo pfipravku Popis Mnozstvi Poznamka
O 07KAK-SJ40101 Zarizeni na nadzvednuti motoru 1
O 07MAK-PY30100 Redukce na zavéseni motoru 1
& e

W@
(et B
} =
) i)

5-2




Demontaz/montaz motoru

e

Demontaz

Dbejte, aby zvedaky a zaji§tovaci podpéry byly
spravné umisténé a haky zvedaku pfipevnéné na
patfiéna mista motoru.

Presvédcte se, Ze vozidlo nemlize spadnout z pod-
pér, budete-li pracovat pod vozidlem.

POZOR:

—

Pouzivejte ochranné potahy, abyste zabranili
poskozeni laku.

Nespecifikované polozky jsou bézné dostupné.
Konektory vodicli rozpojujte opatrné, drzte je za
dil konektoru, aby nedoslo k poskozeni kontaktu.
Poznacte si vSechny vodic¢e a hadice, aby nedos-
lo k omylu pfi zapojovani. Dbejte, aby se ne-
dotykaly jinych vodi¢u a hadic a aby se nedotykaly
ostatnich ¢asti.

Zajistéte kapotu v maximalni oteviené poloze.

Odpojte nejdfive zaporny pél akumulatoru a potom
kladny pol.
Demontujte rozpérnou vyztuhu
(motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6).
8x1.25mm . .
24 N-m (2.4 kgf-m, 17 Ibf-ft) ROZPERNA

VYZTUHA

4. Odpojte kabely vedouci k akumulatoru od pojistko-
vé/reléové skrinky pod kapotou a od svorky kladného
polu akumulatoru.

KABELY 5
i POJISTKOVA/
K AKUMULATORU /RE}EOVA
SKRINKA

POD KAPOTOU

SVORKA !
KLADNEHO POLU
AKUMULATORU

5. Vyjméte akumulator a nosnik akumulatoru.

8x1.25mm
24 N'-m (2.4 kgf-m, 17 Ibf-ft)

NOSNIK
AKUMULATORU % %
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Demontaz/montaz motoru

Demontaz (pokracovani)

6. Demontujte saci potrubi a pouzdro cistice vzduchu.

Motory D14A3, D14A4, D15Z4, D16Y:

-1. Demontuijte tlumi¢ sani a saci potrubi.

6 x 1.0 mm
9.8 N-m (1.0 kgf-m, 7.2 Ibf-ft}

SACi
'/POTRUBI

/‘\
TLUMIC SANI SN

-2. Odpojte konektor snimace teploty nasavaného vz-
duchu (IAT) a demontujte pouzdro CistiCe vzduchu.

6x1.0 mm
9.8 N-m (1.0 kgf-m, 7.2 Ibf-ft)

POUZDRO
CISTICE VZDUCHU

KONEKTOR
SNIMACE
TEPLOTY
NASAVANEHO
VZDUCHU

Kromé motorti D14A3, D14A4, D15Z4, D16Y:

-1. Odpojte konektor snimace teploty nasavaného
vzduchu (IAT) a potom demontujte saci potrubi
a pouzdro Cisti¢e vzduchu.

POUZDRO 6x1.0mm
CISTICE 9.8 N-m {1.0 kgf-m, 7.2 Ibf-ft)

VZDUCHU .
SACI
POTRUBI

KONEKTOR SNIMACE TEPLOTY
NASAVANEHO VZDUCHU

7. Odpojte konektor svazku vodi¢t motoru.

KONEKTOR SVAZKU
VODICU MOTORU




e

8. Vypustte tlak v palivovém potrubi povolenim Sroubu
pro udrzbu na Cistici paliva o jednu otacku (viz cast
11).

Pracujete—li na palivovém systému, ne-
kufte! Nevstupujte do pracovniho prostoru s ote-
vienym ohném a zdroji jiskfeni schopnymi zptsobit
pozar. Palivo vypoustéjte pouze do vhodné nadoby.

9. Demontujte hadi¢ku nadrzky fizené emise par (EVAP)
a hadi¢ku pfivodu paliva.

Motory D14A3, D14A4, D15Z4, D15Z5, D16Y7:

HADICKA NADRZKY
RiZENE EMISE PAR
DUTY SROUB
33 N.m(3.4 kgf.m, 25 Ibf.ft)

SROUB

PRO UDRZBU .
15 Num PODLOZKA

(1.5 kgf-m, Vyménit
111bf.ft)

PODLOZKA
Vyménit

HADICKA
PRIVODU PALIVA

Kromé motorti D14A3, D14A4, D15Z4, D15Z5,
D16Y7:

SROUB PRO UDRZBU DUTY SROUB

15 N.m

(1.5 kgt.m, 11 Ibf.ft) oo N-m (3.4 kgf.m, 25 Ibf.ft)
PODLOZKA
Vyménit

PODLOZKA
Vyménit
HADICKA
PRIVODU PALIVA
HADICKA |
NADRZKY RIZENE
EMISE PAR

10. Odpojte podtlakovou hadici posilovace brzd,
pfepadovou hadici paliva a podtlakovou hadici.

Motory D14A3, D14A4, D15Z4, D15Z5, D16Y7:
PODTLAKOVA HADICE

PODTLAKOVA
HADICE
POSILOVACE BRZD
PREPADOVA
HADICE PALIVA

Kromé motorti D14A3, D14A4, D15Z4, D152Z5,
D16Y7:

PODTLAKOVA
HADICE

PREPADOVA
HADICE PALIVA

PODTLAKOVA HADICE
POSILOVACE BRZD

(pokracovani)
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Demontaz/montaz motoru

Demontaz (pokracovani)

11. Odpojte konektory modulu fizeni motoru (ECM) 14. Demontujte femen Cerpadla posilovace fizeni a Cer-
a modulu fizeni vykonu (PCM) od ECM/PCM. padlo posilovace fizeni (P/S).
12. Odpojte konektor hlavniho svazku vodicU. POZNAMKA: Neodpojujte od P/S hadice.

13. Demontujte prlchodku a pfichytky svazku vodi¢a. Po- .
tom vytahnéte konektory ECM/PCM. Motory B16A2, B16A4, B16AS5, B16A6:

-1. Demontujte sefizovaci Sroub a upevnovaci Srou-
by. Potom demontujte femen Cerpadla P/S a Cer-
padlo.

6x 1.0 mm
PRUCHODKA 11 N-m (1.1 kgf-m, 8 Ibf-ft)

SERIZOVACI

UPEVNOVACI SROUBY
8 x 1,25 mm
24 N.m (2.4 kgf.m, 17 Ibf.ft)

Kromé motori B16A2, B16A4, B16A5, B16A6:

-1. Demontujte upevnovaci Srouby a pojistny Sroub.
Potom demontujte femen Cerpadla P/S a Cer-
padlo.

UPEVNOVACi SROUBY
8 x 1,25 mm
24 N.m

REMEN
CERPADLA P/S

POJISTNY SROUB
8 x 1,25 mm
24 N.m

5-6
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15. Demontujte femen kompresoru klimatizacniho za-
fizeni (A/C).

Motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6:
-1. Povolte Sroub opérky napinaci femenice a sefi-

zovaci Sroub. Potom demontujte femen kompre-
soru klimatizace.

SERIZOVACI
SROUB

SROUB OPERKY

NAPINACi REMENICE .
10 x 1,25 mm REMEN KOMPRESORU

44 N.m KLIMATIZACE

Kromé motorti B16A2, B16A4, B16A5, B16A6:

- 1. Povolte centralni matici napinaci femenice a sefi-
zovaci Sroub. Potom demontujte femen kompre-
soru A/C.

SERIZOVACI CENTRALNI MATICE

SROUB NAPINACIi REMENICE

\ 10 x 1,25 mm
44 N.m

REMEN
KOMPRESORU
KLIMATIZACE

16. Demontujte lanko pfivéry povolenim pojistné matice
a vytazenim koncovky lanka z voditka akceleratoru.

POZNAMKA:

e Davejte pozor, abyste lanko pfi demontazi
nepfehnuli. Pokud na lanku vzniknou prehyby,
vzdy jej vyménte za nové.

e Pfimontazilanka provedte vzdy jeho sefizeni (viz
Gast 11).

Motory D14A3, D14A4, D15Z4, D15Z5, D16Y:

POJISTNA
MATICE

SERIZOVACI MATICE

Kromé motor D14A3, D14A4, D15Z4, D15Z5,
D16Y:

LANKO
PRIVERY

) SERIZOVACI
POJISTNA MATICE ~ MATICE

(pokracovani)
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Demontaz/montaz motoru

Demontaz (pokracovani)

17. Demontujte vypinaci valec spojky a skupinu trub-
ka/hadice (M/T).

POZNAMKA:

e Nerozpojujte skupinu trubka/hadice.

e Nepohybujte spojkovym pedalem, jestlize jste de-
montovali vypinaci valec spojky.

e Davejte pozor, aby nedoslo k ohnuti trubky.

6 x 1.0 mm 8 x 1.25 mm
11 N-m (1.1 kgf-m, 24 N-m (2.4 kgf-m,
8 1bf-ft) 17 Ibf-ft) o
; / SPOJKOVY VALEC

8 x 1.25 mm
24 N-m (2.4 kgf-m,
17 Ibf-ft)

18. Demontujte ukostfovaci kabel pfevodovky a pfichytku
hadice.

PRICHYTKA HADICE 6x1.0mm
11 N-m (1.1 kgf-m,

’/ 8 Ibf-ft)

UKOSTROVACI
KABEL PREVODOVKY

5-8

19. Demontujte fadici lanko (CVT/HONDA MULTI MATIC).

PODLOZKA Z UMELE HMOTY
POJISTKA POJISTNA MATICE

\ 29 N.m

PODLOZKA

RADICi LANKO

20. Rozpoijte konektor tlakového spinace (PSP) a demon-
tujte prichytku svazku vodicU.

KONEKTOR
TLAKOVEHO SPINACE



e

21. Odstrante uzaveér chladice.

INIZZEl Pii odstrafiovéani uzavéru chladige
budte opatrni, aby nedo$lo k opafeni horkou
chladici kapalinou nebo parou.

22. Zvednéte zvedak na plny zdvih.
23. Demontujte predni kola a spodni kryt.

6x 1.0 mm
9.8 N'm (1.0 kgf-m,
7.2 Ibf-ft)

24. Povolenim vypoustéciho kohoutu chladic¢e vypustte
chladici kapalinu (viz strana 10-7).

25. Vypustte kapalinu nebo olej z pfevodovky. Vyménte
podlozku za novou a nasroubujte vypoustéci Sroub
zpét (viz Cast 13,14).

26. Vypustte motorovy olej. Vyménte podlozku za novou
a nasroubujte vypoustéci Sroub zpét (viz strana 8-7).

27. Demontujte fadici ty¢ a spojovaci ty¢ (M/T).

28. Demontujte fadici lanko (A/T).

RADICIi TYC

PRICHYTKA

SPOJOVACI
TYC
KOLIK
PRUZINY 8 mm
8x1.25 mm

22 N-m (2.2 kgf-m, 16 Ibf-ft)

POZNAMKA:

e Pracujte opatrné, aby pfi demontazi nedoslo
k pfehnuti lanka. Pokud na lanku vzniknou pre-
hyby, vzdy jej vyménte za nové.

e Pfimontazilanka provedte vzdy jeho sefizeni (viz

&ast 14).
8 x 1.25 mm RADICI
22 N-m (2.2 kgf-m, LANKO
16 Ibf-ft)

KRYTRA ="~

RADICIHO i

LANKA POJISTNA 6 x 1.0 mm
PODLOZKA 14 N-m {1.4 kgf-m, 10 Ibf-
Vyménit

29. Demontujte kompresor klimatizace.
POZNAMKA: Nerozpojujte hadice klimatizacni sous-
tavy.

KOMPRESOR
KLIMATIZACE

24 N-m (2.4 kgf-m, 17 Ibf-ft)

(pokracovani)
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Demontaz/montaz motoru

Demontaz (pokracovani)

30. Odpojte konektor vyhfivaného detektoru kysliku
(HO2S) (motory B16A2, B16A4, B16A5).
31. Odpojte vyfukové potrubi A.

Motory D1525, D15Z6, D16Y5 (modely KE, KG)
D16Y7:

8 x 1,25 mm

22 N.m

Vyménit \ L
TESNENI
Vymeénit

SAMOSVORN

A MATICE
8 x 1,25 mm
J/?Ir':é';']‘n VYFUKOVE SAMOSVORNA
POTRUBI  MATICE
10 x 1,25 mm
33 N.m
Vyménit

Kromé motorti D15Z5, D15Z6, D16Y5
(modely KE, KG) D16Y7:

KONEKTOR HO2S

8 x 1,25 mm
22 N.m
Vymenit TESNENI
Vyménit

TESNENI
Vymeénit

VYFUKOVE

POTRUBI

A SAMOSVORNA

MATICE

Vymenit 10 x 1,25 mm

5-10

34. Demontujte poloosy (viz ¢ast 16).
POZNAMKA: V8echny presné opracované plochy
potfete Cistym motorovym olejem. Na konce poloos
nasadte plastikové sacky.

35. Spustte zvedak.

36. Demontujte spodni a horni hadici chladi¢e a hadice
topeni.

HORNi HADICE HADICE
CHLADICE TOPENiI

HADICE SPODNI HADICE
TOPENI CHLADICE

37. Demontujte hadice chladiCe hydraulické kapaliny
pfevodovky. Potom zazatkujte hadice a trubky
chladi¢e hydraulické kapaliny prfevodovky (A/T, CVT/
/HONDA MULTI MATIC).

HADICE CHLADICE RYDRAULICKE
KAPALINY PREVODOVKY



2

N

38. Pripojte k motoru rfetézovy zvedak.

SOUPRAVA
V re
ozv

AVES MOTOR
VYRO

(pokragovan
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Demontaz/montaz motoru

Demontaz (pokracovani)

39. Demontujte levy a pravy pfedni zaves a drzak.

LEVY PREDNI
ZAVES

MATICE
Vymeénit
PRAVY PREDNI
. ZAVES/DRZAK
SROUB
Vyménit
40. Demontujte zadni drzak zavesu.
SRouB
Vyménit ZADNi DRZAK

SROUBY
Vymeénit

5-12

41. Demontujte horni drzak.

42. Demontujte drzak zaveésu prevodovky. Potom de-
montujte zaveés prevodovky.

ZAVES
PREVODOVKY

DRZAK ZAVESU
PREVODOVKY

43. Zkontrolujte, zda je motor zcela odpojen od podt-
lakovych hadic, palivovych trubek, hadic chladici
soustavy a elektrické instalace.

44. Pomalu nadzvednéte motor asi o 150 mm. Zkontrolu-
jte jesté jednou kompletni odpojeni od vSech pfivodU
a elektrické instalace od motoru a prfevodovky.

45. Vyzvednéte motor a vysunte jej z vozidla.



Montaz

Specifikace utahovacich momentu sroubu drzaki:
Motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6:

DRZAK CERPADL
A POSILOVACE RIZENI

ZADNi VYZTUHA

DRZAK BOCNIHO ZAVE-
SU MOTORU

10 x 1.25 mm
44 N.m (4.5 kgf.m,
33 Ibf.ft)

M/T:
12 x 1:25mm
8 x 1.25 mm
STN.m (58kgtm, 54 N'm (2.4 kgt.m,
42 |bf.ft) 17 Ibf.ft)
AT: . 10 x 1.25 mm
10 x 1.25 mm 54 N.m (5.5 kgf.m, 40 Ibf.ft)
44 N.m (4.5 kgf.m,
32 Ibf.ft) 10 x 1.25 mm
. L. 44 N.m (4.5 kgf.m,
PREDNI VYZTUHA 33 Ibf.ft)
DRZAK KOMPRESORU
KLIMATIZACE
12 x1.25 mm
57 N.m (5.8 kgf.m, .
42 Ibf.ft) 8 x1.25 mm
24 N.m (2.4 kgf.m, —
17 Ibf.ft) DRZAK
ALTERNATORU

10 x 1.25 mm
44 N.m (4.5 kgf.m,
33 Ibf.ft)

(pokracovani)
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Demontaz/montaz motoru

Montaz (pokrac¢ovani)

Specifikace utahovacich momentu Sroubti drzaku:
Kromé motorti B16A2, B16A4, B16A5, B16A6:

DRZAK

10 x 1.25 mm CERPADLA 10 x 1.25 mm

44 N.m POSILOVACE .. .. 54 N.m
RIZENi DRZAK BOCNIHO

ZAVESU MOTORU
ZADNi VYZTUHA “1 10 x 1.25 mm “"'@
/—\ 5 /J
/ S

=)
e

c-m

§

10 x 1.25 mm
8 x 1.25 mm 44 N.m
24N.m ALTERNATORU
VYZTUHA *3

Srouby utahnéte v poradi O-0
08 x1.25 mm

010 x 1.25 mm

010 x 1.25 mm 44 N.m DRZAK
44N LEVEHO PREDNIHO
.m 08 x 1.25 mm ZAVESU MOTORU

24 N.m
PREDNIi VYZTUHA *2
DRZAK
KOMPRESORU
KLIMATIZACE

PREDNI
VYZTUHA *1

10 x 1.25 mm
54 N.m

10 x 1.25 mm
44 N.m

8 x1.25 mm
24 N.m 10 x 1.25 mm
44 N.m - *1:Motory D15Z27, D16Y5 a motory D16Y6,
D16Y8 (mechanicka prevodovka).
g 4",\} ':15 mm 10 x 1.25 mm *2:Motory D15Z4, D15Z5 (automaticka
’ 44N.m pfevodovka).

*3: Ostatni motory.
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Montaz motoru:

Montaz motoru provadéjte v opacném poradi jako de-
montaz.

Namontujte Srouby a matice zavésd v nasledujicim poradi.
Chyba v pofadi montaze mize zpUsobit zvyseni hluku a vi-
braci a snizit zivotnost pouzder.

1. Namontujte zavés pfevodovky a drzak. Potom dotah-
néte Srouby na strané ramu.

POZNAMKA: Nedotahuijte $rouby a matice na strané
pfevodovky.

CVT/HONDA MULTI MATIC:

10 x 1.25 mm
38 N-m (3.9 kgf-m, 28 Ibf-ft)

ZAVES

% PREVODOVKY

<&
(EX

)

pors N

10 x 1.25 mm
38 N-m (3.9 kgf-m, 28 Ibf-ft)

d %/

DRZAK ZAVESU
PREVODOVKY

Kromé& CVT/HONDA MULTI MATIC:

ZAVES 12x 1.25 mm
PREVODOVKY

64 N-m (6.5 kgf-m,
47 Ibf-ft)

DRZAK ZAVE-
suU -
PREVODOVKY

2. Namontujte horni drzak a dotahnéte matice v nasle-
dujicim zobrazeném poradi (1-2).

112 x 1.25 mm
74 N-m (7.5 kgf-m,

® 12 x 1.25 mm
74 N'm (7.5 kgf-m,

54 Ibf-ft) 54 tbf-ft)

(pokracovani)
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Demontaz/montaz motoru

e

Montaz (pokrac¢ovani)

3. Namontujte zadni drzak zavesu. Potom dotahnéte
Srouby v ocislovaném poradi dle nasledujiciho vy-
obrazeni (1-3).

Motory B16A2, B16A4, B16A5, B16A6:

012 x 1,25 mm
012 x1,25 mm 59 N.m
59 N.m -9 Vyménit
S

Vymeénit

014 x1,5 mm

83 N.m
Vymeénit

Motory D15Z4, D15Z5, (A/T) a motory D1527,
D16Y5 (CVT/HONDA MULTI MATIC):

012 x 1,25 mm

59 N.m
Vyménit

@%@ \Cg 012 x 1,25 mm
g

= 59 N.m
Vyménit

012 x 1,25 mm \,x@ '

59 N.m
Vymeénit

Ostatni motory:

014 x1,5 mm

/83N.m |:|12x1,25mm
Vymeénit 59 N.m

’Q% Vyménit

e ~a
014 x1,5mm
83 N.m
Vymeénit

5-16

4. Dotahnéte Srouby/matice drzéku zavesu prevodovky
v oCislovaném poradi dle nakresu (1-2).

012 x 1,25 mm 74 N.m
Vyménit

012 x 1,25 mm 64 N.m
Vymeénit

5. Dotéhnéte Srouby pravého predniho drzéku/zavésu
v oCislovaném poradi dle nakresu (O-00).

CVT/HONDA MULTI MATIC:

010 x 1,25 mm
54 N.m

\D10x1,25 mm

44 N.m



e

Kromé CVT/HONDA MULTI MATIC:

010 x 1,25 mm 012 x 1,25 mm
44 N.m 64 N.m
Vymeénit

6. Dotahneéte Srouby/matice na levém prednim zaveésu
v oCislovaném poradi dle nakresu (O-00).

012 x 1,25 mm 83 N.m

012 x 1,25 mm 59 N.m
Vyménit

010 x 1,25 mm 44 N.m

Seridte a prekontrolujte nasledujici:

e VycCistéte peclivé rozpoustédlem nebo odstrano-
vacem karbonu plochy, ve kterych se poloosa (y)
a spojovaci hfidel dotykaji pfevodovky (diferen-
cialu) a vysuste je stlatenym vzduchem.

e Prekontrolujte, zda jsou na svych mistech
vymezovaci krouzky koncl poloos a spojovacich
hfideld.

POZOR: PouZijte novych vymezovacich krouzkd.

e Sefidte lanko fazeni (viz Cast 14).

e  Sefidte lanko pfivéry (viz ¢ast 11).

e Sefidte lanko fizeni cruise (viz ¢ast 23).

e Doplnite motor motorovym olejem
(viz strana 8-7).

e Naplnte pfevodovku hydraulickou kapalinou
(viz ¢ast 13, 14).

e Naplnte chladi¢ motoru chladici kapalinou (viz
strana 10-7).

e (Odvzdus$néte chladici soustavu u uzaviraciho
ventilu radiatoru topeni (viz strana 10-7).

e Vycistéte smirkovym papirem kontakty akumula-

toru a koncovky kabeld, pfipojte je a potfete

je mazacim tukem k zabranéni korozi.

Prekontrolujte unikani paliva (viz ¢ast 11).

e Po smontovani pfivodniho potrubi paliva
otocte klickem spinaci skfinky do polohy zap-
nuto (Il) (nestartujte), aby mohlo palivové Cer-
padlo po dobu pfiblizné dvou vtefin natlako-
vat privodni palivové potrubi.

Tuto operaci zopakujte dvakrat az trikrat
a prekontrolujte unikani paliva ve vSech
bodech palivového potrubi.

(pokracovani)
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Demontaz/montaz motoru

Montaz (pokrac¢ovani)
Specifikace hodnot utahovacich momentt Sroubu/matic zavésa a drzaku:

A: 10 x 1.25 mm A
64 N-m (6.5 kgf-m, 47 |bf-ft)
B: 10 x 1.25 mm
44 N-m (4.5 kgf-m, 33 Ibf-f1) ZADNi ZAVES
C:12x1.25mm
83 N-m (8.5 kgf-m, 61 Ibf-ft}
D:12x1.25 mm
59 N-m (6.0 kgf-m, 43 Ibf-ft)
Replace.

PRAVY PREDNi ZAVES

5-18

BOCNi ZAVES MOTORU



Ventilovy rozvod/hlava valcu

Motory D14A3, D14A4, D1524, D1525, D1526,
D1527, D16Y4, D16Y5, D16Y86,
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Ventilovy rozvod/hlava valcii
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Specialni pripravky

Pot. éislo Cislo pfipravku Popis Mnozstvi Poznamka
D) 07HAH-PJ70100 Vystruznik voditka ventilu 5,525 mm 1
@ 07JAA-0010100 Nastrékovy kli¢ 17 mm 1
® 07JAB-0010200 Rukojet 1
@ 07JAB-0010400 Drzak femenice, Sestihran 50 mm 1
® 07LAJ-PR30101 Souprava pro kontrolu ventilt 1
® 07LAJ-PR30201 Skrtitko vzduchu 1
@ 07NAJ-PO70100 Pfipravek pro olejovy manometr 1
07MAB-PY30100 Drzak remenice, Sestihran 50 mm 1
©) 07PAD-0010000 VyraZeci kolik 1
) 07406-0070001 Nizkotlaky manometr 1
an 07742-0010100 Vyrazeci trn na voditka ventild 5,5 mm 1
42 07757-0010000 Stahovak na pruziny ventild 1
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Elektromagneticky ventil VTEC Igl

Vyvojovy diagram odstranovani zavad (motory D15Z6, D16Y6,
D16Y5,D16Z8)

:: :[E/ Kontrolka indikatoru zavad (MIL) indikuje diagnosticky poruchovy kéd (DTC) 21: Zavada v obvodu elek-
“WAT ZLEUT romagnetického ventilu VTEC.
Pred zahajenim odstranovani zavady se seznamte se stranami 11-16 az 11-27.

— Kontrolka MIL sviti.
— P¥i pripojeni zkratovaciho konek-
toru SCS je indikovan kod 21.

Prekontrolujte systém ovladani VTEC:
1. Provedte reset modulu fizeni motoru
(ECM)/modulu fizeni vykonu (PCM) * Zkugebni jizda:

(viz Cast 11). Zrychlujte pfi zafazeném 1. prevodovém stupni na otaéky mo-

2. NasEartujte motor. o 3 toru vy$si nez 6 000 min-1 (motor D16Y8) nebo 3 000 min-1
3. Zahtejte motor na normalni provozni (kromé& motoru D16Y8).

teplotu (ventilator chladi¢e sepne).

) e Tyto otacky udrzujte minimalné po dobu dvou vtefin.
4. Provedte zkuSebni jizdu.*

Pokud se v pribéhu prvni zkousky kontrolka MIL nerozsviti,
zopakujte zkusebni jizdu jesté dvakrat.

Obéasna porucha, nyni je systém
NE vporadku.

Sviti kontrolka MIL a indikuje kéd 217 Hiedejte nedokonaly kontakt nebo uvol-
nény vodi¢ elektormagnetického ven-
ANO tilu VTEC a ECM/PCM.
KONEKTOR 3
ELEKTROMAGNETICKEHO
Prekontrolujte elektormagneticky ven- VENTILU VTEC
til VTEC:
1. Otocte klickem spinaci skfinky
do polohy vypnuto (OFF).
2. Odpoijte konektor elektormagnetick-
ého ventilu VTEC.
3. Prekontrolujte vodivost mezi kontak-
tem konektoru elektormagnetického
ventilu VTEC a kostrou. =
POH!.EaD ZE STRANY
NE KOLIKU
R Vyméiite elektormagneticky ventil
Nameéfili jste 14-30 W? VTEC.
ANO
KONEKTOR A ECM/PCM KONEKTOR ELEKTRO-
(32-KOLIKOVY) MAGNETICKEHO VENTILU
VTEC
vis . Y
Prezkousejte vodice elektormagnetick- ZELENY//ZLUTY
ého ventilu VTEC:
Prekontrolujte uzavfeni obvodu mezi 11234 6 8{9hojn
kontaktem konektoru elektormagnetick- 12 sl1el17hals
ého ventilu VTEC a kontaktem A8 na ! 201/ |22 23‘“
konektoru ECM/PCM. 25) /' |27
KONEKTOR SE ZDIiRKAMI, ..
NE Opravte preruseny obvod vodice ZE- POHLED ZE STRANY VODICU

LENY/ZLUTY mezi ECM/PCM (A8)
a konektorem elektormagnetického
ventilu VTEC.

Je obvod uzavfeny?

ANO

(Pokracovani na strané 6-6)

(pokracovani)
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Elektromagneticky ventil VTEC

Vyvojovy diagram odstranovani zavad (motory D15Z6, D16Y5, D16Y6,
D16Z8) (pokrac¢ovani)

KONEKTOR ELEKTROMAGNETICKEHO

VENTILU VTEC
(Pokracovani ze strany 6-5)

‘ | mama |
Pfezkouseni vodicéli elektromagnetick-
ého ventilu VTEC:
Prekontrolujte uzavieni obvodu mezi
kontaktem konektoru elektromagnetick- =
ého ventilu VTEC a kostrou. KONEKTOR SE ZDIRKAMI, )
‘ POHLED ZE STRANY VODICU
ANO | Opravte zkrat vodige ZELENY/ZLU- . .
Je obvod uzavieny? — | TY mezi ECM/PCM (A8) a konektorem | NIZKOTLAKY MANOMETR
‘ elektromagnetického ventilu VTEC. 07406-0070001
PrezkousSejte elektromagneticky ventil SROUB 10 mm

VTEC:

1. Pripojte konektor elektromagnetick-
ého ventilu VTEC.

2. VySroubujte Sroub 10 mm a nain-
stalujte specialni pfipravek dle nakresu.
Potom nasroubujte Sroub 10 mm zpét.
3. Pripojte otackomeér (viz &ast 11). o
4. Nastartujte motor.

5. Zahrejte motor na normalni provozni
teplotu (ventilator chladi¢e sepne).

6. Kontrolujte tlak oleje pfi otackach mo-
toru D16Y8: 1 000, 3 000, a 5 000 min-
1 (ot/min). Kromé& motoru D16Y8: 1 000, POZNAMKA: Dobu méfeni zkratte co ne-
3 000 min-1. jvice, protoze motor bé&zi bez zatizeni (na
méné nez minutu).

Lo ttak M5 o3 4 KPa? NE I prekontrolujte elekiromagneticky PRIPRAVEK NA UPEVNENi
' ventil VTEC. MANOMETRU TLAKU OLEJE
07NAJ-PO70100
ANO
PRIPRAVEK NA UPEVNENI
PrezkousSejte elektromagneticky ventil NiZKOTLAKY MANOMETR MANOMETRU TLAKU OLEJE
VTEC: 07406-0070001 07NAJ-PO70100

1. Otocte klickem spinaci skfirky do
polohy vypnuto (OFF).

2. Odpojte konektor elektromagnetick-
ého ventilu VTEC.

3. Propojte kladny poél akumulatoru
s kontaktem vodi¢e ZELENY/ZLUTY.
4. Nastartujte motor a kontrolujte tlak
oleje u motoru D16Y8: pfi otackach
5 000 min-1. U ostatnich motort kromé
D16Y8: pfi otackach 3 000 min-1.

‘ NE . . -
Je tlak oleje u motoru D16Y8 vyssi Prekontrolujte elektromagneticky
nez 390 kPa? ventil VTEC.

‘ ANO

Nahradte ECM/PCM zaruéené dobrym
a zopakuje kontrolu. Pokud indikované
pfiznaky zmizi, vyméiite pavodni ECM/
/PCM.




Elektromagneticky ventil VTEC

e

Vyvojovy diagram odstranovani zavad (motor D1527)

~_ P o N~
Lo N i N

- Kontrolka MIL sviti.
- P¥i pfipojeni zkratovaciho konektoru
SCS je indikovan kéd 21.

Prekontrolujte systém ovladani VTEC:

1. Provedte reset modulu fizeni motoru
(ECM) (viz cast 11).

2. Nastartujte motor.

3. Zahtejte motor na normalni provozni
teplotu (ventilator chladic¢e sepne).

4. Provedte zkusebni jizdu.*

Sviti kontrolka MIL
a indikuje kod 217

ANO

Prekontrolujte elektoromagneticky

ventil VTEC:

1. OtoCte klickem spinaci skfinky do
polohy vypnuto (OFF).

2. Odpojte konektor elektromagnetick-
ého ventilu VTEC.

3. Prekontrolujte vodivost mezi kontak-
tem &.1 dvoukolikového konektoru
elektromagnetického ventilu VTEC
a kostrou.

Nameéili jste 14-30 W?

ANO

PiezkousSejte vodice elektromagnetick-
ého ventilu VTEC:

Prekontrolujte uzavreni obvodu mezi
kontaktem ¢.1 dvoukolikového konek-
toru elektromagnetického ventilu VTEC
a kontaktem A8 na konektoru ECM.

Je obvod uzavfeny?

ANO

(Pokracovani na strané 6-8)

NE

NE

NE

* Zku$ebni jizda:

Kontrolka indikatoru zavad (MIL) indikuje diagnosticky poruchovy kéd (DTC) 21: Zavada v obvodu elek-
tromagnetického ventilu VTEC.
Pfed zahajenim odstrafiovani zavady se seznamte se stranami 11-16 az 11-27.

Zrychlujte pfi zafazeném 1. pfevodovém stupni na otacky

motoru vy$s$i nez 3 000 min-1 .

Tyto otacky udrzujte minimalné po dobu dvou vtefin.
Pokud se v pribeéhu prvni zkousky kontrolka MIL nerozsuviti,

zopakujte zkuSebni jizdu jesté dvakrat.

Obéasna porucha, nyni je systém
vporadku.

Hiedejte nedokonaly kontakt nebo uvol-
nény vodi¢ elektromagnetického ven-
tilu VTEC a ECM.

KONEKTOR ELEKTROMAGNETICK-
EHO VENTILU VTEC

21z

POHLED ZE STRANY KOLIKU

Vyménte elektromagneticky ventil VTEC.

KONEKTOR A ECM

(32-KOLIKOVY)

KONEKTOR
ELEKTRO-
MAGNETICKEHO
VENTILU VTEC

vis i
ZELENY/ZLUTY
112(3]4 6 E 1ol11

12

16|17|18|19}20)21|22]231 24

25

27 ﬂ

Opravte preruseny obvod vodice ZE-
LENY/ZLUTY mezi ECM (A8) a kontak-
tem €.1 konektoru elektromagnetick-
ého ventilu VTEC.

KONEKTOR SE ZDIiRKAMI,
POHLED ZE STRANY VODICU

(pokracovani)

6-7



Elektromagneticky ventil VTEC

Vyvojovy diagram odstranovani zavad (motor D15Z7) (pokracovani)

(Pokracovani ze strany 6-7)

Pfezkouseni vodicéli elektromagnetick-
ého ventilu VTEC:

Prekontrolujte uzavieni obvodu mezi
kontaktem &.1 dvoukolikového konek-
toru elektromagnetického ventilu VTEC

a kostrou.

Je obvod uzavreny?

ANO

PrezkousSejte elektromagneticky ventil

VTEC:

1. Pripojte konektor elektromagnetick-
ého ventilu VTEC.

2. VySroubujte Sroub 10 mm a nain-
stalujte specialni pfipravek dle
nékresu. Potom nasroubujte Sroub
10 mm zpét.

3. Pripojte otaCkomeér (viz ¢ast 11).

4. Nastartujte motor.

5. Zahtejte motor na normalni provozni
teplotu (ventilator chladic¢e sepne).

6. Kontrolujte tlak oleje pfi otackach
motoru 1 000 a 3 000 min-1 (ot/min).

Je tlak niz&i nez 49 kPa?

ANO

PfezkousSejte elektromagneticky ventil

VTEC:

1. Otocte klickem spinaci skfifky do
polohy vypnuto (OFF).

2. Odpojte konektor elektromagnetick-
ého ventilu VTEC.

3. Propojte kladny pdél akumulatoru s
kontaktem vodige ZELENY/ZLUTY.

4. Nastartujte motor a kontrolujte tlak
oleje motoru pfi otackach 3 000
min-1.

Je tlak oleje u motoru D16Y8
vyssi nez 250 kPa?

ANO

Nahradte ECM/PCM zaruéené dobrym
a zopakuje kontrolu. Pokud indikované
priznaky zmizi, vyménte pavodni ECM/
/PCM.

Opravte zkrat vodiée ZELENY/ZLUTY
mezi ECM/PCM (A8) a kontaktem ¢. 1
dvoukolikového konektoru elektromag-
netického ventilu VTEC.

POZNAMKA: Dobu méfeni zkratte co nejvice,
protoze motor bézi bez zatizeni (na méné nez
minutu)

NE Pfekontrolujte elektromagneticky ven-

til VTEC.

NE Piekontrolujte elektromagneticky ven-

til VTEC.

KONEKTOR ELEKTRO-
MAGNETICKEHO VENTILU VTEC

52
112

KONEKTOR SE ZDiRKAMI, _
POHLED ZE STRANY VODICU

NiZKOTLAKY MANOMETR
07406-0070001

PRIPRAVEK g

NA UPEVNENI SRouB
MANOMETRU TLAKU 10 mm

OLEJE 22 N.m

07NAJ-PO70100

NiZKOTLAKY

MANOMETR
T
07406-0070001 \

| PRIPRAVEK
© @] NA UPEVNENI
' MANOMETRU
TLAKU OLEJE
07NAJ-PO70100




Elektromagneticky ventil VTEC

e

Vyvojovy diagram odstranovani zavad (motor D1527)

“23 -

Pfed zahajenim odstrafovani zavady se seznamte se stranami 11-16 az 11-27.

- Kontrolka MIL sviti.
- P¥i pfipojeni zkratovaciho konektoru
SCS je indikovan kéd 38.

Prekontrolujte systém ovladani VTEC:

1. Provedte reset modulu fizeni motoru
(ECM) (viz cast 11).

2. Nastartujte motor.

3. Zahrejte motor na normalni provozni
teplotu (ventilator chladic¢e sepne).

4. Provedte zkusebni jizdu.*

Sviti kontrolka MIL
a indikuje kod 387

ANO

Prekontrolujte elektromagneticky ven-

til VTEC:

1. Otocte klickem spinaci skfinky do
polohy vypnuto (OFF).

2. Odpojte konektor elektromagnetick-
ého ventilu VTEC.

3. Pfekontrolujte vodivost mezi kontak-
tem ¢&. 2 dvoukolikového konektoru
elektromagnetického ventilu VTEC
a kostrou.

Nameéili jste 14-30 W?

ANO

PiezkousSejte vodice elektromagnetick-
ého ventilu VTEC:

Prekontrolujte uzavieni obvodu mezi
kontaktem ¢.2 dvoukolikového konek-
toru elektromagnetického ventilu VTEC
a kontaktem A21 konektoru ECM.

Je obvod uzavfeny?

ANO

(Pokragovani na strané 6-10)

NE

NE

NE

* ZkuSebni jizda:

Kontrolka indikatoru zavad (MIL) indikuje diagnosticky poruchovy koéd (DTC) 38: Zavada v obvodu B
elektromagnetického ventilu VTEC.

Zrychlujte pfi zafazeném 1. pfevodovém stupni na otacky mo-

toru vy$Si nez 6 000 min-1 .

Tyto otacky udrzujte minimalné po dobu dvou vtefin.
Pokud se v prlbéhu prvni zkousky kontrolka MIL nerozsuviti,

zopakujte zkusebni jizdu jesté dvakrat.

Obéasna porucha, nyni je systém
vporadku.

Hiedejte nedokonaly kontakt nebo uvol-
nény vodi¢ elektromagnetického ven-
tilu VTEC a ECM.

Vymérite elektromagneticky ventil VTEC.

KONEKTOR ELEKTRO-
MAGNETICKEHO VENTILU VTEC
—

L[z

POHLED ZE STRANY KOLIKU

KONEKTOR
KONEKTOR A ECM ELEKTROMAGNETICK
(32-KOLIKOVY) EHO VENTILU VTEC
1 314 6 819 10[11 1|2

12

15116(17]|18]19320]21|22 ¢3l24

Opravte pferuseny obvod vodiée CER-
VENY mezi ECM (A21) a kontaktem &. 2
konektoru elektromagnetického ventilu
VTEC.

25| /|27 U

VISB ~
CERVENY Q)

KONEKTOR SE ZDIRKAMI, POHLED
ZE STRANY VODICU

(pokracovani)
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Elektromagneticky ventil VTEC

Vyvojovy diagram odstranovani zavad (motor D15Z7) (pokracovani)

(PokraCovani ze strany 6-9)

Pfezkouseni vodicéli elektromagnetick-
ého ventilu VTEC:

Prekontrolujte uzavieni obvodu mezi
kontaktem &.2 dvoukolikového konek-
toru elektromagnetického ventilu VTEC

a kostrou.

Je obvod uzavreny?

PrezkousSejte elektromagneticky ventil

VTEC:

1. Pripojte konektor elektromagnetick-
ého ventilu VTEC.

2. VySroubujte $roub 10 mm a nain-
stalujte  speciélni pfipravek dle
nékresu. Potom nasroubujte Sroub
10 mm zpét.

3. Pripojte otackomeér (viz ¢ast 11).

4. Nastartujte motor.

5. Zahtejte motor na normalni provozni
teplotu (ventilator chladic¢e sepne).

6. Kontrolujte tlak oleje pfiotackach mo-
toru 3 000 a 5 000 min-1 (ot/min).

Je tlak nizsi nez 49 kPa?

ANO

PfezkousSejte elektromagneticky ventil

VTEC:

1. OtoCte klickem spinaci  skfinky
do polohy vypnuto (OFF).

2. Odpojte konektor elektromagnetick-
ého ventilu VTEC.

3. Propojte  kladny pdl akumulatoru
s kontaktem vodi¢e CERVENY.

4. Nastartujte motor a kontrolujte tlak
oleje motoru pfi otackach 5 000
min-1.

Je tlak oleje u motoru D16Y8
vy$§Si nez 390 kPa?

ANO

Nahradte ECM/PCM zaruéené dobrym
a zopakuje kontrolu. Pokud indikované
pfiznaky zmizi, vyméiite ptivodni ECM/
/PCM.

6-10

KONEKTOR ELEKTRO-
MAGNETICKEHO VENTILU VTEC

bzl
112
ANO | Opravte zkrat vodiée CERVENY mezi KONEKTOR SE ZDiRKAMI,
—— ECM/PCM (A21) a kontaktem ¢.2 POHLED ZE STRANY VODICU
dvoukolikového konektoru elektromag-
netického ventilu VTEC.
NiZKOTLAKY MANOMETR

07406-0070001

POZNAMKA: Dobu méfeni zkratte co nejvice, pro-
toZze motor bézi bez zatizeni (na méné nez minu-
tu).

NE Piekontrolujte elektromagneticky ven-
til VTEC. PRIPRAVEK NA UP-
EVNENI
MANOMETRU
TLAKU OLEJE
07NAJ-PO70100
NiZKOTLAKY
MANOMETR
07406-0070001
NE y . ..
Prekontrolujte elektromagneticky ven-
til VTEC.
SROUB
10 mm
- [ 3 22 N.m
l ul I PRIPRAVEK NA UP-
= | @ ®D| EVNENi--- -
MANOMETRU
TLAKU OLEJE

07NAJ-PO70100



Vahadla VTEC

e

Vahadla VTEC

1. Demontuijte skupinu elektromagnetického ventilu VTEC
z hlavy vélct a prekontrolujte ucpani filtru elektro-
magnetického ventilu VTEC.

e Pokud je filtr ucpany, vymérte motorovy olej a filtr
motorového oleje.

FILTR ELEKTROMAGNET-
ICKEHO VENTILU VTEC
Vyménit

2. Pokud neni filtr ucpany, stlacte prstem elektromag-
neticky ventil VTEC a kontrolujte jeho pohyb.

e Pokud je elektromagneticky ventil VTEC vporadku,
prekontrolujte tlak oleje v motoru.

TESNICI
0-KROUZEK
Vymeénit

Rucéni kontrola (motor D16Y8)

1. Nastavte pist €. 1 do horni Uvrati.
2. Sejméte kryt hlavy valca.

POZNAMKA: Pred instalaci krytu hlavy valct se sez-
namte se stranami 6-55 a 56.

3. Stlacte rukou stfedni vahadlo saciho ventilu 1. valce.
4. Prekontrolujte, zda se stfedni vahadlo pohybuje

nezavisle na primarnim a sekundarnim vahadle
saciho ventilu.

STREDNi VAHADLO

PRIMARNi VAHADLO .
SEKUNDARNIi VAHADLO

5. Prekontrolujte stfedni vahadla kazdého valce v horni
avrati.

e Pokud se stfedni vahadlo nepohybuje, demontu-
jte primarni, sekundarni a stfedni vahadlo sani jako
skupinu a prekontrolujte, zda se pisty v stfednim
a primarnim vahadle pohybuiji plynule.

e Vymeénte skupinu vahadel sani, pokud zjistite née-
jaké odchylky.

6-11



Vahadla VTEC

Rucni kontrola
(motory D15Z6, D16Y5, D16Y6)

1. Nastavte pist €. 1 do horni Gvrati.

2. Sejméte kryt hlavy vélca.

POZNAMKA: Pred instalaci krytu hlavy valct se sez-
namte se stranami 6-55 a 56.

3. StlaCte rukou sekundarni vahadlo saciho ventilu
1. vélce.

4. Prekontrolujte, zda se sekundarni vahadlo pohybuje
nezavisle na primarnim vahadle sani.

PRIMARNi VAHADLO

Ruéni kontrola (motor D15Z7)

1. Nastavte pist ¢. 1 do horni Gvrati.
2. Sejméte kryt hlavy vélcU.

POZNAMKA: Pted instalaci krytu hlavy valct se sez-
namte se stranami 6-55 a 56.

3. Stlacte rukou sekundarni vahadlo saciho ventilu
1. vélce.

4. Prekontrolujte, zda se sekundarni vahadlo pohybuje
nezavisle na stfednim a primarnim vahadle sani.

SEKUNDARNi VAHADLO
* Stlaéte a zatahnéte.

SEKUNDARNi VAHADLO
* Stlaéte a zatahnéte.

5. Prekontrolujte sekundarni vahadlo kazdého vélce

v horni Uvrati.

e Pokud se sekundarni vahadlo nepohybuje, de-
montujte primarni a sekundarni vahadlo sani jako
skupinu a prfekontrolujte, zda se pisty
v sekundarnim a primarnim vahadle pohybuji
plynule.

e \yménte skupinu vahadel sani, pokud zjistite né-
jaké odchylky.

6-12

PRIMARNI VAHADLO

5. Prekontrolujte sekundarni vahadlo kazdého vaélce

v horni Gvrati.

e Pokud se sekundarnivahadlo nepohybuje, demon-
tujte stfedni, primarni a sekundarni vahadlo sani
jako skupinu a pfekontrolujte, zda se pisty ve stfed-
nim a primarnim vahadle pohybuiji plynule.

e Vymeénte skupinu vahadel sani, pokud zjistite né-
jaké odchylky.



e

Kontrola za pouziti specialnich pripravkl (motor D16Y8)

POZOR

PRETLAKOVY OTVOR

Pfed pouzitim pfipravku na kontrolu ventila
se presvédcte, ze manometr na kompresoru ukazu-
je tlak nejméné 400 kPa.

Prekontrolujte vuli ventild pfed kontrolou vahadel.
Rozvodovy femen chraiite pfikrytim prachovkou.
Stredni vahadlo sani kazdého valce kontrolujte vzdy
v horni tvrati pistu.

Sejméte kryt hlavy valcd.

POZNAMKA: Pred instalacf krytu hlavy valcd se sez-
namte se stranami 6-55 a 56.

Pripojte k pretlakovému otvoru specialni pripravek
(uzévér vzduchu).

UZAVER VZDUCHU
07LAJ-PR30201

3.

KONTROLNi OTVOR

Demontujte uzaviraci Sroub z kontrolniho otvoru
a pfipojte k nému pfipravek na kontrolu ventild.

10 x 130 mm L.
UZAVIRACI SROUB UZAVER VZDUCHU
20 N.m 07LAJ-PR30201

SOUPRAVAPRO
KONTROLU VENTILU
07LAJ-PR30101

® Stlacte stupnici a otoenim
ji sefidte.

(pokracovani)
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Vahadla VTEC

Kontrola za pouziti specialnich pfipravk( (motor D16Y8) (pokracovani)

4. Vpustte stanoveny tlak na synchronizacni pist A/B va-
hadla po povoleni regulacniho ventilu na pfipravku
pro kontrolu ventild.

Stanoveny tlak:
250 kPa

5. Presvédcte se, Ze primarni a sekundarni vahadlo sani

je mechanicky spojeno pistem a Ze se stfedni vahadlo
nepohybuje, zatlaGime-li na néj rukou.

STREDNi VAHADLO

PRIMARNiI VAHADLO

SEKUNDARNi VAHADLO

e Pokud se stfedni vahadlo pohybuje nezavisle
na primarnim a sekundarnim vahadle, vymérite vahad-
la jako skupinu.

6-14

6.

7.

Demontujte specialni pripravek.

Za pouziti koliku o prdméru 10 mm stlacte kazdou
skupinu pfitlacnych pistl az na doraz. Vymérite kaz-
dou skupinu pfitlaénych pistl, ktera se nepohybuje
volné.

SKUPINA
PRITLACNYCH
PiSTU

Po ukonceni kontroly se presvédcte, zda nesviti kon-
trolka MIL.



e

Kontrola za pouziti specialnich pfipravkl (motory D15Z6, D16Y5, D16Y6)

POZOR

e Pfed pouzitim pfFipravku na kontrolu ventill
se presvédcte, ze manometr na kompresoru ukazu-
je tlak nejméné 400 kPa.
Prekontrolujte vuli ventild pfed kontrolou vahadel.
Rozvodovy femen chraiite pfikrytim prachovkou.

e Stiednivahadlo sani kazdého valce kontrolujte vzdy
v horni tvrati pistu.

1. Sejméte kryt hlavy valc.

POZNAMKA: Pfed instalaci krytu hlavy valct se sez-
namte se stranami 6-55 a 56.

2. Pripojte k pfetlakovému otvoru specialni pfipravek
(uzévér vzduchu).

AR

UZAVER VZDUCHU
07LAJ-PR30201

PRETLAKOVY OTVOR

3. Demontujte uzaviraci Sroub z kontrolniho otvoru a
pfipojte k nému pfipravek na kontrolu ventild.

10 x 130 mm

UZAVIRACi SROUB

20 N.m
UZAVER VZDUCHU
07LAJ-PR30201

J

Y

@
-
N
i
P
&

e

i
F‘<
.
()

4 N/ i
. L L
B
vy / "@é
T AN AT

SOUPRAVA PRO
KONTROLU VENTILU
KONTROLNI 07LAJ-PR30101
OTVOR ® Stlacte stupnici a oto¢enim
ji sefidte.

4. Vpustte stanoveny tlak na ¢asovaci pist vahadla sani
po povoleni regulacniho ventilu na pfipravku pro kon-
trolu ventild.

Stanoveny tlak:
250 kPa

(pokracovani)
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Vahadla VTEC

Kontrola za pouziti specialnich pfipravki (motory D15Z6, D16Y5, D16Y6)

(pokracovani)

5. Pozavedenistanovenéhotlaku zatlacte Casovacides-
ticku nahoru. Synchroniza¢ni pist odskoCi a zatlaci
na sekundarni vahadlo sani.

Vizuéalné prekontrolujte spojeni synchronizaéniho pis-
tu.

POZNAMKA:

e Synchronizaéni pist mizeme vidét v mezere mezi
sekundarnim a primarnim vahadlem.

e Pokud Casovaci destiCka zapada do drazky
A na ¢asovacim pistu, pist bude uzamdcen ve vy-
sunuté poloze.

CASOVACI DESTICKA

PRUZINA
CASOVACI
DESTICKY

PRIMARNI

VAHADLO SEKUNDARNI

VAHADLO

Pri vysokych otackach:

SEKUNDARNI VAHADLO

CASOVACI DESTICK L
SYNCHRONIZACNI PiST

=

_j-_-; ey CASOVACI PRUZINA
—> \

L DRAZKA®
STLAGENY VZDUCH

CASOVACI PiST

PRIMARNI VAHADLO

6-16

6. Zastavte pfivod stlateného vzduchu a stlacte nahoru
Casovaci desticku. Synchroniza¢ni pist se vrati do své
plvodni polohy s cvaknutim.

Vizualné prekontrolujte rozpojeni synchronizacnich
pistd.

POZNAMKA:

e Je-li synchronizaéni desticka zatlacena nahoru,
je odpojen ¢asovaci pist, coz umoznuje synchro-
nizac¢nimu pistu navrat do pdvodni polohy puU-
sobenim vratné pruziny.

e Pokud zjistite jakoukoliv odchylku, vymérite va-
hadla sani jako skupinu.

PFi nizkych otackach:

SEKUNDARNI
/VAHADLO
VRATNA PRUZINA
7 aA/
CASOVACI L ;
DESTICKA = = SYNCHRONIZACNI
- PiST
IS E-T— CASOVACI PiST
——T < GASOVACi PRUZINA
OLEJOVY PRIMARNi VAHADLO
KANALEK

7. Demontujte pfipravek.

8. Po ukonceni kontroly se pfesvédcte, zda nesviti kon-
trolka MIL.



e

Kontrola za pouziti specialnich pfipravki (motor D1527)

POZOR

e Pred pouzitim pfipravku na kontrolu ventild
se presvédcte, ze manometr na kompresoru ukazu-
je tlak nejméné 400 kPa.

¢ Prekontrolujte vili ventili pfed kontrolou vahadel.

e Rozvodovy femen chraiite prikrytim prachovkou.

e Sekundarni vahadlo sani kazdého valce kontrolujte
vzdy v horni Gvrati pistu.

1. Sejméte kryt hlavy valcU.

POZNAMKA: Pred instalacf krytu hlavy valcd se sez-
namte se stranami 6-55 a 56.

2. Pripojte k pretlakovému otvoru speciélni pfipravek
(uzévér vzduchu).

PRETLAKOVY .
OTVOR UZAVER VZDUCHU

07LAJ-PR30201

3. Demontujte uzaviraci Sroub z kontrolniho otvoru A
a pfipojte k nému pfipravek na kontrolu ventild.

10 x 1,0 mm SOUPRAVA PRO
UZAVIRACI KONTROLU VENTILU
SROUB 07LAJ-PR30101
20 N.m ° Stlacte  stupnici
UZAVER a otoGenim ji sefidte.
VZDUCHU l

07LAJ-PR30201

KONTROLNi
OTVOR A

4. Vpustte stanoveny tlak na ¢asovaci pist vahadla sani
po povoleni regulacniho ventilu na pfipravku pro kon-
trolu ventild.

Stanoveny tlak:
250 kPa

(pokracovani)
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Vahadla VTEC

Kontrola za pouziti specialnich pfipravk( (motor D15Y7) (pokracovani)

5. Pozavedenistanovenéhotlaku zatlacte Casovacides-
ticku nahoru. Synchronizacni pist odsko&i a zapadne
do sekundarni vahadlo sani.

Vizualné prekontrolujte spojeni synchronizacniho pis-
tu.

POZNAMKA:

e Synchronizaéni pist mizeme vidét v mezefe mezi
sekundarnim a primarnim vahadlem.

e Pokud Casovaci destiCka zapada do drazky
A na ¢asovacim pistu, pist bude uzamcen ve vy-
sunuté poloze.

VAHADLO TICKA

o
s &P
Ve
: h
@) =
SEKUNDARNI
VAHADLO

PFi vysokych otackach:

SEKUNDARNI
VAHADLO
CASOVACI ?
DESTICKA 8 j o
SYNCHRONIZACNI

= _— pisT

“l————-éASOVAciPRUﬂNA

EEmuiijy
= :I::::;z?AiKAA

STLACENY VZDUCH

Y Yo I 3

60000

CASOVACI PiST

PRIMARNI VAHADLO
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6. Zastavte privod stlaceného vzduchu a stlacte nahoru
Casovaci desticku. Synchroniza¢ni pist se vrati do své
plvodni polohy s cvaknutim.

Vizualné prekontrolujte rozpojeni synchronizacnich
pistd.

POZNAMKA

e Je-li synchronizaéni desticka zatlacena nahoru,
je odpojen €asovaci pist, coz umoznuje synchro-
nizacnimu pistu navrat do pUvodni polohy pd-
sobenim vratné pruziny.

e Pokud zjistite jakoukoliv odchylku, vymérite va-
hadla sani jako skupinu.

P¥i nizkych otackach:

SEKUNDARNI
VAHADLO

CAsoVAcCi :
DESTICKA o
SYNCHRONIZACGNI
PiST

(—:Ezg;fiijj VRATNA PRUZINA
N

]§§Et7———-éASOVAciPBT

T == J"— CASOVACI PRUZINA

OLEJOVY

A PRIMARNi VAHADLO
KANALEK

7. Demontujte pfipravek a dotahnéte uzaviraci Sroub.

8. Demontujte uzaviraci Sroub z kontrolniho otvoru B
a pripojte k nému pfipravek pro kontrolu ventild.

SOUPRAVA PRO KON-

10 x 1,0 mm TROLU VENTILU
UZAVIRACI 07LAJ-PR30101
SROUB o Stladte  stupnici

a otoenim ji sefidte.

07LAJ-PR30201---

KONTROLNI
OTVOR B
UZAVER VZDUCHU



e

9. Vpustte stanoveny tlak na synchronizacni pist A/B va-
hadla sani po povoleni regulacniho ventilu
na pfipravku pro kontrolu ventild.

Stanoveny tlak:
250 kPa

10. Presvédcte se, Ze primarni a sekundarni vahadlo sani
je mechanicky spojeno pistem a Ze se stfednivahadlo
nepohybuje, zatlatime-li na néj rukou.

STREDNI

VAHADLO SEKUNDARNI

VAHADLO

PRIMARNI
VAHADLO

e Pokud se stfedni vahadlo pohybuje nezavisle
na primarnim a sekundarnim vahadle, vyménte
vahadla jako skupinu.

11. Demontujte specialni pfipravek a dotahnéte uzaviraci
Sroub.

12. Za pouziti koliku o prdméru 10 mm stlacte kazdou
skupinu pfitlacnych pistd az na doraz. Vymeénte kaz-
dou skupinu pfitlacnych pistd, ktera se nepohybuje
volng.

KOLIK 10 mm

13. Po ukonceni kontroly se pfesvédcéte, zda nesviti kon-
trolka MIL.
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Vule ventilu

Nastavovani vule ventilu

POZNAMKA:
e Ventily je mozné sefizovat pouze pfi teploté hlavy val- Kromé motorti D1526, D1527, D16Y6, D16Y8:
cu niz&i nez 38° C.
e Po nastaveni vile ventild dotahnéte Sroub femenice POZOR: Nedotahuijte zaji$fovaci matice prespfilis, pro-
klikového hfidele momentem 181 N.m. toze vahadla jsou vyrobeny z hliniku.
1. Sejméte kryt hlavy vaicd. ZAJISTOVACI MATICE SACIHO
. A VYFUKOVEHO VENTILU
POZNAMKA: 20 N.m
Pri instalaci krytu hlavy valcl se seznamte se strana-
mi 6-55 a 56.

2. Odstrante horni kryt (viz strana 6-27).

3. Nastavte pist ¢.1 do doIni Gvraté. Znacka ,UP" na fe-
menici vackového hfidele by méla byt v horni poloze
a rysky horni Uvrati maji byt vyrovnany se znackami
na zadnim krytu.

RYSKY
ZNAGKA “UP” HORNi UVRATE

ZNACKY

4. Sefidte ventily 1. vélce Rozmisténi sefizovacich Sroub:

Saci: 0,18-0,22 mm
Vyfukovy: 0,23 - 0,27 mm

5. Povolte zajiStovaci matici a pootacejte sefizovacim
Sroubem, dokud se listové mérka nebude volné po-
hybovat malou silou.

Motory D1526, D15Z7, D16Y6, D16Y8:

ZAJISTOVACI MATICE SACIHO
A VYFUKOVEHO VENTILU
20 N.m
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6. Dotahnéte zajistovaci matici a zkontrolujte opét vuli ven-
tilu. V pfipadé potreby sefizeni zopakuijte.

LISTOVA MERKA

7. Pootocte klikovym hfidelem o 180° proti sméru hodi-
novych rucicek (femenice vackového hfidele se otoci
0 90°%). Znac¢ka ,UP* se nato¢i na stranu vyfukovych ven-
tild. Sefidte ventily 3. valce.

ZNACKA ,,up«

8. Pootocte klikovym hfidelem o 180 proti sméru hodi-
novych ruci¢ek a nastavite tim pist ¢. 4 do horni Uvrati.
Obé rysky horni Gvrati jsou opér viditelné. Sefidte ventily
4. vélce.

ZNACKA ,,UP«

9. Pootocte klikovym hfidelem o 180° proti sméru hodi-
novych ruci¢ek a nastavite tim pist ¢. 2 do horni Uvrati.
Znacka ,UP* bude na strané sacich ventill. Sefidte ven-
tily 2. vélce.

ZNACKA ,,UP*
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Remenice klikového h¥idele a §roub Ffemenice

Vyména

Pfi montazi a dotahovani femenice postupujte podle nize uvedeného navodu.
Vycistéte, odstrante vSechen olej a namazte mista podle nasledujiciho nakresu.
O Vydistit

x Odstranit vSechen olej

@ Namazat

Motory D15Z6, D15Z7, D16Y5, D16Z6:

) } REMENICE HNACI REMENICE
SROUB REMENICE KLIKOVEHO HRIDELE  ROZVODOVEHO REMENU KLIKOVA HRIDEL
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X X
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1¥g22% 00000000 —
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) coo o000
000 000 ooV
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. VODICi KOTOUC
PODLOZKA ROZVODOVEHO REMENU

Kromé motort D15Z6, D15Z7, D16Y5, D16Z6:

SROUB REMENICE HNACi REMENICE
REMENICE KLIKOVEHO HRIDELE ROZVODOVEHO REMENU KLIKOVA HRIDEL
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X 00000000
5o 0000
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| VODICi KOTOUC VODICi KOTOUE
PODLOZKA ROZVODOVEHO ROZVODOVEHO REMENU

REMENU
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Rozmeéry a utahovaci moment Sroubu fremenice klikového hfidele:

14 x 1,25 mm
181 N.m

POZNAMKA: Pi instalaci nepouzivejte razy.

Motory D14A3, D14A4, D15Z4, D15Z5:

SESTIHRANNY KLIiC
RUKOJET 50 mm NA DRZAK REMENICE
07JAB-0010200 07MAB-PY30100

NASTRCKOVY KLIi¢ 17 mm
07JAA-0010100

Kromé motorti D14A3, D14A4, D15Z4, D15Z5:

RUKOJET
07JAB-0010200

SESTIHRANNY KLIC
50 mm NA DRZAK REMENICE
07JAB-0010400 '

“NASTRCKOVY KLIi€ 17 mm
07JAA-0010100
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Rozvodovy Fremen

llustrovany rejstrik

POZNAMKA:

Na strané 6-28 se seznamte s tim, jak nastavit klikovy hfidel a femenici pfed nasazenim femenu.
Pfed sejmutim Femenu si oznacte smér jeho otaceni.

Nepouzivejte horni a dolni kryt pro odkladani sou¢éastek.

Pfed montazi horni a dolni kryt oCistéte.

Pokud tésnéni vackoveého a klikového hfidele propousti olej, vymeérite je.

Pfed montazi rozvodového femenu se seznamte se stranou 6-22.

Motory D15Z6, D15Z7, D16Y5, D16Y6:

6 x 1,0 mm
9,8 N.m

PODLOZKA KRYT HLAVY VALCU
Vymeénit, je-li poskozena. PFi instalaci se seznamte
% se stranami 6-55 a 56.

TESNENI KRYTU HLAVY VALCU
Vymeérnte pfi propousténi oleje nebo -
poskozeni. V rozich naneste tekutou
tésnici hmotu.

ROZVODOVY REMEN §x 1,25 mm

Kontrola viz strana 6-26 37 N.'m‘ | .
Nastaveni viz strana 6-26 Na zavity naneste motorovy olej.
Demontaz viz strana 6-27
Nasazovani viz strana 6-28

SNIMAC KOLISANi OTACEK
KLIKOVEHO HRIDELE (CKF)
Vyména viz strana 6-30

HORNI KRYT

6x1,0mm

9,8 N.m

PRYZOVE TESNENI
Vyménite pfi poskozeni

SPODNI KRYT

PRYZOVA ZATKA

REMENICE
KLIKOVEHO HRIDELE
Vymeéna viz strana 6-22.

SROUB REMENICE

14 x 1,25 mm

181 N.m

Vymeéna viz strana 6-22. P¥i
montazi nepouzivejte raza.

Montaz se provadi konkavni
stranou dovnitf.

HNACi REMENICE \ 6x1,0mm
ROZVODOVEHO REMENU ¢p i 9,8 N.m
SERIZOVACI  rgaNiCi ’
Vyména viz strana 6-22.  ZRouB gElfsgl.lliEK g ; 1N’?nmm
10 x 1,25 mm Vyménit T
44 N.m

6-24



Kromé motoru D1526, D15Z7, D16Y5, D16Y6:

6x1,0mm
9,8 N.m PODLOZKA

Vyménit, je-li poskozena.
/ KRYT HLAVY VALCU

Pfi instalaci se seznamte
se stranami 6-55 a 56.

TESNENi KRYTU HLAVY VALCU
Vymeénte pfi propousténi oleje nebo
poskozeni. V rozich naneste tekutou
tésnici hmotu.

ROZVODOVY REMEN
Kontrola viz strana 6-26
Nastaveni viz strana 6-26

: Demontaz viz strana 6-27

| Nasazovani viz strana 6-28

8 x 1,25 mm
37 N.m

motorovy olej.

Montaz se provadi konkavni
stranou smérem ven.
Montaz se provadi
konkavni stranou

HNACi REMENICE ~ Smérem ven.
ROZVODOVEHO /P
REMENU L
S TESNICI
Vyména viz strana 6-22 O-KROUZEK
Vyménit

Na zavity naneste

SERIZOVACI $ROUB
10 x 1,25 mm
44 N.m

HORNi KRYT

PRYZOVE TESNENI
Vymeénte pfi poSkozeni

PRYZOVA
ZATKA

REMENICE KLIKOVEHO
HRIDELE
Vyména viz strana 6-22.

SROUB REMENICE

14 x 1,25 mm

181 N.m

Vyména viz strana 6-22. Pfi
montazi nepouzivejte raza.

SPODNI KRYT
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Rozvodovy Fremen

Kontrola rozvodového remenu

1. Demontujte kryt hlavy valcu.
e PYi instalaci se seznamte se stranami 6-35 a 36.

2. Demontuijte horni kryt (viz strana 6-27)

3. Zkontrolujte rozvodovy femen, zda na ném nejsou
trhliny, olej nebo chladici kapalina.

POZNAMKA:

e Pokud je femen potfisnén olejem nebo chladici ka-
palinou, vymérite jej.

e (QOdstrarite vSechen olej a necistoty, které by se
mohly dostat na femen.

V téchto mistech
kontrolujte opotfebeni.

Otacejte femenici
) a kontrolujte femen.

4. Po provedené kontrole dotahnéte Sroub Femenice
klikového hfidele momentem 181 N.m.

6-26

Sefizeni napnuti Ffemenu

POZOR: Sefizovani napnuti rozvodového femenu
provadéjte vzdy na studeném motoru.

POZNAMKA:

e Napinék pruzinového typu zajistuje spravné napnuti fe-
menu automaticky, provedete-li nasledujici nastaveni.

e Vzdy otacejte z pohledu femenice klikovym hfidelem
proti sméru hodinovych ruci¢ek. Otaceni ve sméru
hodinovych ruci¢ek by mohlo mit za nasledek ne-
spravné nastaveni napnuti femenu.

e Pred nastavovanim napnuti femene vzdy rozvodovy fe-
men zkontrolujte.

1. Demontujte kryt hlavy valcd.
e PYi instalaci se seznamte se stranami 6-55 a 56.

2. Demontujte horni kryt (viz strana 6-27)
3. Otocte klikovkou 5 az 6 krat, aby se femen usadil.
4. Nastavte pist ¢. 1 do horni Gvrati (viz strana 6-29).

5. Povolte sefizovaci Sroub o 180°.

SERIZOVACIi SROUB
44 N.m

Smér otaceni

6. Pootocte klikovkou proti sméru hodinovych rucicek
o tfi zuby na femenici vackového hfidele.

7. Dotahnéte sefizovaci Sroub.

8. Po sefizeni dotahnéte Sroub femenice klikového
hridele momentem 181 N.m.



e

Demontaz

POZNAMKA:

e Pfred demontazi femenu pootocte Femenici
klikového hridele tak, aby byl pist €. 1 v horni Gvrati
(viz strana 6-29).

e Pred montazi rozvodového femenu prekontrolujte
vodni ¢erpadlo (viz strana 10-14.

1. Demontujte odstfikovaci kryt (viz strana 5-9).

2. Povolte montazni Sroub a zajistovaci Sroub. Potom se-
jméte femen Cerpadla posilovace fizeni a Cerpadio.

MONTAZNi SROUB
8 x 1,25 mm

REMEN
CERPADLA
POSILOVACE
RIiZENi
ZAJISTOVACI SROUB

8 x 1,25 mm
24 N.m

3. Povolte centralni Sroub napinaci femenice a sefizo-
vaci Sroub. Potom sejméte femen kompresoru klima-
tizace (viz strana 5-7).

4. Povolte upevnovaci matici a pojistny Sroub. Potom se-
jméte femen alternatoru.

REMEN

ALTERNATORU POJISTNY
SROUB
8 x 1,25 mm

24 N.m

UPEVNOVACI MATICE
10 x 1,25 mm
44 N.m

6

7.

8.

Vyjméte mérku oleje a demontujte horni kryt a drzak
napinaci femenice.

POZNAMKA: Nepouzivejte horni kryt pro odkladani
demontovanych soucastek.

HORNi KRYT

DRZAK NAPINACI
REMENICE

. Demontuijte horni drzak (viz strana 6-38)

POZNAMKA:

e Pred demontazi horniho drzaku podepfete motor
zvedakem.

e PresvédCte se, Ze je mezi olejovou vanou
a zvedakem spravné ulozena podlozka.

Demontuijte Femenici klikového hfidele
(viz strana 6-23).

Demontujte spodni kryt a trubku mérky oleje.

POZNAMKA: Nepouzivejte spodni kryt pro odkladani
demontovanych soucastek.

TRUBKA MERKY OLEJE

SPODNIi KRYT

TESNICi _
0O-KROUZEK
Vyménit —»Q
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Rozvodovy Fremen

Demontaz (pokracovani)

9. Demontujte snimac kolisani otaCek klikového hfidele
(CKF) z olejového Cerpadla (motory D1526, D1527,
D16Y5, D16Z6).

SNIMAC CKF

6 x1.0 mm
12 N.m

10. Povolte sefizovaci Sroub o 180°. Stlacte napinak tak,
aby se uvolnil rozvodovy femen. Potom znovu utah-
néte sefizovaci Sroub.

SERIZOVACi SROUB
44 N.m

11. Demontujte rozvodovy femen.

6-28

Montaz

Nainstalujte rozvodovy femen v opacném poradi Ukon(
demontaze.
V nasledujicim jsou popsany pouze hlavni body.

1. Nastavte hnaci femenici rozvodového femenu tak,
aby byl pist €. 1 v horni Gvrati. Vyrovnejte drazku na
hnaci femenici rozvodového femenu se znackou na
olejovém Cerpadle.

ZNACKA HORNi UVRATI ZNACKA

\ T
oS
N\O

O\ g

ROZVODOVEHO REMENU PERO
Vydistit

2. Nastavte femenici vackového hfidele tak, aby byl
pist €. 1 v horni Gvrati. Vyrovnejte rysky horni Gvraté
nafemenici vackového hfidele se znackou na zadnim
krytu.

REMENICE
VACKOVEHO HRIDELE

ZNACKA ,,UP“ Vygistit

/ RYSKY HORNi UVRATI

ZNACKY
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Nainstalujte rozvodovy femen presné v poradi, zna-
zornéném na obrazku.

@ Hnaci femenice rozvodového femenu (na klikovém
hfideli) ~@ Napinaci femenice —~® Remenice vod-
niho &erpadla @ Remenice vagkového hfidele.

POZNAMKA: Zkontrolujte, zda je hnaci Femenice
rozvodového femenu a femenice vackového hridele
na znackach horni Gvrati.

Povolte a znovu utahnéte sefizovaci Sroub, aby se
rozvodovy femen napnul.

Namontujte spodni a horni kryt.

POZNAMKA: P¥ed montazi spodni a horni kryt
vycistéte.

Namontujte femenici klikového hfidele a dotédhnéte
Sroub femenice (viz strana 6-23).

Pootocte femenici klikového hfidele o 5 aZ 6 otacek
proti sméeru hodinovych rucicek tak, aby se rozvodovy
femen usadil na femenicich.

Nastavte napnuti rozvodového femenu
(viz strana 6-26).

9. Qvérte si, ze remenice klikového hridele a vackového
hfidele jsou obé v horni Gvrati.

REMENICE KLIKOVEHO HRIDELE:

ZNACKA HORNI
UVRATI (BILA)

REMENICE VACKOVEHO HRIDELE:

ZNACKA ,,UP*

ZNACKA ZNACKA

ZNACKA HORNI
UVRATI

10. Pokud nejsou femenice vackového a klikového
hridele v horni Uvrati, demontujte rozvodovy femen
a nastavte spravnou polohu postupem popsanym
na strané 6-28. Potom opét nainstalujte rozvodovy fe-
men.

11. Po ukon¢eni montaze sefidte napnuti véech femend.

e Viz ¢ast 23 pro sefizeni napnuti femenu alterna-
toru.

e Viz &ast 22 pro sefizeni napnuti femenu kompre-
soru klimatizace.

e Viz ¢ast 17 pro sefizeni napnuti femenu Cerpadla
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Snimac¢ CKF

Vyména
posilovace fizeni.

1. Demontujte kryt hlavy valca.

POZNAMKA: P¥i instalaci se seznamte se stranami
6-55 a 56.

2. Demontujte femenici klikového hridele
(viz strana 6-23).

3. Demontujte horni kryt a trubku mérky oleje
(viz strana 6-27).

4. Demontujte spodni kryt a drzak napinaci femenice
(viz strana 6-27).

5. Odpojte konektor snimace CKF.

KONEKTOR
SNIMACE CKF

SNIMAC CKF 6 x 1.0 mm
12 N.m

6. Montaz snimace CKF provadéjte v opacném poradi
jako demontaz.
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Hlava valcu Ig]

llustrovany rejstrik

POZOR:

¢ Pred demontazi hlavy valcu vyckejte, az teplota chladici kapaliny motoru poklesne pod 38° C. Vyhnete se tim
poskozeni.

e P¥i praci s kovovym tésnénim davejte pozor, aby nedoslo k prelomeni nebo poskozeni styénych ploch.

POZNAMKA: Pfi montaZi pouZijte novych tésnicich O-krouzk( a t&snéni.

6 x10 mm

9,8 N.m

Pfi vyméné pryZovych tésnéni naneste na zavity a na
PODLOZKA styéné plochy s hlavou valcd mydlovou vodu.
Pii poskozeni Vyménit Po nainstalovani pryzového tésnéni véechnu mydlovou vo-

du vysuste.
PRYZOVE TESNENI
Pfi poSkozeni Vyménit
tuhnouci tésnici hmotu.
KRYT HLAVY VALCU
Pfi instalaci

SROUB HLAVY VALCU
(viz ¢ast 23)

o e L PN 10 x 1,25 mm
TESNENI KRYTU HLAVY VALCU 67 N.m
Vyménte, pokud je poskozeno, Dotahovani

poruseno nebo prosakuje. Ve

- s . (viz strana 6-55).
Ctyfech rozich tésnéni naneste ne-

Zavity potrete

24N.m
ROZDELOVA
Vymeénit motorovym olejem.
8 x 1.25 mm TESNENI HLAVY
VALCU
TESNICI _
0O-KROUZEK
HLAVA
VALCU
24N.m i
ig?.}-l?\l(EDOVACI Vyménit
8x1.25 mm

(pokracovani)
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Hlava valcu

llustrovany rejstrik (pokracovani)

79 Pred montazi vSechny soucastky omyjte rozpoustédlem, vysuste je a na vSechny funkéni plochy naneste mazivo.

Motor D16Y8:
8 x 1,25 mm
) 20 N.m

SKUPINA DB?AK SKUPINY . Na zavity naneste

PRITLACNYCH PiSTU PRITLACNYCH PiSTU motorovy olej.
6 x1,0mm
12 N.m
Na zavity naneste

SESTAVA VAHADEL motorovy olej.

Demontaz viz strana 6-39
Kontrola viz strana 6-44

VACKOVY
HRIDEL

6 x 1,0 mm o
12N.m

ZAJISTOVACI
SEGMENTY VENTILU
ELEKTRO- L
MAGNETICKY OPERNY }
VENTIL VTEC KROUZEK PRUZINY
. PRUZINA
FILTR SACIHO VENTILU
ELEKTRO- TESNENIi SACIHO
MAGNETICKEHO

VENTILU VTEC
Vymeénit

KONCOVKA TRUBKY
OLEJOVE MERKY
Vycistit. .
REMENICE

7

ZAJISTOVACI

\ y = VENTILU Vyménit
E S SEDLO PRUZINY
. . ( & VENTILU
{ ‘ « ({ S VODITKO
: ( SACIHO VENTILU
7 [

SEGMENTY SPIS _— VAGKOVEHO
_ VENTILU ,‘r‘.§§i HRIDELE
OPERNY 5) f.&
KROUZEK ™—»(2) 222\
PRUZINY “-?,-.?@
N <5
PRUZINA <X
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Motory D15Z6, D16Y5, D16Y6:

8 x 1,25 mm

20 N.m

Na zavity naneste
motorovy olej.